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Nu erbjuder vi aven 3D printade
karnor och formar i sand!

Printad form

Vcast senaste investering dr en ExOne S-max 3D sandprinter Printad karna

VeasT

En del av Holsbygruppen

Vcast erbjuder

3D printade kdarnor och formar

Vi levererar med hog kvalitet, kort leveranstid samt mojlighet att koppla ihop med vara 6vriga
tjdnster. Vi kan hjalpa er med att ta fram ett komplett och anpassat underlag infér printing
samt agera som "bollplank” under er process.

3D scanning
Stor erfarenhet vid scanning av gjutna produkter. Vi har portabel utrustning och kommer
gdrna och scannar pa plats hos er.

Reverse engineering
Reverse engineering innebar 6verforing av ett fysiskt objekt till en digital motsvarighet .
Vi kan aterskapa saval gamla som nya ritningar/produkter till ett modernt cad- format.

Gjutsimulering

Gjutsimulering &r ett anvandbart verktyg, bade for gjuteriet saval som gjutgodsanvandare vid
utveckling av gjutna komponenter. Ger en ¢kad forstaelse for processen samt for hur de olika
parametrarna inverkar pa kvaliteten.

F6r mer info kontakta:
Stefan Fredriksson T: 0383 - 76 36 84
Joakim Axelsson T: 0383 - 76 36 95

Vcast ar ett teknikforetag inom gjuteribranschen.
Till var hjalp anvander vi en ExOne S-Max 3D
printer, moderna CAD- program samt Magmasoft
for gjutsimulering.
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ER PLATS FOR KOMMUNIKATION

idningens tema, kommunikation, kom sig av att arets under-
leverantdrsmissa pa Elmia i ar inte kunde genomforas pé sitt
traditionella vis. En vanlig missa dir branschfolk fir maj-
lighet att métas 6ga mot 6ga och dela med sig av spinnande
nyheter och innovationer, kunde helt enkelt inte genomféras i enlighet
med folkhilsomyndighetens rekommendationer. Men Elmia valde att inte
stilla in, utan som si manga andra stilla om. Elmia Subcontractor blir
istillet ElImia Subcontractor Connect 2020. Och 4ven om alla de fysiska
motena inte blir mojliga, erbjuds fortfarande sitt att synas och knyta
kontakter. Om 4n pi ett for minga kanske nytt, digitalt sitt.
Liksom Elmia stiiller om, stiller vi om detta nummer frin missnummer
till att handla om kommunikation.
Tidningen ir ett vildigt tydligt exempel pd kommunikation. Genom Gju-
teriet har ni som liser méjlighet att pd ett socialt distanserat vis besoka
era branschkollegor. Lira kinna nya minniskor och innovationer, eller fa
en uppdatering om vad gamla bekanta har for sig.

Tidningen erbjuder ocksi en stor méjlighet for er att visa upp vad som
hinder ute i er verklighet. Vi pa redaktionen forsoker att stindigt lyssna
utit for att kunna formedla vad som hinder dir. Men virlden ir stor och
i en stundtals allt tringre digital virld, kan spinnande och intressanta
hindelser, platser och personer gi oss forbi.

Dirfor dr vi tacksamma och uppmuntrar er starke att hora av er till oss
med tips, tankar och idéer. For visst hinder det otroligt mycket spinnan-
de dir ute!?

Elisabeth Anderberg som driver PR-byrd och tidigare var redakedr for
Gjuteriet skriver i sin kronika, om hur det vi kommunicerar via var
arbetsplats, ofta ger en god fingervisning om vad vi virderar och star for.
Personligen tycker vi att det ir ett bra exempel pa hur mycket inverkan
ett forsta intryck fakeiskt kan gora. Det kan gilla allt ifrin hur en person
viljer att svara i telefon till hur ett foretag utformar sin missmonter.

Vi tror att det ir viktigt att reflektera 6ver att allt vi kommunicerar, pa
nigot vis tolkas av mottagaren. Den insikten kan spela stor roll for att
bygga upp det varumirke och de relationer vi 6nskar bide i vira arbetsliv
och privat. Vi hoppas att detta nummer av Gjuteriet inspirerar era tankar
pa hur och vad ni vill kommunicera till omvirlden.

Trevlig lisning! / David Elg och Lotta Larsby
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AKTUELLT

"Att kunna sla rekord
i en tid da stora delar
av industrin varit hart
pressad"

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: DAVID ELG

Guldsmedshyttan i Bergslagen har anor sedan 1400-talet och har befunnit sig pd samma plats dnda sedan dess.
Ar 1868 bildades det moderna bolaget som efter en rad dgarbyten idag ingar i den internationella koncernen
Baettr. An idag gar det att se varphdgar i nirheten av dagens gjuteri fran nir grundaren Erik Elzwik gjorde sig

pengar pa att bryta silver i bygden.

Vi méter Hans Sigge,vd pa Guldsmedshyttan som sedan 2001 néstan uteslutande tillverkar komponenter i gjut-

jarn till vindkraftverk.

ans Sigge har arbetat
pa Guldsmedshyttan
sedan 1997 och be-
rittar att han halkade
in pi ett bananskal. Han drev ett
foretag inom ekonomi och hade ett
byggbolag som kund. Byggbolaget
hyrde in sig p4 ett kontor i Gulds-
medshyttans lokaler och Hans
skétte byggbolagets ekonomi och
redovisning. En dag kom ekono-
michefen pi Guldsmedshyttan in
pa Hans kontor och frigade om de
fick képa nigra dagar i veckan av
honom. Hans sa ja och efter bara
nigra minader kom Guldsmedshyt-
tans vd in till Hans och frigade;
—Kan du det hir nu, for ekono-
michefen ska sluta?
D3 svarade Hans att — Ja, jo,

kanske kunde han det. Och s3 fick

Hans ta 6ver rollen som ekono-
michef pd Guldsmedshyttan. For
tre 3r sedan blev han vd och trivs
fortfarande vildigt bra pa foretaget.

GULDSMEDSHYTTAN TILLHOR
BAETTR-GRUPPENS gjuteriavdelning
och ir det ena av tva gjuterier.

Det andra finns i Kina och fram
till i somras fanns dven ett gjuteri i
Tyskland. Nu ir Baettr i fird med
att bygga ett nytt gjuteri i Indien,
s snart blir det tre gjuterier igen.
I princip allt som Guldsmedshyt-
tan Baettr producerar levereras till
systerfabriken i Danmark, som i
sin tur levererar vidare till de olika
vindkraftstillverkarna. Inom hela
koncernen ir de ungefir tusen
anstillda, varav drygt 120 finns i
Guldsmedshyttan.
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GULDSMEDSHYTTAN

* Anor sedan 1400-talet och tillver-
kade under de forsta arhundradena
framst vapen at svenska armén

¢ Grunden till dagens bolag lades av
Erik Elzwik som ar 1868 byggde en ny
masugn pa platsen.

 Nar stalkrisen slog till 1978 lades
den gamla masugnen ner

* Koptes fran Sandvik av Windcast
Group 2001

* Séldes till Vestas 2003

* Saldes 2013 till det tyska bolaget
VTC Partners GmbH, och gruppen
fick namnet Global Castings

¢ 2019 bytte Global Castings namn
till Baettr




AKTUELLT

AKTUELLT

Alla nav och axlar inspekteras noga.

GULDSMEDSHYTTAN BAETTR HAR
tillstind att leverera 25 tusen ton
gods per ar. L ir ser prognosen ut att
landa pd nigonstans mellan 22 och
23 tusen ton levererat gods. Hans
berittar att de nu soker tillstind

att leverera 30 tusen ton per ar. Det
blir en svettig utmaning att lyckas
oka leveransen med 20 procent. I
oktober ska de kora ett test for att
se vilken kapacitet de kan komma
upp i under en enskild minad.
Hans hoppas pé och ser spint fram
emot att kunna sli det rekord de
satte under april minad i ir. Milet
ligger pa 26 tusen ton gott gods. Att
kunna sli rekord i en tid d4 stora
delar av industrin varit hart pressad
under Covid-19 och det utan nigra
massiva investeringar badar gott for

Alexandra Gustavsson, Thomas Nydén och Robin Bjdrk kontrollerar
microstrultur.

framtiden. Nu planerar Guldsmeds-
hyttan Baettr storre investeringar,
men dessa kommer f6rst f3 effekt
under nista Ar.

BAETTRS ANDRA GJUTERI, som ligger
i Kina, stir infér en annan typ av
utmaningar som inte finns hir pa
i Guldsmedshyttan. Hans berittar
att det kinesiska gjuteriet tvingades
att stinga pa grund av viderforhal-
landen i vintras. Det var kallt och
di bestimmer myndigheterna helt
enkelt vilka industrier som miste
stinga eftersom luftféroreningarna
blir for stora om alla behéver elda
samtidigt.

Baettr arbetar mycket med
miljéfragor och Guldsmedshyttan
Baettr ir inget undantag. Hans be-

-

rittar att enligt den klimatindikator
som Svenska Gjuterifdreningen ta-
git fram ligger det svenska utslipps-
snittet for gjutna komponenter runt
70 kilo CO2. Guldsmedshyttan lig-
ger dnnu ligre och slipper endast ut
16 kilo CO2. De képer endast vind-
och vattenel och virmer inte nigon
av sina lokaler med fossila medel.
De har en fjirrvirmeanliggning
som de har byggt tillsammans med
Linde Energi och dirifrin koper de
virme nir de behover och levererar
till nir de har 6verskott. Forra aret
stod Guldsmedshyttan Baettr for 24
procent av all virme som kom pro-
ducerades i fjirrvirmeanliggningen.
Hans berittar att efter finjusteringar
kommer de att kunna skicka innu
mer Sverskottvirme till anliggning-

en samtidigt som de minskar sin
egen forbrukning,

98 PROCENT AV produktionen levere-
ras till vindkraftsindustrin. Men vad
bestir de 6vriga tvd procenten av?
Hans berittar med ett skratt:

—Det skulle gjutas en skulptur
i grannorten Lindesberg. Vi hade
egentligen tinkt att komma ifran
den dir typen av saker. Men vi
kunde ju bara inte lita ett kinesiskt
gjuteri gora en staty i gjutjirn som
skulle st hir indill.

Hans fortsitter att beritta att
det i sin tur ledde till att Uppsa-
la domkyrka hérde av sig nir de
behévde renovera sina kyrktorn som
innehaller minga gjutna detaljer.

— Det passar inte alls oss egentli-

Sofia Larsson utfér tester, i labbet utfors dven drag- och slaggprover.

gen, men det kindes for spinnande
att tacka nej till.

UTOVER DESSA SPECIALPROJEKT
har Guldsmedshyttan iven en liten
andel kunder utanfor vindkrafts-
industrin. Hans berittar att det ir
viktigt att visa upp att de ir trovir-
diga dven nir det giller att leverera
till andra typer av kunder. Han har
goda forhoppningar om att dven
dessa segment kan komma att vixa i
framtiden.

HUR SER DA framtiden ut f6r vind-
kraft? Vildigt god, om man frigar
Hans. Sverige ligger hogt upp pa
listan f6r marknader for vindkraft.
Léingt 6ver marknader som till
exempel Australien, Polen och Nya

Zeeland.

—Resten av virlden ir en ofantlig
potential. Om man bara tinker att
Australien, som ir iallafall femton
ginger storre 4n Sverige nir det gil-
ler yta och tvé och en halv ginger sa
mdnga invanare, Iigger efter oss. De
har ju méjligheter till vildigt mycket
mer vindkraft in vi.

Dessutom sker det en otrolig
utveckling gillande vindkraftverk
och Baettr satsar stort pd utveckling
inom sina processer tillsammans
med sina kunder.

Hans berittar att bara uppe i
maskinhuset, den si kallade na-
cellen, som bestir av nav, axlar och
lagerhus pa ett stort vindkraftverk,
kan det finnas 80-100 ton gjutjirn.
Arbetet med att konstruera littare
komponenter samtidigt som innu
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AKTUELLT ANONSER

— OIS =

ABP

Som den kompletta ugnsleverantoren erbjuder vi:

® Nyforsdljning av ugnslésningar och virmare
® Den senaste tekniken bade mekaniskt samt elektriskt
® Service, férebyggande underhall samt reparationer
@ Retrofit/uppgradering av dldre utrustning
® Reservdelar inom Induktion och Elektrostal
@ Tillverkning/renovering av spolar
ABP Induction ir en av de ledande aktérerna pa marknaden nir det giller

smaltning/varmning.Vara erfarenheter ifran ugnar stracker sig 6ver hundra ar
tillbaks i tiden och vi kan med denna kunskap i ryggen erbjuda dig som kund

Hans sigge séger att han aldrig tréttnar pa att titta pa gjutningen.

fler vindkraftverk produceras, ir
viktigt for att driva utvecklingen av
hallbara energikillor framit.

BETRAFFANDE UTVECKLING OCH
framtid f6r svensk gjuteriindustri
ser Hans dven dir en ljus framtid.
Han upplever att det finns stor
hjilpsamhet gjuterierna mellan
och samarbetar sjilv giirna med
andra gjuterier. Han har goda
exempel pa nir nitverkande och
kommunikation inom Gjuterisve-
rige varit till stor hjilp.

— Vi, liksom ett antal andra
gjuterier, anvinder oss av Otto
Junker-ugnar och har en sam-
arbetsgrupp med nigra andra
gjuterier, For snart ett dr sedan
kraschade vér dator till ugnarna.

Di visade det sig genom nitverket
att Bruzaholm hade en extra dator
som vi fick lov att lina.

Han fortsitter att beritta om
en annan ging, da det var en viss
typ av legering som tog slut och
som leverantdren inte kunde fa
fram tillrickligt snabbt. D4 fanns
det ett annat gjuteri som snabbt
kunde lana ut, sd att de klarade sig
till nista leverans.

Just sidana hir typer av
samarbeten tycker Hans fungerar
mycket bra och anser att det dr
avgdrande for att svensk gjuteriin-
dustri skall 6verleva. //

det absolut basta i kvalitetsvig.

Du dr valkommen att kontakta oss eller
kom garna och besok var verkstad!

% 0 ; *F Tel: 0223-23135
Fax:0223-21429

|N DU CT | O N www.abpinduction.com

BBC

OM HANS SIGGE

* Alder: 64

* Gjutare sedan: Januari 2020

e Bor: | Guldsmedshyttan nédra nog
att kunna promenera till arbetet
varje dag

e Familj: Hustru, tva utflugna barn
och tva barnbarn

* Tidigare erfarnhet: Bland annat
ekonom i byggbranschen,
larare, verksamhetsledare
och under en kort period i sin
ungdom ocksa sjoman

e Lat till Spotifylistan Gjutarlatar:
David Bowie- Heroes och Leo-
nard Cohen - Hallelujah
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ALLTID HOG KVALITE

MED BLASTERMEDEL FRAN TEBECO
GARANTERAR VI ATT NI FAR EN
KOSTNADSEFFEKTIV BLASTRING

Tebeco representerar enbart de basta blastermedelstillverkarna i
varlden. Oavsett om du kraver en hog finish eller en specifik
yta ar Tebeco det sjalvklara valet. Du far samma forvantade

resultat varje gang

Vi lagerfor blastermedel i alla kornstorlekar och i vart
unika teknikcenter har vi mojlighet att kontrollera och
optimera en unik driftblandning for ert behov.

Kontakta oss pa Tebeco om du vill ha support med ratt

blastermedel, maskiner eller utbildningar for dina behov.

Las mer pa: www.tebeco.se
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AKTUELLT

ANONSER

Jessica Elfsherg fran
Scania utnamnd till

docent vid JTH

TEXT: JTH

essica Elfsberg, senio-

ringenjor hos Scania i

Sodertilje utnimndes 15

september till docent vid

Tekniska hégskolan i

Jonképing (JTH) inom
imnesomridet Material och till-
verkning med inriktning gjutning.
I samband med utnimningen hall
Jessica en docentforeldsning med
titeln Cast Iron Parts in Heavy
Duty Vehicles. Forelidsningen som
gick att folja bade pa plats och
on-line var vilbesokt med deltaga-
re fran industri och akademi.

I foreldsningen framhivde
Jessica Elfsberg hur viktigt det ir
att kontrollera mikrostrukturen bl
a genom att styra grafitens form
fran lameller i grjirn, Sver kom-
pakegrafit till sfiroider i segjirn
for att uppna 6nskade egenskaper
med avseende pa termiska och
mekaniska egenskaper. D4 det
i lastbilar finns en mingd olika
gjutjirnskomponenter som expo-
neras for helt skilda driftsmiljoer
ir det viktigt att kunna skriddarsy
mikrostrukturen och dirmed
egenskaperna. Hon framhivde
ocksa att existensen av gjutdefek-
ter i strukturen ir en begrinsande
faktor man maste ta hinsyn till vid
design av komponenter. Avslut-
ningsvis gav Jessica Elfsberg exem-
pel pa hur nyttigt det kan vara att
anvinda modellering av materia-
legenskaper som verktyg vid de-
signoptimering och uppskattning

av komponenters livslingd under
olika driftsférhillanden.

Jessica Elfsberg har i sitt yr-
kesliv haft fullt fokus pa metaller.
Hon ir bergsingen;jér frin KTH,
dir hon ocksa senare disputerade
med en avhandling inom gjutning.
Sedan hon anstilldes pa Scania
2012 har hon varit mycket aktiv
i det strategiska forskningssam-
arbetet med JTH. Samarbetet
bygger pi ett kontinuerligt fléde av
tillimpade forskningsprojeke dir
ocksd andra partner deltar.

I det pagaende forskningspro-
jektet LeanCast vid JTH deltar
Scania CV tillsammans med
Volvo Group Technology, SKF
Mekan och SinterCast. Samar-
betet skall svara pa fragan "Hur
kan vi méjliggora och kontrollera
en effektiv och hillbar design och
produktion av gjutjirn?”

— Ett mer vetenskapligt for-
hallningssitt till det hir tekniska
omridet ir nddvindigt for att 6ka
var kunskap och férstielse, menar

Jessica Elfsberg. Den langsiktiga

SKAPA
OKAD
FRAMGANG

ATT HJALPA VARA KUNDER AR VART UPPDRAG!

Stena Aluminium hjélper dig att na 6kad framsngang
genom att skapa en langsiktig relation baserad pa
flexibilitet, ratt kvalitet, leveransprecision och en hdg
tillganglighet pa kundanpassade aluminiumlegeringar
och teknisk support.

Vill du veta mer, ring oss pa 010-445 9500
eller bestk www.stenaaluminium.com

visionen ir att ha kontroll 6ver och

kunskap om egenskaperna i varje
liten del av en gjutjirnskompo-
nent. Fér att uppnd detta behs-
ver vi pd djupet f6rstd hur olika
strukturer och defekter bildas och
paverkar komponenternas egen-
skaper, fortsitter hon.

Forutom att vara en industri-
ell nyckelforskare deltar Jessica
Elfsberg ocksa i mer akademiska
aktiviteter som att publicera ve-
tenskapliga artiklar och handleda : 2 1 - -
doktorander. g i B < : e & [ i R _'.' i . - =|

— Som industriell forskare ir =
det viktigt att hilla balansen mel-
lan de vetenskapliga och industri-

sfiv:ANG"ER ST’EEL INDUS'I__'R"iES

B B o COIWPETENCE'IN-"STEE! A

ella intressena. Akademin behédver
frihet medan industrin behéver
tillimpbara resultat inom rimlig
tid, siger Jessica Elfsberg.

Jessica Elfsberg ar ocksi styrel-

’ f!'

¥
.-

seledamot i Gjuteriforeningen och

ddrigenom involverad i samarbetet
Casting Innovation Center mellan

qgute;i/féreningen' RISE och www.stavangersteel.no ‘ Stalgutgods 10 - 10 000kg
JTH. ' ' ) Sand och Skalformning
www.;tavangersteel.se ‘ STAVANGER \\-j Rostfritt stal smide

www keycast.se .STEEL KEYT Vidareforadling inhouse
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AKTUELLT

AKTUELLT

Mikael Lindén och Thomas Lindstedt poserar stolt framfor gjuteriet.

Scanias nya gjuteri star
snart redo for ira

tiden!?

En stor nyheti Sverige under 2017 var att Scania i Sodertélje fick tillstdnd att bygga ett helt nytt gjuteri. Forvant-
ningarna ar stora och nu bdrjar dagen for invigning ndrma sig med stormsteg. Mikael Lindén, huvudprojektle-
dare, Thomas Lindstedt, teknisk chef for motorbearbetning och gjuteri samt Robin Wallén, Project safety & risk
coordinator arbetar tillsammans pa projektet som de beskriver med stor stolthet och ndgot som ar fa férunnat.

TEXT: LOTTA LARSBY

FOTO: DAVID ELG

edan innan bygget blev
godkint, piborjades ett
intensivt arbete for att
41mal pi allra bista
sitt. Nu planeras forsta gjutningen

dga rum innan drsskiftet och forsta
utleveransen av gods finns som
mal under viren 2021.

Thomas och Mikael har varit

med i projektet sedan dag ett

och arbetade tillsammans redan
med affirsplanen. Robin som vid
starten egentligen var pa vig till
ett annat arbete lyckades de, som
de beskriver, dra tillbaka in genom

dorren. Thomas var initialt huvud-
projektledare men jobbar sedan
ett och ett halvt ir tillbaka som
teknisk chef for motorbearbetning
och gjuteri. Mikael tog ver som
huvudprojektledare frain Thomas.
Alla tre har ling erfarenhet av att
arbeta pd Scania, drygt tjugofem
ir var om man riknar samman
alla ir. Dock har de alla tre slutat
minst en gang och provat p andra
jobb, men alltsa alla funnit sin vig

tillbaka till Scania.

Mikael forklarar:

— Det ir vil ndgot som gor att
man har rotat sig hir. Vi har ett
bra klimat och trivs.

Robin och Thomas instim-
mer och Thomas tilligger, att for
honom har det alltid varit gjuteri
for hela slanten. Utdver Scania har
han varit en period pa Skandina-
viska gjuteriskolan och si en sving
pa Sibelco. Bide Thomas och Ro-
bin gick pa Scanias industrigym-
nasium i Sédertilje. Arbetskli-
matet pd Scania beskriver de som
en transparent organisation dir
man himtar styrka i varandra och
aldrig star ensam.

Séakerhet & Robin Walléns storsta prioritering

IPROJEKTET MED det nya gjuteriet
ir det ett titt sammansvetsat ging
som arbetat tillsammans. De ir
overens om att mojligheten att
f3 ta del av ett projekt av den hir
typen ir nidgot som bara hinder en
ging i livet. P4 frigan om det kom-
mer att kinnas tomt nir gjuteriet
stir firdigt och planeringsfasen ir
slut ler de alla och Mikael siger:
—Det ska bara bli skont! Nej,
skimt 3 sido. Det ir klart, det ir
ju lite som en bebis, vi har gett det
hir otroligt mycket kirlek under
iren, s det ir klart att det kom-
mer att kinnas. Det har varit en
jakligt spinnande och rolig resa.
De ir stolta 6ver att ha varit
delaktiga i att ha fi projekeet att
hinda och ir vildigt néjda med
utfallet. Nu iterstir fortfarande
mycket arbete i att slutfora i pro-
jektet, efter start av produktion.
Dessutom ska organisationen for
kirnverksamheten startas upp och
alla nya rutiner skall falla pa plats.

BYGGSTART SKEDDEI februari
2019. Sedan dess har en byggnad,
som kommer att inhysa ett gjuteri
med tre ginger si hdg kapacitet
som det gamla, uppfdrts med
vacker utsikt ver Saltskogsfjir-
den. Det gamla gjuteriet kommer
under en Gvergingsperiod vara
delvis i drift, men direfter kom-
mer den byggnaden inte lingre
att anvindas som gjuteri. Robin
berittar att de helt enkelt har vuxit
ur den gamla byggnaden.

—Det nya gjuteriet blir topp-
modernt och rent arbetsmiljémis-
sigt kan vi inte se att det skulle
vara virt att gora de forbittringar
som skulle krivas. Logistiken dr
inte lingre optimal och det 4r dags
for nya tider. Visserligen har det
gamla gjuteriet byggts ut och om
i etapper, men det ir ind3 drygt
116 ar gammalt.

THOMAS BERATTAR ATT grunden
till planerna for det nya gjuteriet
kom sig av att Scania inte fullt

ut har haft egen kapacitet for
Europabehovet av motorblock och
cylinderhuvud.

—Vi har képt in en stor del av
godset externt och dver tid haft
utmaningar med att ni den pro-
duktkostnadsniva som vi 6nskat,
eftersom vi har haft lite for lite
kapacitet sjilva.

Thomas siger att de gjorde en
taktdkning i det befintliga gjute-
riet. De inforde treskift och fick
fina skalfordelar. Tack vare det
kunde de konstatera att det var
virt att gora satsningen och kunna
hantera sin egen Europavolym.

Utover fordelarna med att 6ka
kapaciteten och reducera beho-
vet av att kdpa in externt gods,
berittar Thomas att investeringen
innebir strategiska virden pi
produkterna som tillverkas.

—Vilar vi 6gonen tvihundra
meter bort frin det nya gjuteriet,
ser vi vir forsknings- och utveck-
lingsverksamhet, s det ir ju vil-
digt nira till samarbetet dir. Det
ir trots allt forskning och utveck-

14 - Gjuteriet Nr. 5 2020

15 - Gjuteriet Nr. 5 2020



Langa rader av formflaskor. Narmare 500 stycken formflaskor i kylmagasinet.

ling som motiverar vir existens. Vi
hade inte gjort den hir satsningen
om vi inte trodde att det finns en
hel del kvar att gora betriffande

utvecklingen av vara produketer.

DE TRORINTE att den pigiende
elektrifieringen av fordonsin-
dustrin innebir att behovet av
forbrinningsmotorer kommer att
forsvinna under en overskidlig
framtid. Utveckling av forbrin-
ningsmotorer med si ligt utslipp
som mdjligt kommer att krivas

i 6vergingen till elektrifiering,
Mikael siger att det som gors pa

AKTUELLT

Scania, ir en del av att kunna gi
en sidan framtid till métes och
att det dr en del av satsningen.
Scania satsar dessutom inom bida
segmenten. De bygger exempelvis
ocksa en ny batterifabrik i Séder-
tilje. Mikael forklarar;

—Vi tror att framtiden kom-
mer att vara en palett av olika
forutsittningar. Nigra kommer
att ha mojlighet att kora lastbil
pa el i kortare strickor och ladda
i sina befintliga distributionsnit.

Andra, som kér lingre strickor,

kommer fortfarande behéva kora

pa fornybart brinsle, da ska de for-

16 - Gjuteriet Nr. 5 2020

brinningsmotorer som finns vara
sd rena som majligt, det ir en del
utav resan framit, Vi ska finnas i
varje segment.

DET NYA GJUTERIET kommer trots
sin tre ginger stdrre storlek, kriva
ungefir lika mycket personal

som tidigare, vilket dr runt 200
medarbetare. Hogre automatise-
ringsgrad, hdgre utnyttjandegrad
pa positioner och de logistiska
forbittringarna gor att lika minga
personer som tidigare kan hantera

flodet.

En av styrkorna i Scanias

Logistisk smidighet och miljéarbete har stétt i fokus i det nya bygget.

gjuteri ir time to market, alltsd
att snabbe stilla om och gora
produktforindringar pa befintliga
produkter. Forindringar som till
exempel inldgg i kirnlador eller
ett nytt fiste pd en motor, kan de
ha p4 plats inom loppet av nagra
veckor. Det forklarar Mikael ir en
stor fordel tack vare att de ir spe-
cialiserade pd att vara ett gjuteri
skriddarsytt for motorgods.

ISAMBAND MED det nya gjuteriet
byggs en helt ny blockbearbetning.
Det innebir att merparten av god-
set kommer att befinna sig vildigt

AKTUELLT

nira gjuteriet och i samma kluster
ligger motorbearbetningen. Mikael
berittar att detta infrastrukturella
kluster har skapats som en positiv
effeke att just den delen av Scanias
omrade hade utrymme for det

nya gjuteriet. Gjuteriet kommer
att ha tillstind f6r 90 tusen ton
smilt gods, vilket matchar Scanias
befintliga Europabehov. Ingen gas
kommer att anvindas i gjuteriet
som en del i strivan att vara si
koldioxidneutrala som majligt,
elekeriska alternativ kommer att
anvindas hela vigen ut. Hallbar-
hetsmailen for projektet sattes hogt
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och som en del i detta kommer
restvirmen frin produktionen gi
direkt till uppvirmning av egna
fastigheter, kringliggande fastighe-
ter eller siljs tillbaka till det lokala
virmeverket. Projektgruppen

for gjuteriet har arbetat med att
utveckla en projektmodell med
hillbarhetstinket under lupp.
Thomas berittar;

— Det har satt en ny nivé for
hela fdretaget. Det har varit rikeigt
hiftigt att se, vi har fatt se sakerna
vi hade pa papper bli verklighet.
Det har iven 6kat medvetenheten
hos vira leverantérer. Vi ir inte




AKTUELLT

ANNONSER

KOMPLETT LEVERANTOR AV
MODELLER, PROTOTYPER &
VERKTYG | METALL, PLAST & TRA

+ Gjuterimodeller i tra, plast, jarn och andra metaller
+ Prototyptillverkning i sma serier fran modell till gjuten,
lackad och bearbetad produkt
+ Pressverktyg som qvintus, hammarform
och dubbelverkande verktyg
+ Verktyg fér vakuumformning
+ Prototyptillverkning
+ Designmodeller

J—Jonl«)pmgs Modeltiiverkning AB

JMTAB

Box 76 - 564 22 Bankeryd
E-mail: jmt@jmt.se

Web: www.jmt.se
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EN TROGEN PARTNER

De tillfalliga arbetsplatserna och bygghodar med det nya gjuteriets skorsten i bakgrunden.

Smidigt och modernt distributionssystem for gjutsand. Cirka 70% av sanden kommer att kunna

ensamma om att stilla krav, men
da vi till exempel har en egen en-
ergiavdelning som enkom arbetar
med det hir, har vi haft stora
mojligheter och resurser att kunna
paverka och stilla krav.

ateranvéndas.

undantagna frin permitteringar,
har situationen krivt en storre
arbetsinsats av gruppen, eftersom
de varit s beroende av samverkan
fran leverantdrer och samarbets-
partners over hela virlden.

OM SCANIAS NYA GJUTERI:

Tillverkning av motorblock
Investering pa cirka 1,6 miljar-
der kronor

Forvéntas tredubbla gjuterika-

paciteten
De iir verens om att pande- e Tillstand for 90 tusen ton smalt
CORONAPANDEMIN HAR, liksom min har borgat fér nya, smartare j&m per &r
pa resten av samhiillet, haft stor sitt att arbeta pa som de kommer e 34000 kvadratmeter stort
paverkan pi projektet. Thomas fortsitta med dven efter att restrik- gjuteri

berittar att de har varit vildigt
hart utsatta men tycker inda att
de har lyckats parera pa ett vildigt
bra sitt.,

—Visst har projektet forsenats
till foljd av det hir, men alla sitter
ju i samma bt och vara leveran-
torer har varit vildigt tillmdtesga-
ende.

Aven om projektgruppen var

tioner littat. Mikael sammanfattar
det senaste 4rens alla svingningar
och erfarenheter med att konsta-
tera:

—Aven om det hir inte ir dver
stir vi stir starkare nu in ndgon-
sin forr. Vi stir redo vad som in
hinder. Nu dr det upploppet som
giller och nu kér vi. Det bérjar
nirma sig och det ir brinnhett!//

Vid full drift kommer cirka 200
personer sysselséttas
Produktionsstart beréknas
varen 2021

30% minskad energiférbrukning
jamfoért med det nuvarande
gjuteriet

Drivs endast pa el fran fornyba-
ra kallor

100% atervinningsgrad av den
vérme processen genererar

18 - Gjuteriet Nr. 5 2020

DU KAN LITA PA SEDAN 1908

calderys.com inkf XviM|

calderys

a member of Imerys

19 - Gjuteriet Nr. 5 2020



AKTUELLT

Sa tycker ni!

Under sommar och tidig host bad Gjuteriinformation er |dsare att dela med er av era asikter i syfte att utveckla
tidningen Gjuteriet vidare. Enkaten skickades ut digitalt till ungefér 1400 Idsare och av dessa besvarade 168 fra-
gorna. De asikter som inkom ar vardefulla for utvecklingsarbetet av tidningen och ger en god indikation pé vad
Gjuteriets prenumeranter dnskar av tidningen.

TEXT: LOTTA LARSBY
ILLUSTRATION: LOTTA LARSBY

en kort sammanfattning

kan vi konstatera att av

de knappt 170 lisare som

svarade pa undersdkningen
bestir 54 procent av prenume-
ranter genom Sveriges Gjuteri-
tekniska Férening och 39 procent
av medlemmar genom Svenska
Gjuteriforeningen. De allra flesta,
40 procent, arbetar som anstill-
da pé gjuteri och direfter var 21
procent av lisarna leverantorer
till gjuteribranschen. 14 procent
var 4gare eller arbetade som vd pi
gjuterier medan drygt 9 procent
var pensionirer med bakgrund i
branschen. Minst vanligt bland de
som svarade var forskare, lirare
och studenter som stod for drygt
tva procent.

Lisarna i undersékningen

var till stdrsta andel min, hela 90
procent. Drygt hilften befann sig i
aldersgruppen 52-65 ar vilket ater-
speglas i frigan om hur linge man
har arbetat inom gjuteribranschen.
Dir svarade hela 55 procent att de

jobbat lingre dn 21 ar och riknar
viin alla som arbetat mer in 11 4r
blev resultatet 81 procent.

Nist vanligast var lisarna i al-
dern 36-50 ir som stod for knappt
30 procent. 21-35 aringarna repre-
senterades med strax under fem
procent medan ingen under tjugo
ir svarade pa undersokningen.

De flesta i undersékningen, 94
procent, viljer att lisa alla eller de
flesta nummer av tidningen och 84
procent liser tidningen i pappers-
form. Om man vil viljer att lisa
tidningen digitalt angav man i un-
dersdkningen nistan uteslutande
att valet var att lisa pa dator. De
flesta, nistan 67 procent har haft
tillgang till tidningen lingre 4n
elva ir. Vanligast r att man liser
tidningen hemma och 44 procent
dgnar varje nummer mer dn 30
minutet.

Overvigande lutar de tillfr3-
gade it att texterna ir intressanta,
skrivna pa ett sprik som de forstir,
anvinder ett korrekt facksprik

och att bilder och illustrationer i
tidningen iterger en rittvis bild av
branschen.

Drygt 84 procent tror att de
mycket eller ganska sannolike
skulle rekommendera en kollega
att prenumerera pi tidningen och
62,5 procent anser det vara ganska
sannolike,

-Vi vill tacka alla som tagit sig
tid att besvara fragorna. Nu ska vi
fundera 6ver vad vi kan gora for att
utveckla tidningen och géra den dn
mer ldsvdrd for vira prenumeranter,
siger Johan Ortfeldt, ordforande for
AB Gjuteriinformation. //

AKTUELLT
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94%

viljer att lisa alla
eller de flesta nummer
av tidningen

OO

98% 94%

instimmer helt eller  skulle hogst eller ganska

delvis i att tidningen sannolikt rekommendera
ger en positiv bild en kollega att lisa

av gjuteribranschen

————— FORDEILNING YRKESGRUPPER —

. Agare / VD pa gjuteri

. Anstilld pa gjuteri

. Kund till gjuteribranschen

. Leverantér till gjutribranchen

I Forskare/Lirare/Student vid hégskola
. Pensionir med bakgrund i branshen

. Annat

Tekniska rapporter

Personportritt

Historiska reportage

Missreportage

Tekniska nyheter och innovationer
Foretagsnytt i korthet
Foretagsreportage

Information frin dgarforeningarna
Information frin Jénkoping University
Platsannonser

Underhéllning (Recept/ korsord etc)

MEST LASTA

Minst intressant . . . . . Mest intressant
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AKTUELLT

Nyhet for icke-jarnmetallgjuterierna. De exoterma matarna Feedex-NF-1

Exoterma matare for
icke-jarnmetallomradet

Denna artikel utgdr en éverséttning av artikeln “Exothermer Speiser fiir den Nicht-Eisen-Bereich” férfattad av Arndt
Froscher, Produkt Manager Non Ferrous Methoding, Foseco, Borken, Tyskland, och publicerad i Giesserei 2020: 7/8.

Oversattningen har gjorts av Ingemar Svensson, Huskvarna

aluminiumgjuterierna ir
anvindning av isolerade ma-
tare av olika typer en normal
praxis sedan minga ir. For
forsta gingen marknadsfér Foseco
nu exotermiskt matarmaterial for
anvindning vid tillverkning av
aluminiumgjutgods. Materialet
Feedex-NF-1 utvecklades speciellt
for aluminium och anpassades
for de speciella kraven vid detta
material. Det tinder snabbt, den
exoterma reaktionen sker lingsamt
och jimnt och ger en visentlig
forbittring av matningen. Det blir

endast ringa utslipp. Matarna kan
erhillas i flera olika utfé6randen
och gor manuell tillforsel av exo-
termiskt pulver onédigt.

Anvindning av isolerade matare ir
vanligt i aluminiumgjuterier. For
detta indamal stir ett stort antal
produkter till férfogande. Dirvid
handlar det i de flesta fall om
matare tillverkade av isolerande
fibermaterial eller dven av ihiliga
kulor. I bida fallen kommer sivil
organiska som oorganiska material
till anvindning.

Utmaning

Dir en matares isolerande ver-
kan ej ar tillricklig eller matarens
storlek pd grund av tillgingligt ut-
rymme ir begrinsad kommer ofta
exotermiskt pulver till anvindning,
Vid dessa produkter handlar det
om pulverformiga blandningar
som vid kontakt med flytande
aluminium startar en exotermisk
reaktion. Den dirvid bildade en-
ergin avges till smiltan i mataren
och dirvid fordrojer matarens
stelnande. Aven denna teknik ir
vanlig i gjuterierna.
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—— FEEDEX NF1 Speiser

T

—— KALMIN S

Tid i sekunder

.

(Bild 1) Till vanster visas avsvalningskurva for en exoterm matare Feedex-NF-1 (rod
kurva) jamfart med avsvalningskurva fér en isolerad Kalmin-S (a)-matare (svart
kurva). Till hdger visas MAGMA-simulerad temperatur i en matare.

(Bild 3) Den exotermiska reaktionen hos Feedex-NF-1-matare syns tydligt

Dock dr denna process dven behif-
tad med en rad nackdelar.

For det forsta miste tillsatsen

av det exotermiska pulvret goras
manuellt varvid naturligtvis den
tillsatta mingden ofta varierar.
Vidare ir det vid stort gjutgods
med ett flertal matare svirt for
anvindaren att ticka alla matare
pa samma sitt inom en acceptabel
tidsperiod. Vid pulvrets exoter-
miska reaktion uppstir dessutom
en oangenim rokutveckling som
dven om den inte ir skadlig ur
hilsosynpunkt méste ventileras
bort. Eftersom mataren mdiste
vara Sppen uppit for att mojlig-
gora paliggning av pulvret ir det

dessutom ej méjligt att helt forma
in mataren i formen.

Losning

Med den nya produkten Feedex-
NE-1 erbjuder nu Foseco for
forsta gingen en exotermisk
produkt for anvindning i alumini-
umgjuterier. Denna matare, som ir
tillverkad i ett nyutvecklat materi-
al, gér anvindning av exotermiskt
pulver onddigt. Vid kontakt med
flytande aluminium tinder materi-
alet inom 30 sekunder. Den dirvid
bildade exotermiska reaktionen
sker lingsamt och jimnt och ger
ett tydligt forsenat stelnande av
smiltan i mataren och dirigenom
under en lingre tid verkande mat-

Stelning %

] e

| mn

(Bild 2) Exotermiska och isolerade matare

placerade i en form

(Bild 4) Konstant forbrénning i en matare

ning. Modulfétlingningsfaktorn,
som vid isolerande matare oftast
ligger inom omradet 1,3 till 1,5,
ligger vid Feedex-NF 1 inom 1,55
till 1,65.

Detta ger en rad fordelar:

+  Den manuella tillférseln
av exotermiskt pulver med
svirighet att mita mingden ir
overflodig.

+  Det dr mojligt att fullstin-
digt forma in mataren vilket
medfor visentligt mindre
emissionetr.

+  Aven vid 6ppet placerade ma-
tare kan man notera en tydligt
reducerad rékutveckling. Den
ir ¢j anmilningsskyldig.

>
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ANNONSER

ANNONSER

+  Genom sin tydligt forbittrade
matning kan mindre matare
anvindas, vilket ger mindre
omsmiltningskostnader.

Bild 1 visar en typisk avsvalnings-
kurva for en Feedex-NF-1-matare
jimfort med en vanligt anvind
Kalmin-S-matare. Den exoter-
miska reaktionen framgir tydligt.
Det tillforda virmet ger ett tydligt
senare stelnande for smiltan.

Feedex-NF-1-matare dr mojlig att
erhilla i alla vanliga storlekar och
mojliggor genomgiende kombi-
nation med bland annat kragkir-
nor. Anvindning av kragkirnor
mojliggor enkelt avligsnande av
matarna frin gjutgodset och ger
dirigenom ligre rensningskost-
nader. Genom hég hallfasthet hos
materialet i matarna ir det inga
problem med att anvinda matarna
i automatiserade formningsanligg-
ningar (bild 2) medan matare med
lagre hallfasthet bryts sonder eller
deformeras vid formningsproces-
sen. Bild 3 visar en Feedex-NF-1-
matare vid en avgjutning. Den ex-
otermiska reaktionen syns tydligt
vid jimforelse med de isolerade
matarna. Reaktionen startar ndgra
fa sekunder efter formfyllningen
och fortsitter sedan laingsamt och
jamnt (bild 4). Dirigenom blir till-
sats av exotermiskt pulver onddigt

Sammanfattning

Feedex NF 1 ir ett nytt material
for icke-jirn-metallomridet. Ge-
nom den snabba jimna och linge
pagiende reaktionen ir detta ett
mycket bra alternativ till vanliga
isolerade matare. Den hoga hall-
fastheten majliggdr anvindning i
automatiserade formningsanligg-
ningar. Den forbittrade matningen
kan ge minskad matarstorlek och
dirigenom minskat kretsloppsma-
terial. Den manuella tillforseln av
exotermiskt pulver blir onddigt va-
rigenom processtabiliteten hojs.//

RADASAND

Ditt naturliga val for
kvalitet och trygghet

« Specialsand med unika egenskaper.

« Hogsta kvalitet - varje gang.

« Kundanpassade l6sningar

« Produktutveckling med miljo i fokus.

« Kunskap och engagemang fran en partner
att lita pa.

Las mer pa radasand.se

®Hoganas Verkstad

HOGANAS-LANDSKRONA

FIXTURER

SAKERT, EFFEKTIVT & SJALVKLART

Pa Hoganas Verkstad ar vi stolta 6ver kvalitén pa de produkter vi tillverkar.

Vi tummar heller aldrig pa sakerheten. Exempel pa detta ar att vi skapar
skraddarsydda fixturer for att pa ett effektivt och sakert vis ska kunna

serietillverka produkter med kansliga toleransnivaer i stor skala.

Sjalvklarhet pa Hoganas Verkstad. - Hur ar det hos er leverantor?

042-33 82 00 « info@hverk.se * hoganasverkstad.se

Tillracklig Kompetens inom
Oforstorande Provning?

CSM NDT Certification AB ar ett ackrediterat certifieringsorgan enligt SO 17024 och
ar en komplett leverantor av utbildning och certifiering av personal for oforstorande
provning Enligt IS0 9712.

Med var langa erfarenhet fran olika industrisektorer, kan vi stédja vara kunder i allt
som handlar om Oférstoérande Provning .

Vi utbildar och certifierar personal enligt ISO 9712:
Ultraljudprovning (UT)

Radiografisk provning (RT)

Penetrantprovning (PT)

Virvelstrémprovning (ET)

Magnetpulverprovning (MT)

Visuell kontroll (VT)

Vi erbjuder ocksa utbildning utanfor var ackreditering sdsom Allman OFP och
Regelverk med mera. Dessa utbildningar kan naturligvis kundanpassas for att tacka
just era behov.

Titta gdrna pa var hemsida: www.csmndt.se eller kontakta oss pa
tlf. 0586-79 88 85 for mera info.
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CSMNDT
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TEMA KOMMUNIKATION

Utmaningen ar att
sakra kompetens-

forsorjningen?

Under 2017 I&t Svenska Gjuteriféreningen och Jonkdping University, efter nskemal fran medlemmar i forening-
en, genomfdra en omvarldsanalys for att underséka hur den svenska gjuteribranschens forutséttningar sag ut

jdmfért med andra lander i Europa.

Nu, drygt tre ar efter att rapporten publicerades, talar tidningen Gjuteriet med Peter Leisner, chef pa avdelning-
en foér material och tillverkning vid Jonkdping University om hur han tror att Iaget for kommunikation ser ut runt

om pa svenska gjuterier idag.

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: ARKIVBILD

apporten visade bland
annat pa att det skulle
krivas omfattande
arknadsforings- och
kommunikationsinsatser for att
6ka kinnedomen om svenska
gjuterier.

Peter tror att en utmaning for
mdinga gjuterier idag ir att de kan
ha svart att 4gna sig it traditio-
nell marknadsféring, eftersom de
levererar komponenter och ofta
inte salufor en slutprodukt. Som
mellanled i en produktionskedja
gir mycket av gjuterierna och
gjuterileverantdrernas kommuni-
kation ut pd att visa upp sin goda

kvalitet, service och kunskap.

En stor utmaning f6r manga
inom branschen idag, ir att sikra
kompetensforsorjningen. Peter
tror att det ir viktigt att visa upp
branschen ur en vinkel som kan
attrahera yngre minniskor att vilja
en framtida karriir inom gjutning.
Han tror att manga inom bran-
schen genom sin kommunikation
visar upp hur deras arbetsplatser
ser ut idag, Inte nddvindigtvis pa
ett sitt som signalerar att deras
foretag ir del av en modern fram-
tidsbransch och hur arbetsplatser-
na kan komma att se ut om nigra
ar. Peter tror att det ibland kan bli

lite vil mycket visuellt fokus pa
exempelvis smiltan och den delen
av produktionen istillet for att
belysa yrkesgrupper som till exem-
pel operatdrer, konstruktdrer och
ingenjorer. Gjuterierna stir, liksom
de allra flesta andra inom tillverk-
ningsindustrin, inf6r stora om-
stillningar inom automatisering,
elektrifiering och héllbarhet. Peter
tror att branschen behover visa
upp de virden som attraherar ung-
domar, till exempel miljoarbete,
teknisk utveckling och innovation.
Pi Jonkoping University forsoker
Peter och hans kollegor visualisera
branschens mangsidighet och hur

TEMA KOMMUNIKATION
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Peter Leisner, chef pa avdelningen for material och tillverkning vid Jonkdping University

gjutteknik kan ha en viktig roll i
ett hallbart kretslopp.

Pi frigan om Peter tycker att
gjuteribranschen syns tillrickligt i
ovriga samhillet och de som inte
har en direkt relation till tillverk-
ningsindustrin, svarar han att han
tror att det gér att diskutera om
gjuteribranschen egentligen riknas
som en bransch.

—Det ir tydligare att till
exempel fordonsbranschen ir en
bransch, for dir framgir det enkelt
vilka produkter som tillverkas.
Gjutning ir mer ett teknikomrade

som finns inom ménga olika delar
av tillverkningsindustrin. Ser man
till slutprodukten utgor gjuterier-
na snarare en komponentbransch
och komponenterna kan byggas in
i vad som helst. Det ir oftast inte
komponenterna som lyfts fram nir
man ser en produkt.

Dirfér tror Peter att det ir
viktigt att lyfta fram tekniken bak-
om och visa p4, att utan tillverk-
ningen av komponenterna skulle
de 6vriga branscherna inte klara
sig. Gjutning ir ett teknikomrade
som fSrser minga branscher med

teknik eller komponenter.

Att lyfta gjutning som ett tek-
nikomride som kan appliceras pd
ménga olika omriden tror Peter
skulle vara ett bra sitt att belysa de
stora méjligheterna med héllbar
tillverkning som gjuteritillverkning
erbjuder.

Han tror att minga redan idag
anser sig hora till den bransch dit
de produkter de tillverkar slutligen
hamnar. Han tror att de som till
exempel arbetar pa Volvos eller
Scanias gjuteri ser sig som en del
av fordonsbranschen och de som
tillverkar komponenter till vind-
kraftverk upplever sig som en del
av energisektorn.

Peter tror att det finns stora
fordelar med att de som jobbar
inom gjuteri faktiskt ofta arbetar
inom olika branscher. D4 finns
det mycket inom teknikomradet
gjuteri att lira av varandra utan att
det uppstir konkurrenssituationer
som kan hindra samarbeten och
utbyte av kunskap.

En aspekt dir man skulle
kunna dra fordel av att det finns
miénga gjuterier som har helt olika
kunder, tror Peter ir dela pa spets-
kompetens. Ett exempel pi detta
ir att ett mindre gjuteri som har
behov av nigon slags specialkom-
petens, men inte har beliggning
for en heltidstjinst for detta, skulle
kunna dela pi denna kompetens
med andra gjuterier. Kanske pd
konsultbasis eller under andra
typer av innovativa arbetsformer.
Han ger ett exempel paen japansk
arbetsmetod som kallas for Kei-
retsu-partnerskap. Den innebir
integrerade foretagspartnerskap,
dir t ex en stor produktigare
samarbetar om implementering av
ny teknologi med en specialiserad
underleverantor.

Han tror dven att branschorga-
nisationer som Gjuteriféreningen
och Gjuteritekniska freningen
spelar en viktig roll i att skapa bra
motesplatser for att identifiera
behov, utbyta kompetens, kunskap

och ideér.//
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Digitala strategidagar

)

AGENDA FOR EN HALLBAR

Under tre efterféljande onsdagar i oktober manad, gavs Svenska Gjuteriféreningens medlemmar méjligheten att
delta i digitala moten, for att ge véardefulla idéer och input. Webbinarierna togs fram inom ramen for CIC (Cas-
ting Innovation Center), som &r ett samarbete mellan Gjuteriféreningen, Jonkdping University och RISE. Genom
dessa digitala sammankomster fick deltagarna chans att samla inspiration, information och diskutera med
branschkollegor om mdjliga vagar att na malen i den gemensamma branschagendan.

TEXT: LOTTA LARSBY

arbetet med branschagendan
identifierades bland annat tre
utvecklingsomraden; attraktiv
bransch, avancerade produk-
ter samt konkurrenskraftig och
hallbar produktion. Utvecklings-
omradena fick agera utgangspunk-
ter vid motena. Webbinarierna
bestod av inspirerande presenta-
tioner av pigiende- och avsluta-
de projekt, och avslutades med
diskussioner i mindre grupper.

En attraktiv bransch

Den forsta digitala sammankom-
sten holls den sjunde oktober och
tog avstamp i frigestillningen:
vad krivs for att vara en attraktiv
bransch som intresserar framtida
arbetssokande i syfte att sikerstil-

la branschens kompetensforstj-
ning?

Arbetet med en att vara en
attraktiv bransch star hogt pa
branschagendan och till hjilp i
detta arbete har Gjuteriférening-
en anlitat foretaget Yellon. Pir
Lofstedt, varumirkesstrateg pa
Yellon, kommer att vara en del i
den arbetsgrupp som skall skapa
en marknads- och kommunika-
tionsplan. Pir Lofstedt berittade
att man bland annat vill bygga upp
en digital plattform dir gjute-
ribranschen ir avsindare. Med
denna plattform som grund ska
man under de nirmsta tvd iren ge-
nomfora flera kampanjer pd sociala
medier for att ni den identifierade
milgruppen.

I efterfoljande gruppdiskussion
lyftes bade idéer och utmaning-
ar for att sikerstilla framtida
kompetensforsorjning. I en av
grupperna uppmirksammade Sten
Farre, Senior FoU-ingenjor vid
RISE, frigan om att introducera
gjuteriteknik redan i grundskolan.
Med syfte att tidigt vicka intresse,
samt visa barn och ungdomar de
spinnande mdjligheter som finns
inom Gjuteriindustrin.

Efter forelidsningen utvecklar
Sten Farre sin tanke med gjuteri-
teknik i grundskolan;

— Jag har sett exempel pa att
det i Danmark p flera grundsko-
lor har inférts additiv tillverkning
i undervisningen, s varfor inte
gjuteriteknik?

TEMA KOMMUNIKATION
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Jakob Olofsson, Univesitetlektor vid Jonkdping University holl en forelasning om virtuella verkyg.

Jag har iven en tysk bok for
"barn", Abenteuer Giesserei, som
handlar om dventyret pa ett gjuteri
dir tvd barn far i uppgift att for
klassen beritta om hur det gar till
pa ett gjuteri. Till en borjan tycker
de bada barnen att de dragit en
nitlott men efter besok pa ett gju-
teri si inser de att de fitt den mest

spinnande uppgiften!

Avancerade produkter

Vid sammankomst nummer tvi
den 14 oktober, var Jonkoping
University virdar. Representanter
fran hogskolan talade kring mal-
sittningen:

Svensk gjuteriindustri skall bli
ledande pa funktionsoptimerat
gjutgods, dir olika delar av en
komponent kan ha olika egenska-
per eller gjutna komponenter inte-
greras med andra komponenter.

Peter Leisner, Avdelningschef
Tekniska hégskolan i Jénképing,
hilsade deltagarna vilkomna
med att presentera ett kort urval
av branschagendan. Kollegorna
Anders Jarfors, Professor Material
och Tillverkning och Attilla Di6s-
zegi, Professor Gjuteriteknologi,
belyste spinnande punkter ur sina
arbeten gillande trendspaning, nya
forutsittningar som forindrar krav
pa material och forskning kring
komplexa gjutna detaljer.

Som sista inspiration infor
workshopen fick deltagarna lyssna

till Jakob Olofsson, Universitets-
lektor pd Tekniska hdgskolan vid
Jonképing University. Jakob holl
en tankevickande forelisning

om de stora majligheter virtuella
verktyg erbjuder. Bide gillande
anvindning for process- och kom-
ponentoptimering, men inte minst
vilka lirdomar vi under iret 2020
fitt av att anvinda digitala verktyg
i att motas och dela information
med varandra.

Jakob Olofsson om sin upplevel-
se av webbinariet:
—Jag tyckte det var kul att fa ge
deltagarna pa strategidagarna
lite olika inblickar och glimtar
av olika virtuella verktyg, men
kanske framforallt inspirera till
att se kreativa mojligheter istillet
for svarigheter och fi deltagarna
att sjilva fundera pd hur dessa kan
komma till anvindning i dagens
och framtidens utmaningar.
Eftersom jag var sist ut innan
vi delades upp i diskussions-
grupper si hanns det inte med s
mycket respons just d4, och jag har
inte hért s mycket av vad som sa-
des i gruppdiskussionerna utdver
den jag var med i. Jag fick dock en
del positiv aterkoppling frin folk
som blivit inspirerade och holl
med om att nya tider kriver nya
forhallningssitt och 4ven ger nya
digitala och virtuella méjligheter.

Konkurrenskraftig och hallbar
produktion

Det sista webbinariet for hosten
med RISE som vird, berdrde
fragorna: Hur skapar vi en hillbar
gjuteriproduktion? Och vem de-
signar framtidens gjutna produk-
ter? Bide de konkreta utmaningar
som finns i gjuterivardagen och
mer allminna utmaningar som au-
tomation och digitalisering hinger
ihop med ett stérre skeende.

Asa Lauenstein, Senior Re-
searcher och projektledare RISE
arbetar med projektet ASAPAG
(Atertillverkning genom pigjut-
ning). ASAPAG ir ett projek dir
det arbetas brett med tekniska
fragor och hillbarhetsfragor. Ett
projekt som Asa beskrev enligt
foljande;

—En galen idé med hog poten-
tial!

Konceptidén gir ut pa dtertill-
verkning genom pagjutning, dvs
att dterta férbrukade detaljer och
gjuta pa nya funktionsytor. P4 sa
vis forlings komponents livscykel.
Projektet pagick frin juni 2019 till
februari 2020 och nu ir ansékan
for fortsittningsprojekt inlimnad.

Asa fick efter sin presentation
sillskap av Jessica Elfsberg, Scania
CV AB, for att beritta om pro-
jektet GRETA, Gjutna produkter
med resurseffektiva tillverknings-
processer och affirsmodeller.
GRETA ir ett projekt inom CIC
med ett mycket dedikerat stod
frin Vinnova via Metalliska ma-
terial och gir ut pd att underséka
resurseffektivisering av gjutgods.

Efterfoljande diskussioner
handlade bland annat om vad som
bor prioriteras i branschen, bide
kort och lingsiktigt, f6r att komma
nirmare klimatmalen.

Diana Bogic, kommunikations-
strateg pa Svenska Gjuterifor-
eningen, dr en av de som arbetat
med de digitala strategidagarna
och ger oss en utvirdering kring
hur webbinarierna har fungerat:
—Detta ir forsta gingen vi i foren-
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ingen haller strategidagarna som
digitalt méte. Och jag tycker att
det har gitt bra. Arbetsgruppen,
som bestar av representanter frin
Jonképing University, RISE och
Gjuterifdreningen, sig detta som
ett sikert alternativ som fSljer de
rekommendationer som Folkhil-
somyndigheten har utfirdat. Sa-
klart fanns det en viss oro for hur
det tekniska skulle fungera. Men
det hela gick problemfritt och vi
har fatt mycket positiv feedback pa
just den tekniska biten.

Var deltagarantalet som ni for-
vintat er?

—Vi har haft nigot ligre delta-
garantal 4n vad vi brukar ha pa
vara strategidagar. Men under
omstindigheterna ir vi vildigt
tacksamma att representanter frin
branschen tog sig tid att delta och
komma med inspel pa projekt och
aktiviteter som de vill att vi ska
arbeta med under nistkommande
ar.

Hur har du upplevt deltagarnas
reaktioner?

—Det ir nog lite for tidigt att

siga nigot da vi dnnu inte hunnit
genomféra en deltagarundersok-
ning. Men vi hoppas siklart att
deltagarna tyckee att webbinarier-
na, under ridande omstindigheter,
var en fullgod ersittning for vira
ordinarie strategidagar.

Tror du att webbmoten ir ett bra
alternativ dven i framtiden?

—Webbmoéten ir hir for att stanna.

Det ir en effektiv och hallbar
motesform som vi kommer att
fortsitta med iven nir restrik-
tionerna slipps. Men samtidigt
kommer det finnas ett behov av att
triffas. Jag tror pa en blandning av
webbméten och fysiska méten ut-
ifrin vad som passar den specifika
mélgruppen och agendan for det
specifika métet.//

more from
minerals

Var omfattande

med ursprung fran
hela varlden hjalper oss att
mota vara kunders behov av
ravaror och mineraler.

Dessutom har vi medarbetare
med

och som
finns dar for dig.

EUROPE

+46 317332200
info.molndal@sibelco.com

www.sibelco.eu
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Castings since 1967
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Swefos AB
www.swefos.com
SWEFOS T:070-3139302

MAGMAinteract® &r en gratis viewer for att e
visualisera 3D MAGMASOFT® resultat. MAGMAinteract® kan
laddas ned fran foljande lank: magmasoft.de/interact/

Alla som har installerat MAGMASOFT® v5.4.1 kan enkelt MAGMASOFI'®
generera filer for MAGMAinteract®. autonome SIS

made by Committed to casting excellence. www.magmasoft.de/en
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KORT OCH GOTT

KOMMUNIKATION GENOM FORSTARKT VERKLIGHET

| somras genomfdrdes en ny typ av installationsprocess pa
Varmvalsverket pa SSAB i Raahe. Tack vare AR - augmented
reality (forstérkt verklighet pa svenska) kunde en installation
av tva véxellador genomféras med hjélp av dvervakning och
vagledning pé distans.

Véxelladorna bestélldes fran Tyskland och vanligtvis brukar en
representant fran tillverkaren narvara pa plats och 6vervaka
vid installationer. Utifran rddande pandemi fattades beslutet
att prova ett nytt tillvdgagangssatt. Med hjélp av AR-glasgon
monterade pa sin hjalm, samt en barbar dator med ett AR-pro-
gram, kunde SSABs installationsévervakare utféra installa-
tionsarbetet samtidigt som han, utifran det glaségonen visade,
fick kompletterande information av en 6vervakare i Tyskland.
—Det var ganska latt att |ara sig anvdnda utrustningen. Ibland
var det svart att anvanda de roststyrda AR-glaségonen pa
grund av den bullriga omgivningen. Men med det har arbets-
séttet gar det anda snabbare att [dsa eventuella problemsi-
tuationer. En bild och en video séger ju mer &n tusen ord. Det
har ar framtiden och ett digitaliseringskliv som verkligen tar
oss framat, sédger planeringschefen Jarkko Ahonen pa SSAB
Raahe.

Kalla: SSAB Raahe

FINALISTER | SWEDISH MINING INNOVATION AWARD
2020

2019 instiftade det nationella strategiska innovationsprogram-
met Swedish Mining Innovation ett pris for att belona projekt
som ar innovativa och till stor nytta for gruvindustrin.

Det star nu klart vilka érets tre finalister &r; Orexplore for deras
rontgenteknologi for borrkdrnor, Widefind for deras positione-
ringssystem for manniskor och utrustning samt Minalyze for
deras skanner av stora volymer borrprover. Samtliga innova-
tioner fér branschen mot en 6kad effektivitet vilket paverkar
bade hallbarhet och Iénsamhet.

Tva av finalisterna, Orexplore och Minalyze, har innovationer
som bidrar till att kartldgga och beddma fyndigheter pa ett
mer effektivt sdtt an vad som gors idag. Det har ar en utmaning
for gruvbolag runt om i varlden och marknaden for dessa
innovationer &r stor. Den tredje finalisten Widefind har en unik
I6sning som méjliggdr en hdgst noggrann positionering av bade
ménniskor och tillgdngar under jord, ndgot som &r oerhdrt
viktigt bade ur ett sdkerhets- och effektivitetsperspektiv. Aven
hér beddms marknaden stor internationellt.

Kélla: sipstrim.se

UTDELNINGEN AV ARETS INDUSTRIMINNE 2020

Sedan 1995 har Svenska industriformedlingen delat ut utméarkelsen Arets indu-
striminne med syfte att uppmarksamma vart industriella kulturarv och de viktiga
insatser som gors for att varda och formedla detta.

| ar tilldelades Jadraas samhille i Géstrikland utméarkelsen, med féljande motive-
ring:

“Jédrads samhélle tilldelas utmérkelsen Arets industriminne 2020 for ett stort ideellt
engagemang som visar att industriarv kan generera platsutveckling i ett samhéllsper-
spektiv. Utmérkelsen géller samhéllet som helhet och det gemensamma arbetet med
tyngdpunkter i bruksanldggningarna, museijdrnvégen och skogsarbetarbyn.”

Né&r Jadraas hytta anlades 1856 tog samhillets industrialisering sin bdrjan, och
trakten véxte snabbt till 2000 invanare. Sedan bade jarnhantering och jarnva-
gen lagts ner aterstéar idag endast 200 bofasta. Dock finns ménga minnen fran
bruksepoken kvar och ett aktivt arbete for att bevara dessa minnen paverkar
hela samhéllet positivt.

Den stora hyttan med dubbla masugnar, rostugnar och Lancashiresmedjan med
valsverk, anghammare och angmaskin dgs och férvaltas av Jadraas Bruk. Det &r
ett av de uppskattade besoksmalen i Jarnriket Gastrikland.

Den tredje oktober delades utméarkelsen ut av landshévding Per Bill, vilket gick
att folja digitalt via liveséndning pa webben. Utmérkelsen mottogs av represen-
tanter fér Jadrads samhalles féreningar.

WWW.Sim.se

Telefon

035-444 00

e-post

sales@hybe.se

Ert alternativ

nar det géller gjuterifornédenheter

Svarvaregatan 10, 302 50 Halmstad
Tel 035-10 64 84, Fax 035-10 64 89
info@giab.nu, www.giab.nu

Gijuteri & industriteknik i Halmstad AB

MODELLUTRUSTINGAR
TRA - PLAST - FRIGOLIT

Specialitet Stora Modeller ¢ Stor Kapacitet

MODELLFABRIK AB

Foretaget etablerat 1918

E. Bohms Modellfabrik AB Mejerig. 3, Box 38, 681 21 Kristinehamn
tel. 0550-107 76 fax 0550-818 88 e-post: bohms@telia.com
www.bohm.se Innehavare: Tord och Robert Sandgren
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gjutgods
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BRUZAHOLMS BRUK

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se
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PA WEBBEN

I LUNCHRUMMET

PA WEBBEN

Du vet val om att vi finns pa webben ocksa.
www.gjuteriet.se

Dar finns gamla artiklar fran tidningen, sa val som
dagsférska nyheter.

SPELLISTAN GJUTARLATAR PA
SPOTIFY

Om du letar upp Spotifylistan “Gjutarlatar”, far du en
chans att lara kdnna dina branschkollegor lite battre
genom vad de lyssnar pé for musik. Listan innehaller
en riktigt helgjuten blandning av musikgenrer. Dess-
utom efterlyser vi er gjutare som kanske skapar egen
musik! Har du en egengjord lat du vill ha med pa vart
digitala blandband &r du vdlkommen att maila oss pa
redaktor@gjuteriet.se

HAR DU KOMMIT TILL SVINNSIKT?

Vill du gora en insats for miljon och minska ditt
eventuella matsvinn? | sa fall kan du fa "Svinnsikt”
med hjélp av svinnsikts-coachen pé Livsmedelsver-
kets hemsida. Dar kan du gora ett digitalt test och fa
pepp, tips och rad utifran dina svar!

Hitta svinnsiktscoachen pa livsmedlesverket.se

(https://www.livsmedelsverket.se/coach/svinnsikts-
coachen/svinnsiktscoachen-startsida)

FA KOLL MED PENSIONSPROGNOSEN

En av de nominerade till tidningen CIO Swedens utmarkelse Arets
digitala projekt, ar tjdnsten Uttagsplaneraren - Min pension. Uttagspla-
nerarens syfte r att skapa en anvédndarvanlig tjanst som en ldsning pa
krangel med pensionen, dar slutanvéndaren star i centrum.

Pa minpension.se fungerar Uttagsplaneraren som ett stéd fér den som
narmar sig pensionen, genom att skapa en pensionsprognos. Prognosen
hjdlper anvandaren att fa dverblick pa sina pensioner och skapa for-
staelse for hur olika uttagsalternativ kan paverka ens framtida ekonomi.
Tjénsten ar helt kostnadsfri och ar ett samarbete mellan staten och
pensionsholagen.

Verktyget erbjuder méjligheter att se sin pension efter skatt, se skillnader
pa att ta ut sin pension vid olika tidpunkter och uttagstider, se mgjligheter
att spara och jobba vidare med pensionsplaner nar det passar anvanda-
ren samt jamfdra planer mot varandra.

Kolla din prognos pa minpension.se

(https://www.minpension.se/
https://cio.idg.se/2.1782/1.740568/cio-awards-2020-digitala-projekt)

HITTA VINET

Ar du en vindrickare som nédgon gang snabbt dnskat information om ett
sarskilt vin du stott pa? Med appen Vivino gar det att snabbt fa reda pa
betyg, prisskillnader, egenskaper och lasa recensioner om ett vin — bara
genom att scanna vinetiketten. N&r telefonens kamera riktas mot etiket-
ten pa en vinflaska identifierar Vivino snabbt vilket vin det ar. Om man sa
vill gar det att spara vinet pa en personlig 6nskelista.

Aven Systembolagets app erbjuder méjligheten att fa information om en
sarskild dryck. Dock enbart fran produkter som ingar i systembolagets
sortiment. Drycken identifieras genom att scanna flaskans streckkod
med en mobilkamera.

______________________________________________________|
BYGG VANSKAP GENOM KULTURUPPLEVELSER!

Genom hemsidan kulturkompis.nu kan nya vanskapsband knytas mellan
personer med olika bakgrund och erfarenheter, genom mdjligheten att
dela kulturupplevelser tillsammans. | Kulturkompisgrupper med fyra till
fem deltagare, kan personer som bott i Sverige lange och personer som
kanske ar helt nya i landet |ara kdnna varandra genom att gemensamt
uppleva kultur, som till exempel utstéllningar och teater, helt gratis.
kulturkompis.nu

Foto: Malin Falk / Moob

HELGJUTEN PIZZA

Om man vill ha en riktigt krispig pizzabotten, men inte har tillgang till
en pizzaugn eller baksten ér en gjutjarnspanna (i detta fall en gryta)
ett perfekt alternativ! Gjutjarnspannor tal mycket hog viarme (som de
flesta av er vet), och kan forutom att anvandas pa platta eller i ugnen
dven anvéndas over dppen eld och pa grillen.

Detta recept ar inspirerat av Heston Blumenthals recept for den “per-
fekta pizzan”, har man inte gott om tid gar receptet precis lika bra att
gdra med fardig tomatsas och mindre avancerad deg.

Du behdver:
Bakmaskin eller elvisp med degkrokar, Gjutjarnspanna

Tomatsas:
Cocktailtomater, Schalottenldk, Basilika, Vitlok, Oregano, Olivolja, Salt,
Peppar

Sétt ugnen pa 200 grader. Dela tomaterna i halvor och ldgg pa en
plat. Toppa med hackad schalottenlék, hackad vitlok och resten av
kryddorna och avsluta med att ringla dver olivolja. Rosta tomaterna i
ugnen tills de blivit mjuka. Hacka ytterligare schalottenlk och stek i
en kastrull, garna ihop med en liten skvétt vin. Mixa sedan de rostade
tomaterna och hall ner i kastrullen och lat sedan koka i ca 20 minuter
pa medelvarme.

Topping:
Mozzarella
Basilika
Olivolja

Deg:

Fordeg

150 gram Tipo 00-mjdl (kan ersattas med Vetemjdl special)
85 gram kallt vatten

1/4 tsk sirap

3.5 gram torrjast

1/2 tsk salt

Deg

Férdegen fran dag ett

350 gram Tipo 00-mjdl (kan ersattas med Vetemjol special)
195 gram kallt vatten

1/2 tsk sirap

7 gram torrjast

1/2 tsk salt

Dag 1

Blanda mjdl, vatten och sirap. Knada pa légsta hastighet i ca 3 minuter
och |at sedan degen vila i en timme. Blanda sedan i torrjésten och salt,
och knada degen igen pa lagsta hastighet i 7 minuter. Lat sedan degen
vila i kylen tills ndsta dag.

Dag 2

Blanda mjél, vatten och sirap. Knada i 4 minuter och |at sedan degen
vila en timme.

Tills&tt torrjdst och salt, och knada 4 minuter igen. Tillsétt fordegen
och knéada i 7 minuter och dela sedan upp degen i 6 lika stora bitar,
rulla dem till bollar och lat sedan jdsa i tva timmar under oljad plast-
film.

Sétt ugnen pa grill pa hosta varme samt varm gjutjarnspannan pa en
spisplatta, &ven den pé hogsta varme. Pannan ska vara ordentligt
uppvarmd innan du forgraddar degen. Kavla ut degklumparna till
ungefér samma storlek som pannan, och stek sedan degen i pannan

i ca 2 minuter tills den blivit brun pa undersidan. Ta av pannan fran
plattan och bred ut tomatsas, bitar av mozzarella, farsk basilika och
ringla dver lite olivolja. Séttin pannan i ugnen och grédda pizzan i
nagra minuter tills osten smélt och kanterna fatt farg (tiden kan variera
beroende pa ugnstyp).
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TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: OLIVIA LARKER

Richard Larker arbetar som teknikchef (CTO) i Ausferritic AB och som forskningschef (Research Director)
vid de tva verkstadsforetagen Indexator Rotator Systems och Rototilt Group pa Vindeln Innovation Park.
Richard har en gedigen akademisk karriar som teknologie doktor och docent samt nyligen ocksa adjungerad
professor i materialteknik med inriktning hdghallfasta stal vid Lulea tekniska universitet. Han har skrivit
flera vetenskapliga artiklar relaterade till gjutna jarn och stal och ar sedan 2008 ordférande i den svenska
standardiseringskommittén SIS/TK 130 Gjutet jarn och stal, samt medverkar som expert i EN- & ISO-standarder
pa omradet, framfor allt om segjarn och ADI.

Richard tilldelades ar 2010 Silléns Innovationspris for sitt arbete vid Indexator att utveckla och patentera
materialkonceptet SiSSADI™ (Si-I6sningshardat ausferritiskt segjarn).

Namn: Bor: Vilken lat valjer du till Spetifylistan:

Richard Larker I Vindeln, "Vésterbottens pérla” Steve Winwood - The morning side

Yrke: Familj:

CTO Ausferritic AB + Research Director, In- Hustrun Katarina och de tva utflugna déttrarna

dexator Rotator Systems och Rototilt Group Cornelia och Olivia

VAD INNEBAR STANDAR-

DISERINGSARBETE FOR

DIG?
— Standarder ir till for att vi ska
ha en ligsta tilliten kvalitetsniva
ur olika aspekter, bide att koparen
kan kinna sig trygg och att de som
siljer vet vad kunden vill ha. Min
position har frimst utgitt frin
gjutgodskundens perspektiv, men
jag jobbar dven med materialut-
veckling. Dirmed kan man siga att
jag har insyn frin bida indar.

BERATTA OM STANDAR-
DISERINGSKOMMITTEN
SIS/TK 130 GJUTET
JARN OCH STAL?
— Kommittén bestir av en mix
av gjuterier och gjutgodskunder.
Tidigare var Gjuteriféreningen,
foljt av Swerea SWECAST, med
men di Swerea blev RISE togs ett
beslut att inte delta i standardise-
ringen av gjutgods (men enligt SIS
deltar RISE i flera andra standar-
diseringskommittéer). Jag anser att
det ir destruktivt for branschen
och 6nskar att Gjuteriférening-
en diskuterar om det verkligen
ir hallbart? Beslutet innebir att
hela ansvaret for att bira stan-
dardiseringsarbetet hamnar pd
ett fital engagerade gjuterier och
gjutgodskunder i Sverige. Om inte
beslutet omprovas si forsviras
arbetet att kommunicera ut vad
som ir nytt och akrtuellt.

3. HAR DU NAGRA EXEM-
PEL PA VIKTIGA ARBETEN
SOM NI UTFORT?
—En viktig forbittring vi har gjort
i EN-standarder, och som vi dven
forsoker fa in i ISO-standarder,
ir att tydligt visa vad som ir nytt
i en reviderad standard, genom en
obligatorisk bilaga som preciserar
signifikanta tekniska forbittringar.
Jag har bett SIS underséka om
denna bilaga ur nya standarder
kan publiceras kostnadsfritt for att
motivera varfor man ska kopa och
anvinda gillande standard.

Ett annat exempel ir en pigi-
ende revidering i arbetsgruppen
ISO/TC 25/WG 16 (dir jag ir
ordférande) av en si kallad teknisk
rapport (TR), som tas fram om
viktig kunskap saknas. I ingenjors-
utbildningarna ir det idag begrin-
sad information om gjutna jirn.
Kunskapsgapet gor bland annat
att det tillverkas mycket svetsade
stalkonstruktioner, som kan bli
bide dyrare och tyngre in med
gjutgods. Denna tekniska rapport
heter ISO/TR 10809-1 "Cast
irons — Part 1: Materials and pro-
perties for design” (det finns dven
en "Part 2: Welding”) och beskri-
ver f6r konstruktorer alla sju typer
av gjutna jirn och deras egen-
skaper. Den utgavs forsta gingen
2009, men inneholl di fakeafel om
18sningshirdade ferritiska segjirns
egenskaper.

FINNS DET UTMANING-

AR I ATT FA KUNDER

OCH LEVERANTORERS
FORVANTNINGAR ATT OVERENS-
STAMMA?
— Det kan det absolut finnas! I
den europeiska standardiserings-
gruppen CEN/TC 190 ir det
egentligen endast bland delta-
gare frin Sverige som det finns
en Overvikt av gjutgodskunder.
Frin 6vriga linder har det nistan
uteslutande varit deltagare frin
gjuterier eller deras branschorgani-
sationer. Jag vet faktiskt inte varfor
det ir s3, och har svart att forsta
varfor ovriga europeiska anvindare
av gjutgods inte skulle ha samma
behov av att forbittra materialen
de koper. Det borde de ha, men de
syns inte till i standardiseringsar-
betet. Eftersom Sverige frimst har
representerat gjutgodskunderna,
har vi ibland fatt brottas rejilt om
vilka krav standarderna ska stilla!

VAD KAN SKILLNADER I

ONSKEMAL FRAN KUN-

DERNA ELLER LEVERAN-
TORER VARA?

—Vad kan skillnader i dnskemal
fran kunder respektive leverants-
rer vara?

Frin kundsidan 6nskar vi ofta lite
snivare specifikationer om det
ger den ligsta totalkostnaden. Vi
kan betala lite mer for gjutgodset,
men di miste det halla hogre
kvalitet. De processer som tar

vid ndr man har fitt gjutgodset
handlar ofta om bearbetning med
sniva toleranser. D3 ir det dumt
att kopa ett billigt material som
blir dyrt att bearbeta och leder till
kassationer. Dirfor dnskar jag att
fler gjutgodskunder engagerar sig i
EN- och ISO-standardisering.

JAG HAR HORT TALAS OM

ETT SPECIELLT STAL DU

ARBETAT MED, BERATTA?
— Jo, det hir med jirn och stil dr
ritt mirkligt! Jarn 4r antingen det
rena grundimnet Fe eller ocksa
minst tvd vikeprocent kol och
kallas gjutjarn. Under tvi procent
kallas det for stal. Stal 4r alless ett
kolmagert jirn. Det som haller
ihop gjutna jirn ir en stal-liknan-
de matris med partiklar, oftast ren
grafit men ibland jirnkarbider.
Grafiten kan vara i form av flak, di
kallas det grjirn som har en fan-
tastiskt bra gjutbarhet. Om man
tillsitter magnesium till smiltan
bildar grafiten inte flak utan sma
kulor och man fir segjirn, dir
matrisen fir mycket storre inver-
kan pa bade styrka och seghet,
dirav namnet.
Man kan hirda jirnmaterial pa
liknande sitt som for stil. Det
som jag har specialiserat mig pa ir
en si kallad austemperering som
gdr att man kan fi en ausferritisk
mikrostruktur med innu bittre
egenskaper. Om man framstil-
ler stal med hog kiselhalt och
medelhég kolhalt, vilket Smélands
Stilgjuteri och Ovako har gjort i
samarbete med Ausferritic AB, s3
ger austempereringen SiSSASte-
el™, en slags kusin till SISSADI™

men utan grafitkulor. //
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Ronnie Rossander

Ménadens Gjutare heter Ronnie Rossander och &r sedan snart tva ar dgare och vd for Broby Modellindustri

AB. Tidigare har Ronnie arbetar pa féretag som Volvo Cars, EBP och Safeman och har lang erfarenhet av roller
i ledande positioner inom industrin. Broby Modellindustri var ett vélbekant féretag for Ronnie, som i sin tidigare

roll som vd pa EBP gjort ménga inkop dérifran och hade gott fortroende for féretaget. Broby Modellindustri

utfér 5-axlig hdghastighetshearbetning och verktygsframtagning for bland annat gjuteriindustrin.

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: DAVID ELG

ir Ronnie kopte

bolaget vid arsskif-

tet till 2019 hade

han varit kund «ill
Broby Modellindustri i drygt
tjugofem dr, sd han kinde vil till
bade foretagets anrika historia och
den divarande dgaren Sven Mars.
Att Ronnie skulle ta 6ver foreta-
get blev diremot klart genom en
slump. Ronnie var vid den tiden
vd for EBP, som gor karosskompo-
nenter till bilar, och var dirigenom
i kontakt med Broby Modellindu-
stri i egenskap av kund.

I ett telefonsamtal gillande ett
inkdp, berittade Sven f6r Ronnie
att han planerade att trappa ner.
Ronnie som redan gitt i funde-
ringarna pa att investera i ett bo-
lag, sig det gyllene tillfillet. Sven
var man om att foretaget, som
hans far Harry Mars startat redan
pa 1950-talet, skulle g vidare till
nigon som kunde forvalta arvet.
Efter en tjugofem ér lang relation
kunde han vara trygg i att Ronnie

var ritt person for jobbet.

DET VAR NAR Ronnie arbetade pa
Volvo Cars i Olofstrém som han
forst bérjade kopa fixturer fran
Broby Modellindustri. Ronnie
berittar att Broby Modell, som
foretaget kallas i folkmun, alltid
varit ett vildigt brett foretag, vilket
han sjilv som kund upplevde som
en stor fordel.

—Det ir smidigt for kunderna
att slippa vinda sig till flera olika
leverantorer. Hir kan de f3 hjilp
ifleraled. Nir vi har hjilpt en
kund med formverktyg blir det
littare for oss att dven hjilpa till
med frisfixturer och monterings-
fixturer, eftersom vi redan caddat

(cad-ritat) upp allting.

RONNIE HAREN ling karridr inom
en rad olika foretag bakom sig,
men berittar att han egentligen
aldrig har soke ett enda jobb. Alla
nya positioner han har tagit sig an
har méjliggjorts tack vare att han
har visat framf6tterna och haft

OM BROBY MODELLINDUSTRI:

* Grundades 1957

* Utfor 5-axlig hoghastighetshearbetning
och verktygsframtagning

e Cirka 20 anstillda

* Exempel pa vad som tillverkas &r pro-
totyper, gjutmodeller, vakuumform-
ningsverktyg, formsprutningsverktyg,
kontrollfixturer och monteringsfix-
turer.

OM RONNIE:

Namn: Ronnie Rossander

Yrke: Agare och vd Broby Modellindustri
Bor: Utanfor Olofstrom

Familj: Fru och tre vuxna barn

Pa fritiden: Pysslar hemma med huset
och tradgarden. Har lite skog att ta hand
om. Tidigare aktiv inom fotboll bade som
trédnare och spelat.

Lat till Spotifylistan Gjutarlatar: Hakan
Hellstrém- Ramlar
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Formar till Norrlandsgjuteriet ligger i frésningen

gor, kunder och leverantorer.
Ronnies karriir inom industrin
bérjade pd pressarna pa Volvo
Cars i Olofstrom. Det arbetet blev
han erbjuden redan nir han stude-
rade cnc cad cam och Volvo ringde
till skolan f6r att séka nya med-
arbetare, Han arbetade i Volvos
produktion i ett par ir och blev
direfter erbjuden en roll som tek-
niker, vilket han jobbade med fram
till 1994. D4 skulle en ny process
inom komposittillverkning startas
pa Volvo. Ledningsgruppen friga-
de vem som var intresserad, Ron-
nie rickte upp handen och kom
med i gruppen. Dir arbetade han
fram till 2001 med att gora kom-
posit till Volvos bilar, det handlade
om ungefir 500.000 artiklar varje
ir. Under tiden flyttade avdelning-
en frin Olofstrém till Ljungby och

Ronnies uppgift blev att ansvara
for flytten och bygga upp organi-
sationen i Ljungby. Det var tinkt
att Ronnie skulle vara utlinad i sex
ménader till Ljungby for att sedan
itervinda till Olofstrom. Dock
tog det bara tvi minader innan
avdelningen i Ljungby bad honom
att stanna kvar, vilket han tack-
ade ja till och dir blev han kvar i
yttetligare fyra ir. Ronnie trivdes
bra med arbetet men tréttnade till
slut p3 att pendla tio mil enkel resa
frain hemmet utanfér Olofstrom.
Just dé slumpade det sig s4, att

en av maskinerna i Ljungby gick
sénder och det skulle kosta mycket
tid och pengar att fi den repare-
rad. Ronnie bérjade ringa runt till
foretag for att se vem som hade
kapacitet att stodkora, under tiden
maskinen itgirdades.

Fréasverktyg till frigolit. Inalig sa att extramaterial sugs upp. Spill
gar till uppsamling och formas till briketter som skickas tillbaka till
leverantdren.

—Jag fick napp hos Safeman
Automat i Olofstrom och talade
med 4garen dir. Han berittade
att de precis hade kdpt en frisma-
skin och inte hade en enda minut
beliggning pi den, utan hade képt
den i ren spekulation.

Ronnie dkte ner nigra helger
for att hjilpa till att kéra iging job-
ben. Mindagen efter tredje helgen
ringde dgaren pa Safeman och
fragade om han ville borja arbeta
dir. P4 Safeman stannade Ronnie i
elva ar och i slutet av den perioden
arbetade han med ett innovativt
projekt inom littviktsmaterial
tillsammans med IKEA. Nir pro-
jektet var over kinde Ronnie sig
inspirerad att ta sig an nya utma-
ningar. An en ging slumpade det
sig pa sd vis att han fick méjlighet
att borja pa ett nytt jobb. Den hir
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gingen som produktionschef pa
EBP vilket han arbetade som i ett
ir innan han blev erbjuden rollen
som vd.

RONNIE BESKRIVER SIG sjilv som
en person som ir beroende av
utveckling. Aven om han kinde
att han hade relativt fria tyglar i
sin roll som vd pd EBP, var han
nyfiken pa vad han skulle kunna
istadkomma med in mer fria
tyglar, som bide 4gare och vd
for ett foretag. Han berittar att
hans far dessutom drev bolag,
dir Ronnie bérjade arbeta redan
som 13-4ring, och att det sikert
ocksa var en bidragande faktor till
drémmen.

— Jag kan inte std still pd sam-
ma plats for linge, utan vill hela
tiden utveckla och fdrnya mig, Det

Christoffer Persson vid ett formverktyg.

tror jag att jag har oindliga majlig-
heter att gora i den hir rollen.

Arbetsprocesserna pa Broby
Modell passar bra for Ronnie,
eftersom fdretaget girna fSljer sina
kunder redan frin utvecklings-
stadiet och prototypframtagande.
Han berittar att de girna ir med
sa tidigt som majligt i processerna,
eftersom de da bland annat kan ge
rid om val av material.

—Jag lir mig otroligt myck-
et genom att fi folja processer.
Eftersom vi arbetar med allt frin
grov betong till tunn filt och allt
diremellan, i storlekar frin nigra
centimeter upp till sex meter, kan
vi applicera vir breda erfarenhet
om material p nya, kanske ovin-
tade, segment.

RONNIE HAR STORA planer for Bro-

by Modells framtid. Det har han
haft sedan dag ett och forankrade
tidigt detta i ledningsgruppen.
Bland annat innebir mailen en
radikal tillvixtplan de kommande
fem dren. Utveckling skall ske
inom segmenten de arbetar med
idag samt genom att bredda sig
ytterligare inom nya spinnande
material och tekniker.

—Exempelvis brandsiker-
het bérjar dyka upp som en het
potatis nu. Bade gillande elbilar,
tagindustri och fartygsindustrin.
Dir finns det stora mojligheter for
leverantorer.

Broby modell har tretton
stycken 5-axliga NC-maskiner
dir de kan bearbeta i stort sett
alla typer av material. For me-
tallindustrin handlar det frimst
om aluminium och stil. Ronnie
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berittar att kapaciteten att kunna
frisa i alla material dven det bidrar

till foretagets bredd.

TACK VARE ATT de under fjolar-

et var mycket aktiva i att hitta

nya kunder har det bortfall de

nu upplevt pa grund av Corona,
kompenserats av de nya kunderna.
Det har inneburit att de sluppit
permitteringar. Nir pandemin
slipper tror Ronnie att de stir bra
rustade, eftersom han d4 tror att
de gamla kunderna vixlar upp igen
och kommer tillbaka, samtidigt
som de har sina nya kunder att ta
hand om.

—Jag tror att vi kom in i den
hir perioden med ritt kostym. Jag
tror att det ir vikeigt att ha orat
mot rilsen, inte vara ridd for nya
material, nya tekniker, nya l6sning-
ar och samarbeten.

Ytterligare nigot som Ronnie
upplevt av Coronapandemin ir
att minga foretag har borjat erfara
att det inte alltid dr problemfrite
att gora inkop frin andra sidan
jorden, utan nu letar efter mer
geografiskt nira alternativ och
samarbeten.

ETT EXEMPEL PA samarbeten ir
teknikklustret Techtank som
Ronnie har engagerat sig i. Det ir
ett nitverk som innefattar ungefir
35 till 40 foretag i Skine, Blekinge
och Smiland. Inom nitverket
finns manga utbildningar som
medlemmarna till rabatterat pris
kan delta i. De anordnar dven
nigot som kallas “talangattrak-
tion” vilket innebir dtgirder for
att locka unga minniskor till
industrin, Dessutom uppmunt-
ras skapandet av synergieffekter
mellan geografiskt nirliggande
foretag. Ronnie har sjilv ett dags-
firsk exempel pd en sidan synergi.
Techtank hade nyligen ett digitalt
mote dir det visade det sig att ett
stort féretag, som tillverkar kylare
till lastbilar och ligger i nirliggan-
de Sélvesborg, mycket vil kunde
ha nytta av det som Broby Modell

erbjuder. De hade tidigare inte en aning om att Broby Modell fanns och
har valt att gora mycket av sina inkop frin andra linder. Genom att de
nu fanns i samma nitverk, har Broby Modell kunnat limna en offert pa
prototyper till foretaget och férhoppningsvis leder det till ett hillbart
samarbete som bide blir bra for Broby Modell och miljon.

VAR HAN DA ndgonsin ridd och nervés for att ta Sver ett redan befintligt
foretag med allt ansvar det innebir?

—Jag skulle inte siga att jag var ridd, men jag har stor respekt for
ansvaret. Jag ansvarar ju for minniskorna som arbetar hir och dven deras
familjer.

Ronnie berittar att han tror att det ir viktigt att fora en Sppen kom-
munikation med sina medarbetare och arbeta enligt tydliga och relevanta
malbilder.

—Om mina kollegor vet hur och varfor saker sker samt vilka mal vi
behover uppna, dr det littare for alla att arbeta i samma riktning och
vilkomna utveckling.//

ANNONSER

ANNONSER

METALLCOX

ALUMINIUM

Leverantor av

aluminiumgjuterilegeringar

Metallco Aluminium AS Telephone: +4761198770
Einavegen 971, N - 2843 Eina Email: aluminium@metalico.com
Norway Web: www.metallco.com

Vi ses nista ar pa Elmia!

i
|

ER LEVERANTOR FOR
PROTOTYPER, DESIGN
OCH RESERVDELAR |
GIUTJARN
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Soundseal ab

Soundseal ab * Box 127 ¢ 305 05 Getinge
Tel 035-580 05 ¢ Fax 035-583 05
www.soundseal.se ¢ info@soundseal.se

Metallimpregnering
¢ [ edande i Norden inom Tatningskvot:

i i » Tempomréade: -150° - +200°
metallimpregnering pé lego. Trycktathet: 1000 bar

e Tatar mikroporositet i : ’;Iemis“‘ mOtSf“d
. * Fluoresceranae
alla ty ,O er av gjutgods + Korrosionsskydd
och sintergods med + Dokumentering
miljévénlig regenererbar
; _ Godkéannande:
metaklylatp{ast d Caskade- 7o Navy MIL--17563 B
processanldggning med - Lloyds’Reg/Ship. MAT/GEN/002
atervinning. + Brittisk Standard: BS 5750: Part2:1987
. . . + Underwriters Laboratory Inc. MH16455
e Vi kan dven erbjuda « British Admirality

information om tédtnings-
anldggningar i olika
versioner och storlekar.

Vélkommen att bestka oss pa Elmia Subcontractor
Du finner oss | monter D02:30

MARLANE® ELLER ALU

- vad ar bast for dig?

SVENSKTILLVERKAT!
HOG KOMFORT!
FLERA MODELLER!

CE-CERTIFIERAT!
AVEN SPECIALSKYDD!

For aterférséljare och mer information:

TST-SWEDEN.SE

0320 20 58 80 SAVING LIVES
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Nyheter fran Svenska Gjuteriforeningen

En modernare och
effektivare miljoprovning

Det &r syftet med den nya utredning som
regeringen nu tillsatt. Gjuteriféreningen har
under manga ar kritiserat Sveriges ineffektiva
system fér miljdprévningar och valkomnar
darfér regeringens besked. Vi ser darfér fram
mot att delta i en konstruktiv utredning for att
effektivisera prévningsprocessen.

Har ni synpunkter pa prévningen (anmalningar
och tillstand) tar vi tacksamt emot dem som
underlag fér den kommande dialogen med
utredaren. Kontakta info@gjuteriforeningen.se.

CAEF har en ny ordférande

Under CAEFs méte i borjan pa oktober valdes
Dr. Roberto Ariotti till ny President fér Execu-
tive Committe.

Vi pa kansliet ser positivt pa valet av Dr. Rob-
erto Ariotti. Hans tankar for arbetet inom CAEF
stdmmer mycket vél dverens om de som vi i
branschen har diskuterat nationellt kring
féreningens arbete och vilka fragor vi bor
driva.

Vi finns pa LinkedIn

Visste ni att vi finns pa LinkedIn. Dar kan man
ta del av information fran féreningen, om vara
aktiviteter, samt senaste nytt i branschen och
omvarlden.

m Svenska Gjuteriféreningen

GJUTERI

FORENINGEN

Swedish Foundry Association

info@gjuteriforeningen.se

www.gjuteriforeningen.se

Forskningsgrupp Ovriga metaller - en blandad grupp med

gemensam drivkraft

Aluminium, magnesium, massing
och brons - pressgjutning, kokill-
gjutning, sandgjutning och sjalv-
fallet gjutsimulering! Forsknings-
grupp Ovriga metaller &r en bred
grupp dar fokuset ligger pa att
tillsammans driva utvecklingen framat.

Under det senaste decenniet har Forsknings-
grupp Ovriga metaller bade bytt namn och
sammansattning ett par ganger. Oftast har
gruppen bestatt av saval gjuterier som lever-
antorer. Det som déremot inte har andrats dver
aren ar den goda stdmningen och en vilja att
arbeta och utvecklas tillsammans. Gruppen har
ett stort intresse for teknik och viljan att producera

hogkvalitativt gods i en hallbar produktion.

Bo Mattsson, Fundo Components AB, som &ar
ordférande fér gruppen beréttar;

- Gruppens bredd &r bade stor tillgang med stort
erfarenhetsunderlag och bred teknikkdnnedom
men dven en utmaning sa att alla kénner att de far
del av den stora utvecklingsmdjlighet som arbe-
tetinitierat av gruppen innebér. P& senare ar har
vi darfor fokuserat pa forstudieprojekt som kan
leda vidare till ndgot stérre. Jag anser att vi har

en bra palett av bra teknik- och materialévergri-

pande projekt dar vi enas kring intressanta fragor
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och utmaningar. For att utveckla branschen vore

det dnnu battre om fler ville vara med i var grupp.

Gruppens arliga arbete borjar med Gjuteri-
foreningens strategidagar som under senare ar
har hallits under hésten och samlat stora delar av
den svenska gjuteribranschen. Har far industrin
m&jlighet att spela in behov och &nskemal kring
forskningsprojekt till forskningsgrupperna som
tar fram en prioriterad lista av férslagen. Dessa
forslag kan sedan antingen beredas av gruppen
som en forstudie finansierad av Gjuteriféreningen
eller s& beslutas det att idén ska provasi ett storre
forskningsprojekt mot en offentlig finansiar.

Till detta arbete har varje grupp en forsknings-
gruppssekreterare till hjalp. | gruppen for Ovriga
metaller ar det Marie Fredriksson fran RISE, som

folit gruppen i 6ver 10 ar.

- Arbetet med forskningsgruppen &r roligt och
inspirerande. Framfor allt gor det att vi som
forskningsinstitut kan bedriva relevant industrifor-
skning i gott samarbete med bade gjuteri-
foretagen, deras kunder och hégskolan. Langa
relationer bygger fértroende, sager Marie
Fredriksson. Dessutom har vi valdigt trevligt nar vi
kan tréffas, som vi tyvarr inte kunnati ar pa grund

av pandemin, tillagger hon.

Nyheter fran Svenska Gjuteriforeningen

Bo Mattsson, Fundo Components AB

| ar pagar tre forskningsprojekt som finansierats

av Gjuterifdreningen och som initierats i gruppen.

® Forbattrade urslagningsegenskaper hos
karor dar syftet &r att kartlagga nya material och
tekniker for att underlatta urslagning av kérnor.
Den begransade temperaturpaverkan man far
vid metallgjutning kan gdra att man far problem
med processeffektivitet och gjutgodskvalitet eft-
ersom det &r sméltans temperatur som ska bryta

ner bindemedlet och ge en effektiv urslagning.

e Utvérdering av printade karnor vid metallgjut-
ning dar problematiken liknar den i ovanstaende
projekt Det finns begransad erfarenhet av befint-
liga bindemedelssystem f6r denna typ av kédrmor
vad géller metallgjutning, dér temperaturen ar

lagre.

® Rening av atervunnen metall dar syftet &r att
genom litteraturstudier och omvérldsbevakning

undersdka om det finns tekniker for att rena

Marie Fredriksson, RISE Jonkdping

aluminium fran odnskade dmnen, som tex. jamn,

och for att rena méssing fran bly.

Delar av gruppen ar ocksa involverade i en storre
ansokan kring férbattrad livslangd i pressgjut-
verktyg. Denna ansdkan har sin bakgrundien
forstudie som finansierades tidigare ar av Gjuter-
ifdreningen. Resultaten var sa pass intressanta att
gruppen valde att ga vidare med ansdkan om ett

storre projekt dar fler projektpartners bjéds in.

- De féretag som kommer att vara framgangs-
rika i framtiden ar sannolikt intresserade av den
(framtiden, red anm.), det vill sdga haller koll pa
vad som hénder och férsoker bli battre for att
mota kundernas- och omvarldens krav, sdger Bo
Mattsson. Han tillagger, “Vi vill det och det vill val

Du ocksa?”

Vill du veta mer om forskningsgrupp Ovriga metaller/pressgjutning?
)< Kontakta Marie Fredriksson pa marie.fredriksson@ri.se
eller patel 010 228 49 08
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Aktuellt inom
paverkan

Politiker och foretagare tréffas
for att diskutera forutsattningar
for framtiden

Foretagarna och Svenskt Néringsliv bjod till-
sammans in riksdagsledaméter for Jonkopings
[&n till en traff i halvtid av mandatperioden for
att prata om féretagens forutsattningar for
framtiden. Det var spannande och intensiva
diskussioner.

Fokus lag pa vad féretag behover for att ater-
starta efter Covid-19 och vilka lagférandringar/
stimulans som féretagandet i Sverige behdver
for att i framtiden véxa och utvecklas. Sex
riksdagspartier stéllde upp med 1-2 ledamoter
vardera och genom “speed-dating” fick tva
féretagare 20 minuters samtal med en riks-
dagsledamot vid tre olika tillfallen.

Cajsa Lundberg, VD pa Lundbergs Pressgjuteri
deltog pa métet. Hon berattar att politikerna
lyssnade och var lyhorda till det féretagarna
hade att séga. - Det var ett genuint intresse
fran bada sidorna for att skapa styrka och
vaxtkraft i foretagandet. Sjalv lobbade jag for
att forfina korttidspermitteringsverktyget for att
det, i kombination med utbildning, ska kunna
anvéandas vid kommande lagkonjunkturer. En
annan punkt som jag lyfte var behovet av att
kraftigt férenkla regelverket for Tillstands-
prévningen som idag ar sanslost krangligt.

Cajsa Lundberg lyfte dven vikten av en
sénkning av arbetsgivaravgiften.

- En lagre arbetsgivaravgift gor att fler jobb
stannar i Sverige, exporten 6kar, samtidigt som
fler anstéllda som genererar skatteintakter
kompenserar for sankningen av avgifterna.

Trots stora utmaningar och allvarliga fragor
blev det en dag full av framtidstro.

- Sammanfattningsvis var det en riktigt rolig
eftermiddag dér vi verkligen snackade
"verkstad"” avslutar Cajsa Lundberg.
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FODELSEDAGAR

85 ar
2 dec, Jarl Kihlberg, Goteborg
5 dec, Hans Olsson, Stringnés

75 ar

20 nov, Berndt Gyllensten, Skovde
23 nov, Kaj Hassellind, Vénersborg
24 nov, Anita Jonsson, Huskvarna

70 ar
12 dec, Per-Ake Wigholm, Skovde

60 ar
8 dec, Tomas Jernkrook, Boras

AVLIDNA

Som kommit till sekretariatets
kidnnedom

Mikael Engrenius, Halmstad, 58 ar
Bengt Korpe, Vixjo, 94 ar
UIf Lomsiter, Julita, 72 ar

NORDOSTRA AVDELNINGEN HOLL ARSMOTE |
HALLSTAHAMMAR

Den 10 september 2020 traffades Norddstra avdelningen for arsmote
i Hallstahammar. Antalet deltagare var 10.

Ordférande under motet var Magnus Kihlstrom och sekreterare
varMichael Andersson. Métet inleddes med en tyst minut for under
ar 2019 avlidna medlemmar.

Sekreteraren ldste dérefter upp styrelsens arsheréttelse och Bengt
Frid redovisade NO-avdelningens ekonomi, som &r fortsatt god. Efter
att Bengt Frid |ast upp revisionsberéttelsen beviljades styrelsen
ansvarsfrihet for det gangna aret.

Pa forslag av Valnamnden omvaldes Magnus Kihlstrom till ordfo-
rande pa ett ar. Ledamdterna Peter Matsson, Niclas Fallman och
Bengt Frid omvaldes pa tva ar. Som ordinarie revisorer omvaldes pa
ett ar Sten Zetterlund och Bertil Andersson. Som revisorssuppleant
omvaldes pa ett ar Hakan Lundberg. Till avdelningens representant i
Huvudstyrelsen omvaldes pa ett ar Magnus Kihlstrom och pa tva ar
Michael Andersson och Mikael Linderis. Till ledaméter i Valndmn-
den omvaldes Stefan Eldin, Kent Wargclou (sammankallande) och
Lars Sedenborg.
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GJUTERIHISTORISKA SALLSKAPET HOLL ARSSTAMMA BREVLEDES

P& grund av Covid 19 var Gjuterihistoriska Sall-
skapet tvungna att stélla in det till den 11 juni i
Norrahammar planerade arsmotet med tillhdran-
de stdmma. Mot denna bakgrund beslutade
Séllskapets styrelse att genomfora Arsstimman
brevledes.

| mitten pa oktober séndes till samtliga medlem-
mar ut dels Verksamhets- och forvaltningsberat-
telser 2019-2020 inklusive revisionsberéttelse,
dels ett av Styrelsen framtaget forslag till pro-
tokoll fran Séllskapets arsstamma 2020. | brevet
ombads medlemmarna att “Godkdnna” eller “Icke
godkdnna” de beslut som redovisades i férslaget
till protokoll frén drsstamman. Vidare stod i brevet
att "Inget svar” betraktas som godkdnnande.
Sista dag for att ge svar var den 26 oktober. Vid
svarstidens utgang hade cirka 20 svar inkommit
per mail, telefon eller brev. Samtliga svar var
“"Godkdnnande”.

Sammanfattningsvis fattades bland annat fdljan-
de beslut:

¢ Verksamhets- och forvaltningsberéttelserna
godkédndes. Styrelsen beviljades ansvarsfrihet
for det gangna aret.
/o-\rsavgiften fér personliga medlemmar 2021
faststélldes till 200 SEK och for stédjande
medlemmar till 2000 SEK, vilket innebar ofdr-
dndrade avgifter.
Till styrelsen omvaldes pa tva ar Kaj Anders-
son, Bengt Spade och Ingemar Svensson.
Pa tva ar nyvaldes Sten Farre och pa ett ar
Ingvar Hallgren och Sten Zetterlund. Kvar-
staende styrelseledamot till stdmman 2021 &r
Kurt Rindstal.
Till vice ordfdrande pa tva ar nyvaldes Kaj
Andersson. Ordférande vald t o m 2021 &r Kurt
Rindstal.
Till revisor for tva ar omvaldes Lars-Erik Bjor-
kegren. Sedan tidigare &r dven Arne Forsell
revisor.

Séllskapet hoppas att under varen 2021 kunna
genomfdra sedvanligt arsmote.
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ANNONS

FRAN 100 GRAM TILL 14 TON
HAND- & MASKINFORMAT

Samlade resurser i form av unik gjuterikunskap,
o] och effektiv kvalitetsstyrning.
Fran idé till fardighearbetad komponent,

Storebrogjuteriet

Nuslagsgjuteriet

www.roslagsgjut.se www.storebrogjut.se

NYGJUTET VID
TEKNISKA HOGSKOLAN I JONKOPING

Tekniska Hogskolan i Jonkdping, Box 1026, 551 11 Jénképing Tfn 036-10 10 00 Fax 036-10 05 98 info@ju.se wwwiju.se
.|

NYA UTBILDNINGAR RELEVANTA FOR GJUTNING

Norrlandsgjuteriet ar ett modernt
utrustat gjuteri for tillverkning av
kvalificerat pump-, hydraulik-, och
maskingjutgods i gra- och segjarn.

Styckevikter fran nagra 10-tals kilo
upp till 9 ton dar seriestorleken
kan variera fran enstyckstillverk-
ning och prototyper till medellanga
serier.

o AaNORRLANDSGJUTERIET

ISO AN
i) www.norrlandsgjuteriet.se

Impeller 500 kg

Gjutgods

For dig med hogt stéllda krav

qalify
ISO

14001
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NY 2-ARIG MASTER | MATERIALS AND
MANUFACTURING

Strukturen &r nu klar for en ny 2-arig
master-uthildning som kommer att ges
fran hosten 2021. Utbildningen ar en
internationell pabyggnadsutbildning
dvs den ges pa engelska och den
krdver att man redan har en uthildning
som hégskoleingenjor. Efter utbildning-
en skall studenterna kunna designa
och tillverka tekniska komponenter
baserad pa en god forstaelse for

hur tillverkningsprocesser paverkar
materials mikrostruktur och dérmed
egenskaper. Grunderna ges under
forsta aret som innehéller féljande
kurser (ett helt studie &r motsvarar 60
hdgskolepodng (hp)):

2-ARIG MASTER AR 1

Integrated Product Realization, 7,5 hp
Materials and Manufacturing Techno-
logy, 7,5 hp

Polymer and Composite Technology,
75hp

Chemical thermodynamics, 7,5 hp
Numerical Analysis, 7,5 hp

Surface Technology, 7,5 hp
Microstructural engineering, 7,5 hp
Continuum mechanics, 7,5 hp

Andra aret far studenterna en unik
mdjlighet att valja mellan tva spar.
Det ena sparet ar en specialisering

i komponentrealisering med hjélp av
datoriserade verktyg:

2-ARIG MASTER AR 2 ALTERNATIV: COMPO-
NENT REALIZATION

Application of CFD and heat transfer,
75hp
FE and Optimization Driven Design, 7,5

JONKOPING UNIVERSITY
‘ School of Engineering

hp

Manufacturing process simulation, 7,5
hp

Integrated Product and Production
Development, 7,5 hp (valbar)
Advanced CAD, 7,5 hp (valbar)
Industrial placement course, 7,5 hp
(valbar)

Examensprojekt, 30 hp

Det andra sparet integrerar stora delar
av den befintliga 1-ariga gjutmagistern
i en specialisering inom gjutteknik som
ges on-line:

2-ARIG MASTER AR 2 ALTERNATIV: FOUNDRY
TECHNOLOGY

Solidification processing, 3 hp
Component casting, 6 hp

Liquid metal processing - ferrous
alloys, 3 hp

Liquid metal processing - aluminium
alloys, 3 hp

Analysis of casting defects, 3 hp
Moulding materials in foundry techno-
logy, 3 hp

Modelling and simulation of casting, 6
hp

Environmental impact assessment of
castings, 3 hp

Examensprojekt, 30 hp

1-ARIG GJUTMAGISTER

Den befintliga 1-ariga on-line-uthild-
ningen (populart kallat gjutmagistern)
bestar och gdrs dn mer flexibel att
folja for yrkesaktiva. De ingaende
kurserna kommer att kunna ldsas som
fristdende kurser under forutséttning
att man uppfyller behorighetskraven.
Darmed kan man lasa enstaka kurser
som forthildning eller bygga ihop en hel
utbildning i det tempot som passar en.
Hela utbildningen ser ut pa féljande séatt
(* markerar samlasning med den nya
2-driga utbildningen):

1-ARIG MAGISTER: FOUNDRY TECHNOLOGY
(GJUTMAGISTER)

Solidification processing®, 3 hp
Component casting*, 6 hp

Liquid metal processing - ferrous
alloys*, 3 hp

Liquid metal processing - aluminium
alloys*, 3 hp

Analysis of Casting Defects*®, 3 hp
Moulding materials in foundry techno-
logy*, 3 hp

Modelling and simulation of casting*,
6 hp

Environmental impact assessment of
castings®, 3 hp

Material testing and characterization,
6 hp

Failure analysis, 6 hp

Cast design and calculation, 3 hp
Examensprojekt, 15 hp

FORTBILDNING

JTH far en hel del férfragningar om att
folja kurser i gjutmagistern fran perso-
ner som inte har behdrighet att folja en
masteruthildning (dvs hogskoleingenjor
eller motsvarande). Darfdr haller vi pa
att reda ut om det ar majligt att hitta

en losning som dnda gor det mojligt att
folja kurserna i gjuterimagistern t ex
genom koppling till YH-utbildning.

Ytterligare har JTH nyligen fatt beviljat
ett projekt kallat WEBLEARN i syftet att
etablera korta och effektiva fortbild-
ningskurser i komponenttillverkning

i form av webinarier. Utbildningarna
riktar sig till intresserade personer
bade inom metall- och plasttillverkning.
Da webinarierna skall designas utifran
industrins behov uppmanas alla intres-
serade att svara pa en enkét som finns
pa: https://ju.se/weblearn




Kronikor i Gjuteriet nummer 5 2020 &r
Elisabeth Anderberg, Driver Skatan PR och var tridi-
gare redaktor pa Tidningen Gjuteriet.

’ ’ Jag skulle kunna
fortsatta med exem-
pel efter exempel.
Bade bra, mindre bra

och helt forkastliga.

KRONIKA

VISA MIG DIN ARBETSPLATS OCH LAT MIG
SAGA VEM DU AR

ir jag var redaktor for denna tidning s var jag runt och besokte flera
gjuterier i landet. Det var superroligt att triffa er och klivainier
vardag. Det sa vildigt mycket om var och en av er. P4 minga sitt som
ni kanske inte tinkte pa.

Vi kommunicerar pd si ménga olika sitt. Vi skriver, vi talar, vi gestikulerar, vi
formedlar och framforallt - verkligheten.

Jag tinker ta nigra exempel.

Nir jag kom in pd ett gjuteri dir man stod och rokee i lokalerna sa tinkte jag di-
reket att pd denna arbetsplats dr man inte sa intresserad av hilsofrdgor. Det kommu-
nicerade man tydligt genom att visa upp att hir ir det tillitet att réka bland andra,
under arbetstid och fimpa pa golvet.

Genom att kommunicera det si tydligt sd har man ocksa valt bort en stor del av
den yngre generationen som framtida rekryteringar som faktiske ir intresserade av
hilsa.

Jag kom in p3 ett annat gjuteri diir jag méttes av en oerhért trevlig kvinna i
receptionen som gjorde att jag kiinde mig vilkommen. Min rundtur bérjade med att
mannen jag skulle triffa visade mig den utstillning de hade satt upp i lokalerna for
att personalen skulle f4 ta del av ndgot annat 4n vad de var vana vid i sin arbetsvar-
dag. Lite kultur! Forst efter det visades produktionen upp. Jag fick direkt en kinsla
av att hir betyder personalen vildigt mycket for ledningen.

Ett jobb jag var pi s3 hade jag med mig en fotograf med utlindsk hirkomst. En
av personerna vi intervjuade behandlade fotografen vildigt illa med sina kommen-
tarer som grundade sig i att fotografen har sina rétter i ett annat land. Tror ni att vi
sig mangfald bland personalen pd det gjuteriet? Nej.

Eller gjuteriet dir det hingde gamla almanackor med nakna kvinnor. Dir kinde
jag mig som kvinna inte s3 bekvim.

Gjuteriet som visade sandslotten de gjort med sin 3D-printer. Sa lekfullt och
roligt samtidigt som man hade blickarna i framtiden och hade kommit lingt i sin
utveckling!

Arbetsplatsen som pi olika sitt skyltade med att klimatfrigor var viktiga for
dem direkt nir man klev in. Bide via broschyrer, hur de talade och sittet de arbeta-
de pa. Dir var man tydlig med vad som var A och O.

Jag skulle kunna fortsitta med exempel efter exempel. Bide bra, mindre bra och helt
forkastliga.

For dven om denna kronika irriterar er sd ir detta nigot som alla behover tinka
pa, kanske framforallt i tider di man har svirt med nyrekryteringar, vad formedlar
var arbetsplats?

S jag skulle vilja att ni var och en gir ut i er verksamhet och tinker efter; hur
kan vi uppfattas av personer som kommer hit for forsta gingen?

For ni kan skriva uppsatser, reklamtexter eller annonser med hur ni vill att folk
ska uppfatta er. Men visar ni motsatsen si faller det. D3 dr det bittre att beskriva
verkligheten, hur illa den in ir. Eller s arbetar ni med att forindra er arbetsplats sa
att den speglar er kommunikation. Det ger er trovirdighet.

Och vi minniskor har en tendens att gilla folk vi litar pa.
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Modellsnickare

Vi soker en modellsnickare till var modellverkstad i Vetlanda. Modellverkstaden ar gemensam
for vara bada gjuterier i gruppen, Holsbyverken i Vetlanda och Almhults Gjuteri.

Huvudsakliga arbetsuppgifterna Inom gruppen har vi tillgdng till moderna CAD program,
simuleringsprogram samt 3D matutrustning.

e Nytillverkning och anpassning av modeller och karnlador

e Reparation och underhall av modellutrustningar Tjansten ar pa heltid och tilltrade sker enligt 6verenskom-
e Montering av modellutrustningar melse.
e Samverkan och support till marknad och produktion

Ansdkan
Vi soker dig som har god samarbetsférmaga, ar kvalitets- Skicka din ansokan till marie.isaksson@holsbyverken.se .
medveten, ar flexibel samt kreativ. Erfarenhet av ritnings- Rekrytering sker [6pande. Fragor besvaras av Marie Isaksson
|dsning, matinstrument samt snickerimaskiner ar meriterande. 0383-763680.

“ H l BWERKEN Holsbyverken med dotterbolagen Almhults Gjuteri, Nordcast, Rosenfors
Bruk samt Vcast ar en modern foretagsgrupp som utvecklar, gjuter och
bearbetar. Vi omsatter totalt ca 350 Mkr med god |6nsamhet och

h) Rosenfors A~| Aimhults ar. L8 .
&,}, NORDCAST ‘ T el levererar ca 10.000 ton per ar. Lds mer om oss pa holsbyverken.se

www.holsbyverken.se

e YT Y

TR : Produkter for gjuterier,
i s | = modell- och prototyptillverkare

Meca-Trade erbjuder ett digert program av:

FORNODENHETER ¢ LEGERINGAR * TACKJARN * MASKINER
BLASTERMEDEL  GRAFIT » m.m.
UTRUSTNING inom GJUTERI och MODELLTILLVERKNING

Flexibilitet och hog servicegrad ar tva av vara viktigaste grundbegrepp!

Vara leverantorer ar starkt utvecklingsriktade och vi kan darmed erbjuda smidiga
kundanpassade l6sningar fran modellverkstad till formning, karnmakeri, smaltverk
och bearbetning

Hor garna av er sa berittar vi mer

Magnus Forsman, Siljare stalverk tel: +46723-422 990 magnus.forsman@mecatrade.fi
Robert Gutegard, Siljare tel: +46702-944 789 robert.gutegard@mecatrade.se
Michael Forsblom, Séljare, tel: +358 40 139 7312 michael.forsbhlom@mecatrade.fi

Bland véra leverantorer ingar:
bl.a SIKA/AXON, DURRANS, EUROTEK; EGES, IDEAL, GTP SCHAFER,
VEMEK, SPEFORM, ROLLIX, ACMOS, JODOVIT, AIRBLAST

Meca-Trade Oy ®* Momarken 7 ® 556 50 Jonkoping ® tel: 036-18 49 95 ¢ info@mecatrade.se ®* www.mecatrade.se
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B Posttidning

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkdping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

ara produkter och var tekni

e - v

= |

Gjutna komponenter &r oumbarliga for byggandet av vindkraftverk. Dessa skall inte enbart generera
stora mangder energi, utan ocksa kunna sta emot de starkaste ovédder.

Gjuterier har i mer &n 100 ar haft en stark partner vid sin sida. En partner som levererat innovativa
|6sningar, effektiv teknik och hégkvalitativa produkter. Vi verkar tillsammans med gjuteriernas egna
experter — over hela varlden. Ett globalt féretag med lokal nérvaro.

FOSECO. En partner att rdkna med.

\VAR I BAVAIRES , l f info.sweden@foseco.com




