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TANK FRAMAT.
TANK GRONKOL.

Gronkol
Restproduktbrikett med
30 % biokol

Over en natt kan du sénka utsldppen av fossil

koldioxid frén din stalproduktion, genom att ersétta

10-30 % av det fossila kolet med svenskproducerad
biokol. Detta bygger bl a pa vart samarbete med Envigas
som omvandlar s&gspan, flis, bark och andra restprodukter
fran skogs- och traindustrin till ett hogvardigt biokol,

redo att inga i vara kundunika kolprodukter eller
restproduktbriketter. Prata med vara utvecklare

& Carbomax
och (&t oss testa fram ditt nya biokolalternativ. ..

carbomax.se Designing Raw Materials.

INNEHALL

Omslag: | arets andra nummer
besoker vi bland annat
Gjuteriteknik i Varnamo.

Foto: David Elg.

KOMMANDE NUMMER

#3 har tema Forskning. Utgivnings-

dag ar 5 juni och sista dag for
inlamning av material &r 18 maj

#4 har tema Omvérldsbevakning.
Utgivningsdag &r 4 september och
sista dag for inlamning av material
ar 17 augusti

#5 har tema Massnummer. Utgiv-
ningsdag ar 6 november och sista
dag for inldmning av material ar
19 oktober

#6 har tema Historia. Utgivnings-
dag ar 11 december och sista dag
for inlamning av material ar 23
november

Gjuteriet

NUMMER 2 2020 TEMA HALLBARHET

Innehall

TEMA - HALLBARHET
6. GJUTERITEKNIK - HALLBARHET HAR OCH NU
15. 1 SAMTAL MED RISE OM HALLBARHET

AKTUELLT
21. VI MINNS GJUTERISKOLAN - Kim Frese

ALLTID I 6 JUTERIET

5. REDAKTIONENS RUTA

24. KORT OCH GOTT

26. PA WEBBEN

27. 1 LUNCHRUMMET

28.6 SNABBA - Per Grankvist

31. MANADENS GJUTARE — Levante Andras
40. SVERIGES GJUTERITEKNISKA FORENING
38. SVENSKA GJUTERIFORENINGEN

41. TEKNISKA HOGSKOLAN | JONKOPING
44. KRONIKA - Annika Engstrém

—De bésta

kilowatten &r de
man kan spara, men
vi har ambitionen att
gdra mer och 0ka var
produktion.

Lés mer pa sid 6.
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Professional Power

MADE IN
GERMANY

SPECIALISTEN INOM
AUTOMATISERAD GRADNING

&
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RSC Modulara System
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Pneumatiska spindlar
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oscillerande pneumatiska enheter

|:| Standardmekano

GO HOEG KVALITET TILL N VAN A

Standardmekano Foérsaljning AB
Industrigatan 6, 19560 Marsta

+46 8591 11 055
+46 8591 12 222

info@standardmekano.se

www.standardmekano.se

www.biax.de

METALLCO

ALUMINIUM

Leverantor av

aluminiumgjuterilegeringar

Metallco Aluminium AS Telephone: +4761198770
Einavegen 971, N - 2843 Eina Email: aluminium@metalico.com
Norway Web: www.metallco.com

MODELLUTRUSTINGAR
TRA — PLAST - FRIGOLIT

Specialitet Stora Modeller e Stor Kapacitet

MODELLFABRIK AB

Foretaget etablerat 1918

E. Bohms Modellfabrik AB Mejerig. 3, Box 38, 681 21 Kristinehamn
tel. 0550-107 76 fax 0550-818 88 e-post: bohms@telia.com
www.bohm.se Innehavare: Tord och Robert Sandgren

REDAKTIONENS RUTA

.Cor'n'pe't-ence in
Shot Blast Technology

We offer new and second-hand
wheel blast machines including
conveyor and filter systems.

Our range of products and
services include:
* Wear and Spare Parts
e Repair and

(remote) maintenance
® Services

.. for wheel blast machines of
other makes as well.

AGTOS

Gesellschaft fiir technische
Oberflachensysteme mbH

Gutenbergstral3e 14
D-48282 Emsdetten

Tel. +49(0)2572 96026-0
info@agtos.de

www.agtos.com

AGTOS

234-12/19-4c-GB

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuteriféreningen och
Sveriges Gjuteritekniska forening

ANSVARIG UTGIVARE
Joakim Berlin

UTGIVARE

AB Gjuteriinformation i Jonkoping
Box 445

551 16 Jonkoping

REDAKTION

Moob

Lotta Larsby (redaktor)
Telefon: 0702-956293

E-post: redaktor@gjuteriet.se

David Elg (fotograf, redaktor)
Telefon: 0705-958283

PRENUMERATION

Rickard Dahlqvist

Telefon: 010-21 27 629

E-post: rickard.dahlgvist@aspia.se
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms (hel&r)
Prenumeration till utlandet; 795 kr (helar).

GRAFISK FORMGIVNING
Moob
www.moob.se

ANNONSBOKNING

MediaKraft AB

(Osterlanggatan 43

111 31 Stockholm

Anders Jeansson

E-post: anders.jeansson@mediakraft.se
Telefon: 0709-769630

TRYCK
Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g
Omslag: MultiOffset 190 g

UTGIVNINGSDAGAR 2020
17/4, 5/5, 4/9, 6/11,11/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
For icke bestéllt material ansvaras ej.
Citera gédrna, men uppge ocksa kallan.

VI MASTE VARA RADDA OM
VARANDRA!

rbetet med det nummer av Gjuteriet du nu har framfor dig

har skett samtidigt som virlden kollektivt upplever en hindel-

se som inte motsvarar nigot vi tidigare upplevt. Spridningen

av Covid-19 har tvingat hela virlden att anpassa sig efter nya
omstindigheter, s3 dven vi pa redaktionen.

Vira ursprungliga planer pa inneh3ll har fitt omarbetas och flera planera-
de intervjuer och méten har fatt ske digitalt. Samtidigt 4r vi minga inom
branschen som upplever att det dr svirt att tala om bide samtiden och
framtiden, d4 férindringar som paverkar virldsbilden sker frin en dag till
en annan.

Temat pd detta nummer ir hallbarhet, vilket oundvikligen leder in oss

pa frigan om klimatet. Forskare har under minga ar varnat f6r klimat-
forindringar som med all sikerhet kommer att paverka allas vart leverne
och uppmanat oss att forindra sittet vi lever och konsumerar pd. Det

dr svért att lata bli att notera att detta, hogst verkliga klimathot, inte har
fitt oss att reagera lika kraftfullt och hastigt som det hot frin Covid-19

vi nu upplever. Det ir nog si att det ligger i minniskans natur att reagera
snabbare och kraftigare pi ett hot som kinns mer omedelbart.

Det talas mycket om solidaritet och om att hjilpas it genom denna pi-
gdende kris. Inom gjuteribranschen ser vi redan minga exempel pd detta.
De arliga Gjuteridagarna som var planerade att iga rum 25-26 mars har
skjutits p3 framtiden och de allra flesta stora sammankomster och missor
senareldggs. Det ir beslut vi ir dvertygade grundar sig i omsorg for
medminniskor. Det gir ju trots allt helt i linje med ett hillbarhetstink att
vara ridda om varandra.

Trots den pagiende epidemin har vi haft ndjet att mota och tala med en
hel del gjutare. Frin Virnamo Gjuteriservice méter vi Jonas Abrahams-
son som brinner for gron el. Manadens Gjutare, Levente Andras, driver
sitt foretag Vixjo gjuteriservice med ett hillbarhetstink och héllbarhets-
experten Per Grankvist svarar pa sex snabba frigor om miljoarbete. Detta
ir bara ett axplock ur andra utgivan av Gjuteriet i ir.

Vi pa redaktionen hoppas att vi alla snart kommer ur Covid-19-krisen
med s fi och smi skador pa bide hilsa och ekonomi som méjligt. Att
hela den hir upplevelsen ger oss nya erfarenheter som vi kan vinda till
nigot positivt. Hillbarhet handlar bide om miljéarbete, ekonomisk ling-
siktighet och att helt enkelt se till att bide vi och vér planet hiller.

Nir vi tittar tillbaka pa det hir i backspegeln hoppas vi att vi kommit ur
krisen, har med oss ett nytt perspektiv och helt enkelt blir lite klokare och
snillare mot varandra.

Trevlig lisning! / David Elg och Lotta Larsby
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Gjuteriteknik -
Hallbarhet hiir oc

TEXT LOTTA LARSBY
FOTO DAVID ELG

Pa Gjuteriteknik i Varnamo ar intresset for gron el och hallbarhet stort. Intresset for gron el fick
bréderna Abrahamsson med sig redan fran barnsben néar deras far kopte ett par vattenkraftverk i slutet
av sjuttiotalet. Redan da tyckte pojkarna att det var spannande att vara med ute och titta pa hur den

lilla generatorn arbetade. och skapade el Intresset for energi har alltsa fatt véxa vidare och idag &r -
Gjuteriteknik sjalvforsorjande pa gron el fran de vindkraftverk som foretaget ar deldgare i. » =



TEMA HALLBARHET

TEMA HALLBARHET

LATTTSCLETI | =

Jonas Abrahamsson bruinner for hallbarhet.

oretaget startades 1978

av Lennart Abrahamsson,

fadern till de nuvarande

dgarna Jonas och Peter
Abrahamsson. Lennart tog i sin
tur dver grunden till foretaget av

sin far. Idag arbetar Gjuteriteknik
uteslutande med pressgjutning av
zink och produktionen ir i princip

helautomatisk.

 —
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JONAS BORJADE ARBETA pa
Gjuteriteknik 1996 och tog 6ver
foretaget tillsammans med sin
bror 2002. Féretaget har under
iren vixt fran endast ett fital an-
stillda till att idag ha ett sjuttiotal
medarbetare. Foretaget brinner for
teknik, att ligga i framkant och att
presentera smarta och lingsiktiga
16sningar. Eftersom verksamheten

ir energikrivande och fdrvintas
expandera ytterligare, dr det viktigt
anvinda gron el och att vara sa
resurseffektiva som majligt. Jonas
berittar:

—De bista kilowatten ir de
man kan spara, men vi har ambi-
tionen att gora mer och dka vir
produktion. Den metallurgiska
processen ir energikrivande, dir-

for vill vi anvinda energin effek-
tivt och arbeta utifrin en hallbar
approach, bide miljomissigt och
ekonomiskt,

Jonas berittar vidare att arbetet
med att vara si resurseffektiva som
mojlige, ir ett stindigt pigdende
arbete och att det alltid finns nya
vigar att finna for att hushalla
med resurser. Nigra exempel pd
insatser de gjort ir att sektionera
belysningen, att anvinda moderna
maskiner som ir energisnila och

att de virmer upp byggnaderna
uteslutande med dtervunnen
energi.

Ett pigiende projeke dr en
18sning for att leda tryckluften till
kompressorn genom en norrvigg.
Kallare luft in till kompressorn
reducerar férbrukningen eftersom
det gir at mindre energi att kom-
primera sval luft 4n varm.

NAR GJUTERITEKNIK 2008 kdpte
sitt forsta vindkraftverk, sig de sitt
beslut som uteslutande positivt
och négot gynnsamt att anvinda i
sin marknadsféring. Jonas berittar
att det dock inte mottogs som de
forvintat sig pd alla hall. De motte
kritik om att vindkraftverk skulle
kunna vara ett stérande inslag i
miljén pd grund av ljud och pi-
verkan av djutlivet. De var dirfor
tvungna att tona ner budskapet
om vindel i sin marknadsforing ett
par dr, tills vindkraft hade hunnit
bli mer accepterat och di intresset
vaknat till liv hos allminheten.
Gjuteriteknik fick till intressanta
dialoger och det passade bittre

i tiden att kunna beritta om de
positiva resultat satsningen redan
visat ekonomiskt och miljomis-
sigt.

BESLUTET ATT INVESTERA i vind-
kraft kom frin bide kommersiella
och ideologiska avvigningar. Nir
de borjade titta pa alternativ for
vindkraftverk gjorde de noggranna
efterforskningar for att kunna ta
det bista beslutet. Han upplevde
att det gick ganska fort att fi en
forstielse for tekniken och kunna
fatta rationella beslut.

Efter inkopet av det forsta
vindkraftverket har Gjuteriteknik
fortsatt att investera i mer vind-
kraft i takt med att foretaget och
produktionen vuxit. Idag produce-
rar Gjuteriteknik ungefir dubbelt
s& mycket vindkraft, som anvinds
till driften av gjuteriet.

EFTERSOM VINDKRAFT INTE ger
en konstant leverans, s siljer och
képer man energi pa elmarkna-

den for att balansera toppar och
dalar. Idag ir energi billigast att
képa nattetid och skulle det finnas
tillrickligt ekonomiskt incitament
att férindra produktionstiderna,
s ser Jonas inga problem med det,
utan nagot de skulle anpassa sig
efter. Han drar parallellen till nir
han sjilv studerade och det var
billigare att tvitta sina klidder pa
natten, di satte studenterna helt
enkelt iging tvittmaskinerna om
nitterna. Han sitter stor tilltro
till att minniskor faktiskt tar de
beslut som ir smartast och mest
rationella efter sina egna situatio-
ner, Han tror att det inte behévs
nigon som marionettstyr och
tinker it alla minniskor, utan att
det ricker med att slinga ut lite
smarta spelregler:

—Om elen skulle kosta tre
kronor om dagen och tio 6re om
natten, visst sjutton hade man satt
timer pa sin elbilsladdare si den
gick iging pa natten da!

JONAS BERATTAR ATT den hillbar-
hetstanke han brukar tala om ir
att man tar hand om sitt hir och
nu och inte limnar oligenheter till
framtiden:

—Jag tror att det ir vikeigt att
vi inte limnar efter oss till andra.
Det kan handla om allt ifrin att
man limnar sin arbetsplats till
nattskiftet pi det vis man sjilv vill
finna den, till att inte handla pa
krita for att beh6va ta hand om
det senare, eller till att vi hanterar
den energiférbrukning vi behover
just nu. Om mina barn inte vill ha
vindkraftverk, s3 ir det bara att
skruva ner. Det betyder att de far
mojligheten att ta sina egna beslut
utifrin dir och da.

FORRA ARET FICK GJUTERITEKNIK
pris i Virnamo kommun som
drets arbetsgivare. Jonas ir vildigt
stolt &ver priset och ser utmir-
kelsen som ett bevis p4 att det
hallbarhetstink de applicerar dven
pa personalfrigor, har fungerat
bra. Han berittar att de satsar
mycket pa att Gjuteriteknik ska
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TEMA HALLBARHET

vara en arbetsplats som man vill
ga till och att det dr a och o for
verksamheten:

—Om vi inte har en arbetskul-
tur som ir bra och attraherar de
som ir duktiga sa att de vill jobba
hir, spelar det inte nigon roll hur
fina vindkraftverk vi har, utan da
ir det kort. Det gir aldrig att kom-
pensera for en hallbar arbetsmiljo.

Han fortsitter att understry-
ka hur viktig arbetsmiljén ir for
det lokala varumirket, sirskilt pd
en liten ort dir de flesta kinner
varandra och hur det gir hand i
hand med att kunna ha god kom-
petensforsorjning pa foretaget.

Hallbarhetsténket och teknik &r stort hos Gjuteriteknik, dar man ocksé installerat laddstolpar for elbilar.

Han berittar att de har en vildigt
genomtinkt vision om hur de vill
ha det, men att det aldrig varit
nigra problem och att implemen-
tera dessa arbetssitt:

—Jag och min bror Peter jobbar
ju ocksé hir, vi ska ocksé gé till
jobbet varje dag och tycka att det
ir roligt. S& det ir ju bara att utgi
frin hur vi sjilva vill ha det hir for
att trivas och leva pa det viset.

ETT AV GJUTERITEKNIKS senaste
hallbara projeke ir att installera
solceller i verksamheten. Jonas
beskriver att vindkraft fortfarande
ir deras mest effektiva killa, men

att de valt att investera i solceller
for att ligga i framkant gillande
teknikutveckling och for att det
helt enkelt kinns som en spinnan-
de och bra teknik.

—Det ir ju lite teknikgodis det
hir, man m3ste ha lite kul! Ar man
dessutom tidig med nigonting
kommer man att kunna mer om
det och kunna bevaka vilka steg
som ir limpliga att ta hirnist.

VERKSAMHETENS HOGSTA
EFFEKTFORBRUKNING ligger alltid
mitt pd dagen i juni minad. D3
gassar solen pd, kylsystemen sliter
som allra hirdast och de har

ANNONSER

e — .

Karlebo ingar i Beijer Tech, en grupp specialiserade bolag som samarbetar for att hjalpa nordisk industri att bli annu mer konkurrenskraftig.

Tunga aven pa
fornodenheter

Ar du pa jakt efter en erfaren leverantér med nytankande l8sningar
inom gjuteribranschen? Vi pa Karlebo Gjuteriteknik har forsett indu-
strin med maskiner och férnédenheter i mer an attio ar. Med mer
an tusen lyckade installationer i bagaget kan vi erbjuda saval hog
kvalitet som leveranssakerhet.

Oavsett om du ar verksam inom pressgjutning eller sandgjutning
har vi lésningen du séker. Vi hjalper dig med allt fran planering och
analys till installation och service.

Las mer om oss pa www.karlebo.se

KARLE B Oi&:

EN DEL AV BEMJERTECH

beijertech.se

Produkter for gjuterier,
modell- och prototyptillverkare

Meca-Trade erbjuder ett digert program av:

FORNODENHETER * LEGERINGAR * TACKJARN ¢ MASKINER
BLASTERMEDEL * GRAFIT * m.m.
UTRUSTNING inom GJUTERI och MODELLTILLVERKNING

Flexibilitet och hdg servicegrad &r tva av vara viktigaste grundbegrepp!

Vara leverantorer ar starkt utvecklingsriktade och vi kan darmed erbjuda smidiga
kundanpassade losningar fran modellverkstad till formning, karnmakeri, smaltverk
och bearbetning

HOr gédrna av er sa beréttar vi mer

Magnus Forsman, Siljare stalverk tel: +46723-422 990 magnus.forsman@mecatrade.fi
Robert Gutegard, Siljare tel: +46702-944 789 robert.gutegard@mecatrade.se
Michael Forsblom, Séljare, tel: +358 40 139 7312 michael.forsblom@mecatrade.fi
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Bland véra leverantdrer ingar:
bl.a SIKA/AXON, DURRANS, EUROTEK; EGES, IDEAL, GTP SCHAFER,
VEMEK, SPEFORM, ROLLIX, ACMOS, JODOVIT, AIRBLAST

Meca-Trade Oy ®* Momarken 7 ® 556 50 Jonkoping ® tel: 036-18 49 95 ® info@mecatrade.se ®* www.mecatrade.se
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mycket att gora infr semestrarna.
Jonas resonerar som si att dessa
effekttoppar med hogsta sanno-
likhet kommer att infalla nir sol-
cellerna kan producera som mest
el. P4 vintern nir solcellspanelerna
kommer att ge ligst effekt, behover
kylsystemen i princip aldrig vara
igdng. P4 s vis matchar solcellerna
foretagets effektbehov.

PA FRAGAN OM hur framtiden for
Gjuteriteknik ser ut framover
siger Jonas skrattande:

—0Ojoj, vi har jittemanga
planer, det har vi alltid. Nej, men
skimt 3sido sa har vi idag ungefir
0,3 procent av den globala mark-
naden for pressgjutna zinkpro-
dukter och ungefir 60 procent av
marknaden i Sverige. Virlden idr
uppenbarligen storre in Sverige
och det finns stora tillvixeméjlig-
heter. Vi ser framfor oss att vi kan
fortsitta vixa och utvecklas pd den
hir platsen och ta en stdrre andel
av den globala marknaden hirifrin
Virnamo.//

OM VINDKRAFTVERKEN GUDRUN
OCH MATILDA

De bada vindkraftverken ar place-
rade pé Jonsaberget pé Vallerstad
gard strax utanfor Varnamo. Nar
stormen Gudrun féllde stora delar
av skogen, s kom tanken upp pa att
placera vindkraftverk dar. Namnet
Matilda kommer fran géardens tidiga-
re dgare, Matilda Johansson som pa
40-talet testamenterade garden till
Mo-, Ostbo och Vastbo harader.
Agare: Vallerstads vinds ekonomiska
forening med 200 medlemmar dger
50%, Varnamo Energi dger 25% och
Gjuteriteknik dger 25%
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l1&Storebrogjuteriet AB

Storebrogjuteriet sGker nyckelperson!

Ar du utbildad i metallurgi, produktionsteknik
och samtidigt intresserad av miljo och kval-
itetsledning. Har du tidigare erfarenhet fran
verkstadsindustrin och vill vara en del av ett
hirligt gdng? D3 kan detta vara jobbet for dig!
Just nu har du méjlighet att bli en nyckelperson
i Storebrogjuteriets organisation.

Arbetsuppgifter

Som produktionstekniker kommer du vara ansvarig
for att underhalla och uppratthalla vart miljé och
kvalitetsledningssystem, arbeta med var arbetsmiljo
och sakerhet. Du kommer leda projekt och kommer
fa ta ansvar for nyinstallationer ombyggnader etc.
Du ar intresserad av den metallurgiska processen
ochvill vara en del i utvecklingen av denna. Du gillar
ordning och reda och kan dverfora detta pa dina
medarbetare. Du kommer jobba néra de andra
arbetsledarna och rapporterartill VD.

Formell kompetens

» Metallurg / Bergsingenjor

® YTH eller YH teknisk utbildning och arbetslivs-
erfarenhet

e Erfarenhet av miljo och kvalitetsledningssystem
e Talar och skriver svenska och engelska

¢ Datorvana Office mm

* Korkort

¢ Erfarenhet av GARP affarssystem ar meriterande
¢ Erfarenhet av flodesanalyser ar meriterande

¢ Erfarenhet av 5S ar meriterande

¢ Erfarenhet av Leanproduction &r meriterande

Din bakgrund

Du har erfarenhet frén att driva och leda projekt
i industrimilj. Du har erfarenhet fran miljé och
kvalitetsledning och gillar att arbeta struktur-
erat. Du fokuserar pa l6sa problem och gillar
att utveckla produktion och manniskor. Du

&r en person som har god teknisk férstaelse.
Det &r meriterande om du har erfarenhet frén
gjuteriverksamhet, spektrometri och material
analyser. Du beharskar svenska och engelska i
bade tal och skrift.

Personliga egenskaper

Du &r en person som vill se resultat och drivs av
att utveckla dig och dina medarbetare. Problem-
[6sning en naturlig del av arbetet och du ser det
som utvecklande och motiverande. Du trivs med
att ta ett stort eget ansvar men samtidigt vara
en del i ett team och en mindre organisation dar
du arbetar for foretagets gemensamma mal. Du
visar ett stort engagemang och vill dela med dig
av dina kunskaper for att utveckla saval dig sjalv,
ditt team och hela féretaget. Du kommer ingd i

den lokala ledningsgruppen. Tjdnsten passar dig
som ar driven och vill vara med pa en utveck-
lande resa. Vi ser garna kvinnlig sokande.

Anstéllningsform/omfattning
Tillsvidare/Heltid

Tilltrddesdag
Enligt dverenskommelse

For att ansoka till denna tjanst maila ditt CV och
ett personligt brev till.

VD Olle Ahlstrém: olle.al@storebrogjut.se
Storebrogjuteriet AB, Masugnsvagen 1, 598 70
Storebro, 0492-75600

[ drygt 200 &r har vi p& Storebrogjuteriet specialiserat
oss pa att tillverka kvalificerat jarngjutgods. Har
kombinerar vi hantverksskicklighet med den senaste
tekniken i en mycket flexibel produktionsanldggning.
Resultatet blir kvalificerat handformat jarngjutgods i
stora format med vikter upp till 7000kg.

Vdra gjutna produkter anvéndes inom en méngd
olika branscher som bland annat pump och
férpackningsféretag, verkstads och gruvindustrin
samt marina applikationer. Gemensamt for vara
kunder &r att de stéller héga krav pa kvalitet, lever-
anssakerhet och teknisk kompetens.

MARLAN® ELLER ALU

- vad dr bast for dig?

SVENSKTILLVERKAT!
HOG KOMFORT!
FLERA MODELLER!
CE-CERTIFIERAT!
AVEN SPECIALSKYDD!

For aterférséljare och mer information:

TST-SWEDEN.SE

0320 20 58 80

SAVING LIVES
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@ ANNONS

SMARTPOWER™

|SITT
RATTA ELEMENT
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TEMA HALLBARHET

LINJAR
EKONOMI

Design

Tillverkning

4

Ramaterial

i\tervinning

Avfall

Insamling

Anvéandning/ é é

CIRKULAR
0 EKONOMI

= Design

Tillverkning/
Atertillverkning

Aterandviandning

I samtal med RISE om hallbarhet

UIf Gotthardsson och Johan Dahlstrom arbetar med industrinéra forskning pa forskningsinstitutet RISE. Genom
ett digitalt m6te samtalar Gjuteriet med Ulf och Johan kring miljd, sand, héllbarhet, cirkuldr ekonomi och nya sétt
att tdnka affarsméssigt. UIf &r Senior Research Engineer och arbetar fraimst med fragor som ror tillverkning av
formar och karnor for gjuteriindustrin. Kollegan Johan arbetar som Senior Projektledare och Forskare inom in-
dustriell hallbarhet. De &r bada engagerade i utveckling med miljoaspekter i fokus och intresserar sig for fragor

kring resurseffektivitet.

TEXT & ILLUSTRATION LOTTA LARSBY
FOTO PRIVAT

i borjar med att
diskutera begreppet
hallbarhet. Bade Ulf
och Johan ir éverens
om att det ir ett brett begrepp
som kan innebira olika aspekter.
Talar vi om hallbarhet ur ett miljé-
perspektiv, ir det nigot som RISE
har arbetat mycket med ur olika
angreppsvinklar.
Ulf kinner att det som har
gjorts och det som behéver goras
i framtiden egentligen ir tva olika
saker. Mycket av den tidigare

forskningen har handlat om att
skapa mer resurseffektiva pro-
duktionsldsningar for branschen.
Framtidens hallbarhetsfrigor tror
han kommer att handla mer om
att fokusera pa hur produkten an-
vinds och klimatfrigorna. Sveriges
gjuteriindustri har ett férhillan-
devis lagt koldioxid-avtryck, vilket
till stor del beror pa att Sverige
har en koldioxid-vinlig elproduk-
tion. Diremot tycker han att det
fortfarande aterstir mycket att
utveckla inom de egna processerna

och att det kommer krivas stora
omstillningar. Det giller inte bara
Sverige. EU lagstiftar att unionen
2050 ska vara koldioxidneutral.
Sverige har sjilva satt 2045 som
mal for att vara klimatneutralt och
gjuteribranschen har bestimt att
2035 vara koldioxidneutrala. Ulf
forklarar:

— Det ir bara femton ar kvar
till 2035 och branschens Gjute-
riagenda siger att nittio procent
av det material som anvinds i
produktion, skall komma frin >
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Circular Economy
From a manufacturing perspective

value generation architectore
lang life products

Ak dmph lils wapipeit brsi] ks el i

impact i the areas of:

raw materials
& sourcing
suich as:

recyclable

materinis

sources

restarative
sourcing

e R

dtervunnet material. Jag vet inte
hur det ser ut gillande atervunnet
material, men jag vet att det ir
ganska mycket arbete kvar innan
vi ir koldioxidneutrala. Det ir
nu vi behdver bérja jobba med de
fragorna, vi behover femton ar pd
oss for att klara det.
Gjuteriagendan har tagits
fram i ett samarbete mellan RISE,
Svenska Gjuteriféreningen och
Jonképing University, med syfte
att skapa en gemensam syn inom
den svenska gjuteribranschen i att
moéta framtidens utmaningar.

JOHAN VISAR EN modell som kallas
The Circular Scanner. Det ir en
slags karta 6ver en gjuteriprodukes
livscykel fran rimaterial till dess
att produkten ir uttjint, fast med
alternativa tankar p3 hur den
processen kan gi till. Den visar
vigar for att optimera kedjan, frin

design av produkter till hur de kan

manufactunng

product use
& operation
nechag
technical

preduct
fongewit

——
=

lewi
consumables

g, maben maimiai

use idle
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The Circular Scanner &r en karta dver en gjuteriprodukts livscykel fran ramaterial till uttjint material.

lyftas tillbaka in i tillverknings-
kedjan efter att dess initiala syfte
ir gjdnat, The Circular Scanner
anvinds som koncept av RISE fér
att hjilpa foretag att hitta mojlig-
heter att bli mer resurseffektiva
och forindra sin affirsmodell.
RISE besdker foretag som ir
intresserade och hjilper till med
en genomgang av modellen. Den
fir dven ligga som bas i Gjuteriets
samtal med Ulf och Johan idag.
Vilka omraden i kedjan som ger
mdjligheter till nya innovationer
och I8sningar som finns.

Johan forklarar att om man
ser pa en gjuten komponents
traditionella livscykel, bétjar den
med rdvaran som foridlas genom
tillverkning till en firdig produke,
som sedan anvinds tills den blivit
utsliten och kasseras. Det ir det
klassiska och idag vedertagna
linjira flodet.

—Den stora utmaningen ar

un"-rm‘llillh,

fe& CIRCit

RECIRCULATE

parts &

upgrade

=

repair & maintenance
FEULE

refurbish

s P e

s b e L

remanufacture
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- L
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cascade
s

reCaver

hur vi kan bétja binda ihop de
olika stegen, for att aldrig behéva
ika rutschkana ner i steget diir

vi kasserar produkten. Genom
att titta pa de olika stegen kan vi
maximera virdet som vi bygger
in i produkten nir vi skapar den
och fi det viirdet att leva s linge
som mojligt. Nir vi vil kommer
till steget att vi inte kan anvinda
produkten lingre, behover vi hitta
itgirder for att lidgga tillbaka den
i anvindnings- eller tillverknings-
fasen.

Johan menar att vi idag oftast
hamnar i liget, att vi i bista fall
materialitervinner och i sim-
sta fall liter det licka ut mellan
fingrarna och hamna i naturen.
D4 sprids metallerna ut och blir
otillgingligt for oss att dteranvin-
da. Trots att stora delar av mate-
rialen gir tillbaka till dtervinning,
behéver vi oftast spida ut med nya
primira ravaror. Materialflddena

%Il
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UIf Gotthardssons arbetsomrade ar formteknik.

ir inte slutna utan blandas, blir
fororenade och forlorar kvalitet
under livscykeln vilket gor att
de inte lingre duger till samma
applikationer.

NAR JOHAN FAR frigan om i vilka
steg av livscykeln vi kan genomfora
itgirder och var nigonstans vi bor
borja, svarar han att det finns en
hel rad aktiviteter vi kan dgna oss
it i att skapa s mycket virde och
nytta som mdjligt i produktens
syfte.

—Ett sitt dr att jobba med
biprodukter inom tillverkningen
for att inte forspilla sadant som ir
nédvindigt f6r produktionen. Det
kan ocksi handla om att redan i
designfasen planera for ett sekun-

dirt syfte.

DET FINNS FLERTALET exempel pi
nya sitt att anvinda restprodukter
i nya sammanhang, Johan berittar
om ett projekt pa temat industriell
symbios, som skedde i samarbete
mellan RISE, Chalmers tekniska
hégskola och Lidképing Energi.
Det testades om gjuterislagg med
goda syrebirande egenskaper,

fran jirn- och stilgjuterier, gick
att anvinda i fluidiserade biddar i
virmeverk. Forsoket gick ut pd att

oka forbrinningsgraden, eftersom
syret i bidden kunde fordelas bitt-
re. Hypotetiske skulle slagg frin
gjuteriindustrin och andra indu-
strier, pA motsvarande sitt kunna
anvindas till att utskilja koldioxid
ur avgaser. Denna idé befinner
sig fortfarande pa forskningsniva,
men har potential att skapa ett
nytt anvindningsomride pd ett
virdeskapande vis.

INOM ULFS ARBETSOMRADE
formteknik, till exempel sand

och bindemedel, berittar han att
mycket har handlat om att titta pd
alternativ anvéindning av gjute-
risand. Nigot som kan innebira
utmaningar i denna typ av projekt,
ir att sanden méste passa mingd-
missigt och transportmissigt.
Béde f6r gjuteriet och den som
sedan skall dteranvinda sanden.

— Sand ir en relativt billig rava-
ra och att anvinda sand som redan
har genomgatt en process l6nar sig
inte alla ginger. Om den anvinda
sanden inte ir lika vil definierad
som den som kommer direkt fran
tillverkaren, finns det kanske inte
tillrickligt mycket funktion i att
Ateranvinda.

For de svenska gjuterierna ir
sand en stor friga, men for andra

typer av industrier eller branscher
kan dtgingen handla om mycket
storre volymer. For att 18sa gjute-
riernas utmaning med avfallssand
internt, har RISE undersokt om
det gir att anvinda formsand mer
effektivt. I ett projekt tittade de pa
om det gick att rena bentonitbun-
den sand, sa kallad risand, for att
anvinda den flera ginger i kirntill-
verkningen. Idag anvinder man ny
sand till kirnor, medan formsan-
den anvinds om och om igen. Ulf
forklarar:

—Det dr ju si att om man
képer in ett ton sand till kirntill-
verkning och inte kan ateranvinda
den, miste man gora sig av med ett
ton sand. Den stora utmaningen
ir att hela formen med kirna och
allt, liggs pa ett skakbord for att
godset ska frigoras frin sand. D4
blandas sanden som var i kirnan
med den som var i formen.

Om det gir att rena sanden
och tillverka nya kirnor av den,
kan gjuterierna minska bide inkdp
och avfallsvolym av sand kraftigt.
UIf berittar att det redan finns
teknik for detta, Han tror att vi
i framtiden kommer att se fler
exempel pd hur man arbetar med
sina egen processer. Han siger
att han aldrig stoter pi ett gjuteri
som vill ligga sin sand pa avfalls-
deponi. Det finns ett stort intresse
fran gjuteribranschen att utforska
mojligheten att anvinda den till
nigot bittre.

Ytterligare ett projekt om han-
tering av avfallssand, undersokte
om gjuteriernas avfall kunde bli en
annan industris rivara. D4 var Ulf
involverad for att underlitta om
betongbranschen kunde ha nytta
av gjuteriernas forbrukade sand.
Dir var dock andelen sandvolym
fran gjuterierna en si liten del
av totala behovet, att det sillan
kunde bli ett fldde som Ionade sig
logistiske.

Eftersom det inte alltid finns
nigon i nirheten som har nytta
av processernas avfall understry-
ker UIf, att han tror att nya typer
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Johan Dahlstrom forskar inom industriell
hallbarhet

av dtgirder behovs for att kunna
méta EUs krav om att 2050 for-
bjuda nettodkning av klimatgaser.
Johan fyller i med att frklara
att den planen ingir i EUs till-
vixtstrategi dir niringslivet ska
kunna dra nytta av en héllbar gron
omstillning och bli resurseffektiva
over hela virdekedjan.
—EU-strategin innehiller en
mingd dtgirder pd minga omri-
den, till exempel stora utslipps-
minskningar, investeringar i
spetsforskning och innovation
samt bevarande av den biologiska
méngfalden. Ytterst handlar det

om att forindra den ekonomis-
ka samhillsmodellen, sittet vi
konsumerar och producerar pa.
Fokus forflyttas frin massproduk-
tion till hur mycket I6nsamhet
varje produkt kan leverera dver tid.
Hallbara affirer bygger pd att fa
ut si mycket virde och funktions-
nytta som mdjligt ur varje enskild
produke, med si lite resurser och
negativ paverkan fér samhillet och
miljén som majligt.

Johan ser att en av de stora
fragorna framdover, vid sidan av
en si energismart och effektiv
produktion som méjligt, blir hur
vil produkter anvinds under
anvindningsfasen och att sluta
kretsloppen i en produkts livs-
cykel. Det giller att dra nytta av
funktionen hos varje tillverkad
produkt mycket mer dn vi gor
idag, maximera anvindningen av
de gjutna komponenterna och att
ritt produkt finns pa rite plats.

RISE tittar dven pa hur
gjutna komponenter skulle kunna
levereras som en tjanst, pd samma
vis som till exempel bilar anvinds
kollektivt i s kallade bilpooler.
Det ir en utmaning eftersom
gjutna komponenter ofta sitter i
en annan produkt. Johan berittar
att det blir viktigare att frstd hur
kunden anvinder sin produkt och
med hjilp av den kunskapen se om
det finns sitt att optimera anvind-
ningsfunktioner. Ett exempel dr
Toyotas affirsmodell for truckar.
De erbjuder uthyrning av truckar-
na som kontinuerligt anpassas och
fordelas efter kundernas behov.
Olika kunder har olika behov
och detta ir ofta sidsongsbeto-
nat. Plantskolor har mycket att
gdra pa viren och detaljhandeln
kanske har ett storre behov kring
julhandeln. D4 kan samma truck
anvindas pa ett optimerat sitt,
istillet for att sti oanvind under
de perioder en verksamhet inte
egentligen har behov av den.

Vi talar om att en nyckel till
att forindra tankesitt och till-
verkningsnormer, ir att samla

kunskap och forstd hur anvindare
faketiskt brukar sina produkeer.
Vilka behov de och deras kun-
der har. RISE har till exempel,
tillsammans med tvi gjuterier och
en kund, studerat hur gjutning
skulle kunna anvindas som en
underhillsmetod for att férlinga
anvindningstiden av en produkt.
Di sker gjutprocessen i tvd steg,
istillet for som normalt ett steg.
Forst gjuts ett basimne och dir-
efter gjuts ett funktionsskikt pa
basimnet. Nir funktionsskiktet
ir utslitet kan komponenten g
direkt in i andra steget och fi ett
nytt funktionsskikt. Den hir ty-
pen av ytskiktsunderhill kan passa
till produkter dir slitdelarna ir en
del av funktionen, som grivtinder
pa grivmaskiner eller maldelarna
pa en kvarn.

Med denna tertillverknings-
metod kan produktens livslingd
dka, samtidigt som det gir it be-
tydligt mindre material och energi
till att uppritthilla produktens
funktion.

EN TANKBAR MODELL, ar att géra
affirer pd att hjilpa kunden anvin-
da sina produkter sd mycket och
sa effektivt som méjlige, istillet for
att uppmana till att konsumera
nytt. Det finns redan affirsmodel-
ler som ger mervirde it produkter
i form av tjinster som underhill,
utbildning eller uppgradering. Dir
ir digitalisering anvindbart for
innovativa lsningar. I manga fall
forindras kraven pa en produkes
hardvara inte i lika snabb takt som
dess mjukvara. Om produkter
designas p ett vis som gor att de
kan forbittras genom underhall

av hirdvaran och uppdatering

av mjukvaran, kan de behilla sin
frischor och vara aktuella mycket
lingre.

Johan siger:

—Vi ska naturligtvis gora det
hir s3 effektivt som majligt. Vi ska
nyttja alla tinkbara biprodukter
och vi ska vara dnnu duktigare pi

TEMA HALLBARHET

ANNONSER
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att ta tillvara energi. Men det ir
inte dir vi kommer att segra. Sam-
hallet maste bli s vildigt mycket
effektivare 6ver hela virdekedjan.
Dir dr anvindningsfasen, for att
anvinda en klyscha, den heliga kon
eller elefanten i rummet.

ULF TYCKER ATT det ir viktigt att
komma ihdg att gjuteriernaide
flesta fall befinner sig i tillverk-
ningsfasen och sitter i en svér sits,
eftersom de ofta inte dger desig-
nen, Att stilla om affirsnormer
och att tinka mer hallbart ir inte
bara en fraga for gjuterier, utan en
samhillsfriga i stort. Johan haller
med och vill uppmana alla typer
av verksamheter att viga tinka om
och nytt.

— Sitter man i en del av kedjan
och inser att man ir sirbar, kan
man fundera pa vad som ir mor-
gondagens affirer och hur det gir
att anpassa sig till dessa. Dagens
affiir dr att gjuta s4 minga enheter
som m&jligt, men morgondag-
en kan se annorlunda ut. D3 ir
det klokt att sudda ut grinserna
mellan de olika faserna, skapa nya
samarbeten och producera enheter
som gir att anvinda si smart och
si mycket som majligt.

Johan tror, att den som ser att
de fdrindringar och risker vi stir
infér med klimathot, till de facto
ir optimala affirsmajligheter,
kommer lingt. For den som spelar
sina kort ritt finns det all chans i
virlden att sld mynt pa gamla san-
ningar och faktiske tjina pengar.//

Calderys soker personal
till tva nya tjanster

Calderys, varldsledande inom monolitiska
eldfasta material, tillhandahaller kundanpassade
och innovativa lésningar till alla industrier med
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Som ett internationellt féretag erbjuder vi véra
anstallda en varld av méjligheter pa vara olika
platseri 33 lander.

Vi soker for tillfallet tva tjianster.
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Kim Frese minns sin tid pa
Gjuteriskolan.

Kim Frese &r gjutare i femte generationen och utbildade sig vid Skandinaviska Gjuteriskolan i Jonkdping 1975-77.
Idag &r Kim operativ chef pa familjeforetaget Frese Metal- og Stalstaberi, som grundades av Kims farfar 1944

i den danska byn Slagelse. Frese Metal- og Stalstaberi &r en del av den globala koncernen Frese Group och
gjuteriet arbetar fraimst mot marinindustrin. Som dansk gjutare var det obligatoriskt att som nyanstélld studera
vid Skandinaviska Gjuteriskolan. Kim minns tiden med glédje och har under aren haft manga kollegor att dela

harliga minnen fran skolan med.

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: DAVID ELG

ir Kim borjade

studera pa Skandina-

viska Gjuteriskolan

iJonkoping var han
bara en ung grabb, inte ens gam-
mal nog for att ha kérkort. Han
minns att det praktiska uppligget
kring utbildningen i Jonkdping
var vildigt fint ordnat. De bodde
inackorderade i ett slags kollektiv i
stadsdelen Raslitt i Jonkoping och
de fick bide frukost och lunch pa
skolan. Intill liroverket fanns en
liten restaurang dir det serverades
kvillsmat.

Studierna var upplagda pa s&
vis att de under tva r tillbringade
sex veckor 4t gingen pa skolan i
Jonkoping, vid tre olika tillfillen.
Ofta stannade de kvar i Jonkdping
under helgerna och dgnade sig at
att umgas, spela spel, bordtennis
och inte minst en hel del festlig-
heter. De helger studiekamraterna
valde att resa hem till Danmark,
bistod skolan med en linebil. D4
fick nigon av de ildre studenterna
frin Danmark kora, men hela det
danska ginget bestdende av sju
personer, reste tillsammans i en

bil.

INNAN KIM BORJADE studera pi

Skandinaviska Gjuteriskolan arbe-
tade han pi en maskinfabrik som
fanns i familjen, hemma i Slagelse.
Han ville studera vidare till ingen-
jor och for att fa gora det krivdes
det nigon form av yrkesutbildning
och tre minaders studier pi en sd
kallad smedskola. Dir fick man
grundliggande kunskaper i att till-
verka verktyg som en fil, hammare
och skruvmejsel.

Efter smedskolan stod valet pa
yrkesutbildning mellan maskin-
utbildningen eller gjuteriskolan.
Valet f6ll pa Gjuteriskolan, av
den enkla anledningen att de var
enklare, som Kim berittar med ett
skratt:

— Gjuteriutbildningen var pi
tva ir och fem manader och ma-
skintekniker pa tre och ett halvt ir.
D4 var jag helt enkelt praktisk och

valde den kortare.

SKANDINAVISKA GJUTERISKOLAN
TOG emot elever frin Danmark,
Sverige och Norge. Utbildningen
hélls pa svenska, vilket inte alltid
var helt litt f6r eleverna som
kom frin de 6vriga skandinaviska
linderna.

Kim berittar att han fitt veta
att utbildningsmaterialet senare

oversattes till danska, det tycker
han var bra, eftersom han minns
att det ibland kunde vara svart att
hinga med.

Utover studierna inom gjuteri
berittar Kim att de dven hade tva
timmars obligatorisk engelskun-
dervisning i veckan. Dessa lektio-
ner hélls pa Erik Dahlbergsgym-
nasiet som lag intill Gjuteriskolan.

—Samtidigt som vi liste gjuteri
pa ett fSr oss annat sprak skulle en
svensk lirarinna forsoka utbilda
oss danskar och norrmin i ytterli-
gare ett sprik. Nir vi danskar inte
forstod dversittningen till svenska
s letade froken upp texter frin
The Beatles for att hjilpa oss.

Pi Gjuteriskolan fick Kim och
hans klasskamrater en bra bland-
ning av praktisk och teoretisk
utbildning. P3 frigan om vilket
Kim tyckte var roligast, svarar han
utan tvekan att det helt klart var
de praktiska inslagen.

— Jag ir en vetgirig och meto-
disk person, det ir hantverket jag
gir upp i, det fysiska. Hur mycket
vi faktiskt kan anpassa och opti-
mera processerna.

Hemma pa Frese eldade de
ugnarna med olja och Kim minns
att han tyckte det var riktigt
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Ett alster fran Kims skoltid.

spinnande att se hur de elektriska
ugnarna pa skolan fungerade. Det
var en helt annan upplevelse in
dem han hade med sig hemifrin
och utrustningen kindes riktigt
modern och hiftig.

Ett kirt minne Kim har med
sig frin Gjuteriskolan, ir alla
studiebesdk de fick méjlighet att
dka pa. Hela klassen, bestiende
av ungefir femton studenter, reste
gemensamt runt med buss pé olika
typer av gjuterier, sd lingt som
upp till tjugo mil frin Jénkdping.
Det var allt ifran stalverk till jirn-
och aluminiumgjuterier. Bengt
Backlund, som var rektor nir Kim
studerade, var duktig pa att ordna
dessa resor, si att eleverna fick
chansen att besoka minga olika
typer av verksamheter.

Utbildningen byggde mycket

pa att eleverna sjilva skulle fi

uppleva gjuteribranschen och

lira sig genom att sjilva fa utfora
arbetsmoment. En uppgift bestod
iatt gjuta smi kanoner, med kiirna
och allt. Det var inte en helt litt
uppgift, och Kim vill minnas att
han gdt fyra kanoner innan han
gjorde ritt och kanonen blev som
han tinke sig. Lirarna vigrade
nimligen beritta vad eleverna
gjorde for fel nir resultatet inte
blev som de ville. Den viktigaste
lirdomen med den uppgiften var
att frstd att det viktigaste pd ett
gjuteri ir kommunikation. Att tala
med sina kollegor och tillsammans
hjilpas at att losa problematik som
kan uppsta.

—Det var verkligen en psyko-
logisk utbildning pa det viset, som
lirde oss vikten av att samarbeta.
Lirarna visste gott och vil att om

vi gjorde fel blev det gasblisor,

men de lit oss fundera ut det pd
egen hand, medan de stod bredvid
och skrattade.

Den forsta augusti 1977 blev
Kim utexaminerad frin skolan.
Mgjligheten att avligga gesill i
skolans regi kom forst i mitten av
90-talet. Danska gjutare fick ta ett
s kallat “Svennebrev’, som gesill-
brev kallas pd danska, hemma pa
sin arbetsplats. Detta bestod av
att gora en utférlig ritning av en
modell och sedan utféra proces-
sen. En férman 6vervakade och
sag till att arbetet utfordes korrekt,
direfter besokte en skolinspektdr
foretaget for att bedoma resultatet.
Kim konstruerade en handfor-
mad, sjutton kilo tung pump i tre
delar med vinkelflins. Han var
inte alls nervos nir inspektoren
kom, eftersom formannen redan
hade kontrollerat godset. Kim kan

forst3 att de som senare avlade
gesillprov pa Gjuteriskolan vid ett
specifikt provtillfille, kunde vara
nervdsa dver att lyckas genomféra
det under press.

IDAG ARBETAR KIM med gjuteritek-
nik och metodutveckling pa Frese
Metal- og Stalstgberi. Han har
under dren haft minga kollegor
som studerat pa Gjuteriskolan

och tror att de alla delar samma
positiva upplevelse och minnen.
Idag ir de sex personer kvar pa
foretaget som alla gick samma
utbildning. Det finns inte lingre
nigot motsvarande program, vilket
Kim tycker ir synd. Just att det
var en skandinavisk utbildning
dir gjutarna frin olika linder fick
utbyta erfarenheter, tyckte han var
speciellt givande. Diremot arbetar
dansk gjuteriindustri en hel del
med fortbildning och kurser for
att sikra kompetensutvecklingen

inom branschen, dessa utbildning-
ar halls ute pa olika gjuterier och
vid samlade externa tillfillen. Han
menar att det ir utveckling och
forindring som fir branschen att
leva vidare, och som gor att han
sjilv tycker att det ir ett sd spin-
nande yrke.

En av de aspekter som han
uppskattar mest med sitt yrke ir
de kunder och samarbetspart-
ners som sdker utmaningar och
later Frese Metal- og Stalsteberi
vara med i utvecklingen 4nda
fran projektstart. Frese Metal- og
Stilsteberi arbetar i hog grad
med simuleringar, for att forutse
s& mycket som mgjligt, av vad
som kan ske i en utmanande typ
av legering. Stérre delen av dessa
simuleringar sker digitalt och pi
fragan om han som student kun-
nat tro att majoriteten av simule-
ringen idag skulle ske med hjilp av

datorer idag, svarar han:

-Nej det kunde jag aldrig for
mitt liv ha kunnat forestilla mig.
Det ir otroligt mycket som har
utvecklats och férindrats och jag
trodde aldrig att det skulle kunna
ga till pa det viset som det gor

idag.//

OM KIM

Skandinaviska Gjuteriskolan: 1975-
1977

Yrke: Operativ chef pa familjedgda
Frese Metal- og Stalstaberi, Slagel-
se Danmark.

Bor: Slagelse Danmark

Lat till Spotifylistan: Yellow subma-
rine - The Beatles

www.stavangersteel.no
www.stavangersteel.se
www.keycast.se

ANNONS

STAVANGER
WSTEEL

Stalgjutgods 10 - 10 000kg
Sand och Skalformning
Rostfritt stal smide

KEYC Vidarefradling inhouse
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KORT OCH GOTT

Foto: Tobiipro

EYE-TRACKING FOR STALARBETE

Malet med FOSA &r att med hjilp av den senas-

te eye-tracking tekniken fanga upp expertis fran
rutinerad personal och anvanda den for att mota de
utmaningar man star infor nar det géller utbildnings-
och forthildningsaktiviteter for bade ny och befintlig
personal samt vara ett verktyg i de sprakhinder som
kan uppsta vid anstéllning av nyanldnda.

Bristen pa kompetent arbetskraft &r den storsta
begransade faktorn for att vdxa fér manga féretag

i metallindustrin. Kopplat till det ligger bland annat
utmaningar i hur man snabbare far ny personal i
produktion, hur man kompetensutvecklar befintlig
personal, hur man dvervinner sprakhinder vid anstall-
ning av nyanldnda.

Pa ett matbart vis avser projektet att framarbeta
traningsinsatser baserade pa tillvaratagandet av
hart férvarvad expertis, och sedan verifiera insat-
serna med dels data fran medverkande féretag, men
dven med upprepade matningar ddr man kan se om
forandringarna lett till de dnskade effekterna.

Kontaktperson: Patrik Svanédngen
patrik.svanangen@ri.se

ALGER SKA MINSKA UTSLAPP AV VAXTHUSGASER

Projektet “Mikroalgodling fér rening av metallindustrins processutsldpp” som
finansieras av Energimyndigheten kommer att [opa under tva ar pa Boliden
Bergsdes blysmiltverk i Landskrona dar man bland annat atervinner bly fran
blybatterier.

— Vi behover metaller i en méngd tekniska applikationer som batterier, elektronik
och konstruktionsmaterial till en vdxande befolkning samtidigt som utslapp av
vaxthusgaser behdver reduceras, séger Oskar Schlyter, Project Manager — Cen-
tral R&D pa Boliden Smaltverk.

Bakgrunden till projektet ar en spillvirme- och rokgasbaserad algodlingsmetod
som utvecklats av alggruppen pa RISE. Metoden har redan testats industriellt vid
Nordic Paper Backhammars pappersbruk dar den renade rokgaser och produce-
rade energi.

Jens Bruno, chef hallbarhetsutveckling pa Preem.
Foto: Preem

PREEM FORST | SVERIGE MED URSPRUNGSINFORMATION PA DIESEL
OCH BENSIN

Preems vision &r att leda omstéllningen till ett hallbart samhalle. En central del

i den hallbara omstallningen &r att successivt byta ut rdvarorna i de produkter
som produceras och séljs — fran raolja till fornybara alternativ, och Preem lagger
stora resurser pa att hitta sé hallbara, férnybara ravaror som mgjlig.

- Det &r viktigt att fornybara révaror bade bidrar till utslappsminskningar som
hindrar klimatférandringarna, samtidigt som den lokala miljépaverkan minimeras
och den sociala hallbarheten véarnas, sager Jens Bruno, chef hallbarhetsutveck-
ling pa Preem.
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NY MATARTEKNOLOGI FOR OKAD HALLBARHET VID JARN- OCH STALGJUTNING

Forstudien syftar till att verifiera och demonstrera mdjligheten till industriell implementering av en ny teknik for att radikalt forbattra tillverk-
ningen av gjutgods i stél och segjarn, med avseende pa produktions- och hallbarhetsaspekter. Tekniken utnyttjar induktionsvarmning for att
styra och effektivisera matningen av smilta i gjutformen. Traditionellt ar utbytet mycket lagt vid gjutning av stal eftersom matarna utgér upp till
hélften av gjutvikten. Férsok med bronsgjutgods indikerar att matarstorleken kan reduceras med 90% genom induktionsvérmning vilket innebar

en radikal minskning av material- och energiatgang vid smaltning.

Tekniken ar hittills oprovad for jarn och stal och inte anpassad for industriellt bruk. Det finns dérfor en stor outforskad potential dar svensk
gjuteriindustri har mojlighet att bli pionjar om forstudien faller val ut och tekniken skalas upp mot storskalig produktion. Detta kan komma att
forandra etablerade sanningar kring hur stal och segjarn ska gjutas, dka svenska gjuteriers konkurrenskraft och minska branschens koldioxid-
utslapp. Den langsiktiga visionen &r att utveckla helt matarlds gjutning som en innovation pa internationell niva.

Arti Zeighami, Head of Advanced
Analytics & Al H&M Group
Foto: Mattias Barda

H&M LYFTER FRAM TEKNIK FOR BATTRE HALLBARHET

Digitala I6sningar som Al, maskininlérning, big data, avancerad analys blir ett
allt vardefullare verktyg i klimatkampen. Pa kladjatten H&M jobbar man med
flera spar samtidigt for att forska effektivisera resursanvdndning, processer
och fléden.

Enligt uppskattningar fran FN svarar mode- och klddindustrin fér 8-10 procent
av varldens klimatutslapp. Industrins éverproduktion av kldder ar i dag ett
stort problem fér saval bolagen som fér miljon. Uppskattningsvis 30 procent av
alla klader som produceras blir aldrig salda och anvénda.

“Al och avancerad dataanalys ar superstarka verktyg for att kunna uppna
vara hallbarhetsmal”, forklarar Arti Zeighami, head of advanced analytics and
Al pd H&M Group.

"Ett av de viktigaste malen ar hur vi ska minska var éverproduktion. Dar
handlar det om hur vi kan matcha utbud och efterfragan pa ett smart sétt. Kan
vi pa ett battre satt kvantifiera vad kunderna faktiskt vill ha och vad butikerna
faktiskt kommer att sélja sé& har vi sparat en del av jordens resurser, minskat
onddiga transporter och minskat vér lagerhallning.”
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PA WEBBEN

PA WEBBEN

Det finns gott om klimatsmarta upplevelser att finna
fran bekvamligheten i din egen soffa. Allt ifran kultu-
rupplevelser till, ska vi kalla det, mindre kultiverade

aktiviteter som att rdkna ut hur lange ditt toapapper
racker. Gjuteriet ger er en lista pa underhallning och
tjanster du finner digitalt.

SPELLISTAN GJUTARLATAR PA
SPOTIFY

Om du letar upp spotifylistan “Gjutarlatar”, far du en
chans att lara kdnna dina branschkollegor lite battre
genom vad de lyssnar pé for musik. Listan innehaller
en riktigt gjuten blandning av musikgenrer. Dessut-
om efterlyser vi er gjutare som kanske skapar egen
musik! Har du en egengjord lat du vill ha med pa vart
digitala blandband &r du vdlkommen att maila oss pa
redaktor@gjuteriet.se

OPEN CULTURE

Pa denna webbsida finns 6ver 800 Harvard-klassiker
for gratis nedladdning i e-boksformat. En av de till-
gangliga titlarna ar William Shakespeares Kung Lear,
vilken Shakespeare skrev nér han satt i karantan
under digerddden.
http://www.openculture.com/free_ebooks

DRAKEN FILM

Med ambition att lansera bioaktuella filmer genom
streaming, samtidigt som de verkar for att rddda
lokala biografer, skdnker Draken Film nu i en kampanj
hélften av intdkterna for nya prenumeranter till kvali-
tetsfilmshiograferna. Coronaviruset har inneburit ett
hart slag mot biograferna. Draken Films initiativ syftar
till att de lokala biograferna ska kunna finnas kvar
dven nar krisen ar dver. Nar du tecknar en prenume-
ration véljer du sjalv vilken biograf du vill stodja, de
férsta sex manaderna gar halften av pengarna till den
biografen.

www.drakenfilm.se

www.liljevalchs.se/

THE ROTTEN FRUIT BOX

Detta foretag séljer frystorkade bar och frukt fran dverskott som annars
skulle ruttnat eller gatt till spillo. Du bestéller online och far din frystorkad
frukt levererad i en box hem till dig. Perfekt snacks till din digitala un-
derhallning. | dagsldaget kommer den mesta av frukten fran sma odlingar

i Portugal eller Spanien. Men foretagets ambition ar att i takt med sin
expansion kunna leverera mer narodlat utifran sina kunder.
www.therottenfruitbox.com

|
KUNGLIGA OPERAN

Genom sin digitala kanal Operan Play kan du bestka Sveriges national-
scen for opera och balett helt kostnadsfritt. Tjansten erbjuder mdjlighet
att se hela forestallningar och dessutom bakom-scenen-material fran
Operan.

www.operanplay.se

LILJEVALCHS VARSALONG

Aven om du inte har méjlighet att fysiskt besdka Liljevalchs varsalong i
Stockholm, kan du &@nda fa en guidad visning av arets utstéllning av sjalv-
aste Liljevalchs chef Marten Castenfors. Pa videotjansten Vimeo och pa
Liljevalchs hemsida publiceras i samband med att Véarsalongen dppnar,
en tjugofem minuter lang film av guidningen.

Projektet startade som ett tillgdnglighetsprojekt mellan Liljevalchs och
fastighetsholaget Micasa som &ger och forvaltar Stockholms omsorgs-
fastigheter.

ENERGIKARTLAGGNING

Mellan den 2 mars och 30 april 2020 kan smé och medelstora foretag
soka stod for energikartlaggning fran Energimyndigheten. En energikart-
laggning kan hjélpa foretag att dverblicka sin energianvdndning och ge
forslag pa atgarder for att anvanda energi smartare.

Stodet kan sta for upp till 50 procent av kostnaden och maximalt 50 000
kronor.

Tillsammans har de foretag som tidigare sokt och beviljats stodet sparat
208 GWh. Den motsvarar ungefér ett helt ars genomsnittlig elanvéndning
for en ort med ca 20 000 invanare.
https://www.mynewsdesk.com/se/statens_energimyndighet__
stem/news/nu-kan-smaa-och-medelstora-foeretag-aater-soe-
ka-stoed-foer-energikartlaeggning-395641
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Foto: Pixabay

VARSTADNING

Nu bérjar véaren édntligen spira i vart avlanga land och kan det vara
harligt att férbereda hemmet for sommaren med en rejal varstadning.
En studie som genomfdrdes under sommaren 2019 visade att cirka
46% av Sveriges befolkning kénner klimatangest. Da kan det vara en
bra start att fundera pa sma saker att fordndra i sin vardag, som kan
bidra till att minska klimatpaverkan.

-Ténk pa vilka stadprodukter du anvinder hemma, behdvs verkligen
tunga kemikalier for att fa det rent och frascht? Nar det kommer till
stadprodukter finns det valdigt manga alternativ och de klimatsmarta
alternativen kostar inte nddvéndigtvis mer. Vanlig attika gar till ex-
empel bra att anvédnda for att gora rent golv, badrum, kok och mycket
mer!

-Agna en stund &t att ga igenom gamla kidder och prylar som du inte
langre anvénder. Dessa kan atervinnas och genom att skankas till
secondhandbutiker eller manniskor i din narhet som kanske far storre
gladje av tingen.

-Envisa fastbrénda rester eller fett runt plattorna pa spisen gar ofta
bra att rengdra med bakpulver. Snéllare dn skurmedel for bade dina
fingrar och miljon. Torka hela spisen med en vat trasa och stro sedan

pa bakpulver och lat det verka i nagon timme. Koka upp vatten och
héll det valdigt forsiktigt dver spisen. Nar bakpulvret och vattnet har
frast klart, tar du en trasa och torkar rent plattorna.

-Mikrovagsugnen kan vara ett av de mest svardtkomliga stillena i
huset att stdda. For att underlatta kan du pressa ner lite citronsaft i
ett glas vatten och kdra det i mikron pa full effekt i 30-45 sekunder. D&
blir den enklare att torka bort matrester, dessutom kommer micron att
lukta fréscht!

-Behdver tvattmaskinen fraschas upp funkar citron bra dar ocksa. Fa
bort dalig lukt fran tvattmaskinen genom att kira den pa 95 grader
med citronsyra i tvdttmedelsfacket.

-0Om du sar eller planterar véxter infér sommaren gar det bra blanda
in anvédnda teblad i jorden, det ger néring at vixterna men avskracker
aven skadedjur som till exempel mgss att dta vaxterna. Alla tepasar
ar inte nedbrytbara sa riv upp den och blanda ner tebladen.
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6 SNABBA

Namn:

Per Grankvist

Yrke:
Journalist, forfattare
och folkbildare

Bor:
| Stockholm

Vilken lat valjer du till
Spotifylistan:
First Aid Kit - Emmylou

-
b

6. SNABBA

er Grankvist

~ Per Grankvist ar journalist, forfattare och folkbildare. Han &r en av Sveriges framsta hallbarhetsexperter, har
skrivit flera uppmarksammade bocker och esséer, samt foreldser land och rike runt. Per arbetar dven som
chefredaktdr for tidningen Vad vi vet och som Chief Storyteller pa Sveriges strategiska innovationsprogram

- Vliable Cities vid KTH. Per svarar pa 6 snabba fragor om bland annat om hur det faktiskt gar atttjana pengar pa
hallbarhet och samhallsansvar.

TEXT: LOTTA L&Rg =
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6 SNABBA
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HuR STAR s1G SVERIGE

INTERNATIONELLT NAR

DET GALLER HALLBAR-
HETSFRAGOR?
— Sverige ir faktiskt bist i virlden
pa hillbarhetsfrigor, dirfor att vi
har haft politiker som under lingt
tid har satt bra regler som vi har
anpassat oss efter. Det gor ocksd
att vi dr vildigt konkurrenskraftiga
eftersom vi till skillnad frin en
del andra linder, eller foretag fran
andra linder, inte sinker kraven
utomlands, utan anvinder samma
svenska krav. Det har gjort oss
framgingsrika. Aven om Sverige
inte stir for si mycket utslipp
och miljopdverkan i ett globalt
perspektiv, sd ir vi virldens “miljé-
och klimatinfluencer”,

HUR KAN SVENSKA

INDUSTRIFORETAG

KONKURRERA MED
LAGLONELANDER SOM INTE HAR
SAMMA MILJOKRAV?
— Det handlar egentligen inte
om miljé, utan om att jobba sd
effektivt som méjligt. Ett exem-
pel dr nir vi till exempel gjuter
nigonting, om vi di kan géra
samma gods som konkurrenterna,
men fi det lite tunnare eller littare
tack vare goda materialkunskaper,
sparar vi pengar f3r att vi anvin-
der mindre material. Vi har ocks3
varit duktiga pa att automatisera
processer inom gjuteriindustrin,
och industrin i allminhet, si dir-
for kan vi spara pengar pi att helt
enkelt jobba smartare.

VAD AR ViaBLE CITIES?

— Viable Cities ir det

storsta av Sveriges sjutton
statliga innovationsprogram och
har fatt en miljard kronor for att
pa tio ar hjilpa till ate stilla om
svenska stider till klimatneutra-
litet. Det ir inte projektet som

kommer att gora det, men det
fungerar som raketbrinsle for att
snabba pa utvecklingen. Arbetetet
handlar om allting som paverkar
vara utsldpp i de hir stiderna sa
att de ska bli helt klimatneutrala
till 2030.

Du HAR PRATAT DE FEM
B:NA, VAD BETYDER DET?
— De fem B:na ir borsen,

bilen, bostaden, biffen och butiken.

Butiken handlar om hur vi konsu-
merar, vi méste Sverlag konsumera
mindre och i stdrre grad vilja fler
saker som ir begagnade, eller av
riktigt hog kvalitet. Det dr mycket
bittre att kdpa en dubbelt sa dyr
kavaj som haller lingre dn att kdpa
nya hela tiden. Bérsen handlar om
att investera i bolag som bidrar

till en bittre virld, istillet for de
som smutsar ner virlden. Det ir
bolagen i den forsta kategorin som
kommer att vinna och de utgér
dirfor en bittre investering. Biffen
handlar om att vi behdver minska
var konsumtion av kétt, for det

ir det som absolut mest paverkar
klimatet. Vira personliga utslipp
beror mest pd att vi har djur i
munnen nistan alla miltider. Det
miste vi sluta med! Bade for pla-
netens skull, men ocksa for krop-
pens skull, eftersom det bidrar till
bland annat autoimmuna sjukdo-
mar och dvervike. Det finns vildigt
mycket forskning som understry-
ker detta och som ocks3 visar att
om du stiller om till en vixtbase-
rad kost mir du bittre. Bostaden
kan vi nistan strunta i, for det
innebir att man ska ha gron el
och liknande och dir har vi redan
kommit mycket lingt. Tills sist har
vi bilen. Vi ska sluta med fossila
brinslen och ga over till elbilar,
om vi bor pi landsbygden. Om vi
bor i en titort behover vi faktiskt
ingen egen bil, eftersom den i snitt
stir still mer dn nittio procent av
tiden. Volvo till exempel har satsat

400 miljoner pa bildelning och det

ir det som kommer att vara deras
framtid. Bide Volvos och Scanias
fordon rullar hela tiden och dom
ir jatteduktiga pa att optimera och
prova nytt.

HuR SER TANKET ANGA-

ENDE HALLBARHET UT

NU JAMFORT MED FOR 20
AR SEDAN?
—Nu ir det mera moral och di var
det mer miljo. Jag tycker att det
viktiga i hillbarhet ir att tinka pd
att det handlar om att driva verk-
samhet pa ett sitt som kan hilla
over tid. D4 miste du tjina pengar.
Det spelar ingen roll hur snill du
ir om du inte tjinar pengar ir det
inda kort. Jag tycker inte man ska
tinka pd hillbarhet i termer som
miljo eller moral utan tink pa hur
du kan se till att din verksamhet
kan finnas framéver. D4 giller det
att effektivisera p alla hill och
kanter och vara smartare, Det
rakar ocksa vara nyckeln till att
anvinda resurserna vi har pa ett
hallbart sitt.

HuRr UPPLEVER DU SVE-

RIGES SJALVINSIKT?

— Jattedilig fakeiske. Vi dr
ju bist i virlden och si tinker vi,
jaja, d behover vi inte gora mer.
Men vi har utslipp pi elva ton
per person och vi ska ner till ett
ton per person till &r 2050. Det
innebir att vi miste halvera vira
utslipp och vér piverkan varje
decennium. Det som vi framf6-
rallt tinker pd ir att nir vi miste
indra livsstil, for det miste vi, dr
att vi miste indra livskvalitet. Det
stimmer inte. Till exempel att
inte ha bil 4r ju att slippa ha bil,
det hojer livskvaliteten oerhért att
aldrig behova fundera pa service
eller liknande. Att forindra vart liv
innebir inte att vi far lidgre livskva-
litet utan sannolikt dnnu hégre.
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Ert alternativ

nér det géller gjuteriférnédenheter

Svarvaregatan 10, 302 50 Halmstad
Tel 035-10 64 84, Fax 035-10 64 89
info@giab.nu, www.giab.nu
Gjuteri & industriteknik i Halmstad AB .

® Hoganas Verkstad

HOGANAS-LANDSKRONA

P : FULL FRAS | VERKSTAN

Bt 200 I sommar drar vi igdng produk-
| tionen i var nya baddfras.
4000x1000x1500 mm

Medlemsavgift

400 kr/ ar

Pensionirer 300 kr/ar

042-33 82 00 * info@hverk.se « hoganasverkstad.se

Du far

Avdelningsaktiviteter,
Tidningen Gjuteriet,
Subventionen till
Gjuteridagarna,
Hostkongress,

S GIFA m.m.

Specialsand med unika egenskaper.
Hogsta kvalitet - varje gang. Telefon

Kundanpassade losningar 035-444 00

Produktutveckling med milj6 i fokus. Bli medlem
Kunskap och engagemang fran en partner e-post

att lita pa. redan ldag
sales@hybe.se

Las mer pa radasand.se
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ANADENS GJUTARE

r. 12020

MANADENS GJUTARE

Levente Andras

Manadens Gjutare heter Levente Andras och driver Vaxjo Gjuteriservice AB i Ljungby sedan 2005. Levente har
byggt upp en verksamhet fran grunden till att idag sysselséatta dver hundra medarbetare inom gjuterirensning.
Kunderna finns dver hela Sverige och inom alla typer av gjuterier. Sin framgang forklarar han sjalv med att han
alltid har varit noggrann med att lata ratt méanniskor utfora de uppgifter som de &r bast pa och att hysa tillit till
sina medarbetare. En genomgéende tanke i verksamheten har alltid varit att tanka langsiktigt och han har valt
attinvestera och utveckla i en klok takt, sa att morgondagens dverraskningar och utmaningar gar att mota sa

problemfritt som mojligt.

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: DAVID ELG

ixj6 Gjuteriservice

har legat pa unge-

fir samma plats

i Ljungby sedan
starten. Under aren har foretaget
dock vuxit ur den byggnad de
initialt hyrde in sig i och flyttat
till egna lokaler i samma omréde.
Expansionen har skett kontinu-
etligt och i skrivande stund ir
Vixjo Gjuteriservice i fird med att
uppfora dnnu fler byggnader pa de
tva hektar som de forvirvade for
ungefir tio &r sedan. De har precis
byggt firdigt tvd hallar for renseri
och lager, samt 4r i fird med en
tredje byggnad som kommer inhy-
sa bland annat matsal.

Stommarna till byggnaderna

kopte de frin forsvaret och har
sjilva klitt med ny rejil plat. Det
gir i linje med foretagets poli-
cy att satsa pd hog kvalitet och
kunna aterbruka det som gir.
Den nya rensningshallen rymmer
itta boxar med modernt ljus och
ventilation for att tillgodose bista

mojliga arbetsmiljé for personalen.
S sminingom planeras 4ven en
ny blistringslokal att uppforas pa
omridet.

Levente berittar att han ir
vildigt noga med att bade utrust-
ning, leverans och lokaler skall
halla hég kvalitet. Det ir viktigt
for honom att inte bidra till ett
slit- och slingsamhille. Han be-
rittar att foretaget till exempel har
egen grivmaskin, hjullastare och
lastbil. De ir inte av den senaste
drsmodellen, men av riktigt god
kvalitet och har tjinat foretaget
troget i minga dr, med hjilp av
riatt underhill. Levente berittat att
hans filosofi gillande investeringar
ir att aldrig kdpa nagot for pengar
som inte redan finns intjinade:

-Vi har inga lan i foretaget utan
har investerat i ny utrustning ef-
terhand, istillet for att skuldsitta
oss. Det tror jag idr en bra lingsik-
tig affirsmodell, for att klara sig i
bide med- och motgingar.

UNGERSKA LEVENTE FLYTTADE till
Sverige 2001 frin Transsylvanien
och arbetade under de forsta dren
med olika stréjobb, Han berittar
att han kommer frin en ling gene-
ration av arbetare, som jobbat med
kroppen inom skogs-, lant- och
jordbruk. Nir han kom till Sverige
hade han inte nigon tidigare gju-
terierfarenhet, men fick s3 sma-
ningom anstillning pa renseriav-
delningen pi ett gjuteri. Det tog
inte lingt tid innan Levente kinde
att han hade dnnu mer att ge inom
yrket och gick till sina davarande
chefer f6r att uttrycka det:

-Jag hade trinat och héllit
iging hela mitt liv och jag mirkte
att jag orkade tre ginger si mycket
som manga av mina kollegor. Jag
blev rastlos av att inte £ jobba
si mycket som jag orkade och
tinkte att jag har ju aldrig blivit
virldsmistare i nigon sport, men
det hir, det skulle jag kunna bli
virldsmistare i.

Han fick god respons frin sina »
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chefer och de ridde honom om att
starta ett eget féretag inom renseri.
Pi den vigen blev det alltsd och
redan 2007 hade Levente sjuttio
anstillda och lig p4 fyrtiodttonde
plats av de som betalade mest
skatt i Kronobergs lin.

Levente ir stolt 6ver sin
framging men berittar att han ir
noggrann med att inte ta nigon-
ting for givet, att det dr duktiga
medarbetare som varit nyckeln till
hans framging. Idag har han en
stor andel av de svenska gjuterier-
na som kunder, men férklarar att
han byggt upp sitt fretag sd, att
om nigot oférutsett skulle ske som
tvingar honom att stinga, klarar
han det utan nigra skulder. Han
berittar att det dr oerhért vikeigt

for honom att inte konkurrera ut
nigon befintlig personal hos sina
kunder:

- Min affirsidé ir att beman-
na dir det behdvs, erbjuda stor
flexibilitet och arbeta med korta
ledtider. Det ir alltid individerna
som ir det viktigaste. P4 samma
vis som jag aldrig vill konkur-
rera ut mina kunders befintliga
personal motsitter jag inte mig
nir mina killar fir anstillning pa
de gjuterier de varit uthyrda pd, di
har de visat att de dr duktiga och
arbetsamma.

VAXJO GJUTERISERVICE BEMANNAR
idag frimst pa plats i de olika gju-
terierna., Det handlar om ett tju-
gotal gjuterier frin norr till soder

For Levante &r det viktigt att ordning och sékerhet kommer i forsta hand. | de nya lokalerna &r det vélstadat och tydligt uppmérkt om radande foreskrifter.

och antalet uthyrd personal som
befinner sig pa ett gjuteri anpassas
flexibelt efter behov och sisong.

Leventes framtidstankar dr
att giirna plocka hem mer av sin
personal till de egna lokalerna for
att utfora renseriarbetet. Sjilv-
klart skall de kunder som vill ha
personalen ute hos sig f behilla
den dir. Men det finns férdelar
med att istillet skicka godset till
renseriet i Ljungby:

- Jag tycker att varje verksam-
het skall fokusera pd vad den goér
bist. En gjutare ska fi fokusera pa
att legeringen blir s bra som mgj-
ligt och inte fokusera pa rensning,
utan lita de som ir experter pa det
rensa.

Levente siger att han tror

MANADENS GJUTARE
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att gjuterierna fir mer ut av att
investera i maskiner som har med
gjuteriteknik att gora och istillet
lata leverantérer som Vixjo Gju-
teriservice investera i den senaste
tekniken for rensing. Om de skick-
ar godset till Vixjo Gjuteriservice
slipper de ocksa buller och damm i
sina verksamheter:

- Jag vill driva ett hallbart och
felfritt foretag utan stress. Visst
planerar jag stindigt for yteerli-
gare utveckling och investerar i
nya moderna maskiner, men den
vardagliga tillvaron skall vara trygg
och bekymmersfri.

Den tanken ir genomgiende
i hela foretaget; fran investering-
ar, leveransen till kunder och i
rekrytering av personal. Levente

berittar att arbetet i ett renseri ir
nigot av det tyngsta arbete man
kan ha, och att det inte passar alla:

- Olika minniskor ir bra pd
olika saker. Passar de inte i ett
renseri kanske de passar utmirke
som till exempel bagare, frisor eller
chauffor. Livet handlar inte bara
om att arbeta, nir man gir hem
frin arbetet skall man m4 bra och
ha ork 6ver till annat.

Han ir dock noggrann med att
alla hans anstillda har fullt fokus
pa sitt arbete nir de ir pa jobbet:

- Arbete ir arbete och fritid
ir fritid. Vi arbetar fokuserat och
effektivt i vira itta timmar och sen
gir vi hem och méir bra ver vir
insats.

LEVENTE BERATTAR ATT han upp-
lever att hans medarbetare ir stol-
ta Over sina arbeten och menar att
vi ska vara tacksamma for de som
tar sig an renseriarbetet eftersom
det ir si pass fysiske krivande.
Han tycker att det svenska lone-
och facksystemet ir vildigt bra och
ger méjlighet for skilig ersittning
for den fysiska utmaning det inne-
bir att arbeta i renseri. Antalet
anstillda pa Vixjo Gjuteriservice
varierar nigot beroende pa sisong
och just nu ir de runt 115 perso-
net, jimfort med i somras da de
var 145 personer. Trots en si stor
personalstyrka har Levente inte en
enda ging behdvt annonsera efter
personal. I princip all rekrytering
sker pa rekommendation av nigon
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ANNONS

ANNONSER

Hér finns utrymme att véxa, séger Levante.

som redan arbetar eller har arbetat
pa foretaget.

P3 samma vis som Levente
byggt upp sin personalstyrka med
hjilp av ett gott rykte har anskaft-
ningen av kunder skett. Han har
inte en enda ging annonserat om
sitt foretag for att £ nya kunder
utan lyckats fi runt dttio procent
av de svenska gjuterierna som
kunder genom att helt enkelt lata
ryktet om ett gott arbete ge ringar
pa vattnet.

Han berittar en anekdot, om
gingen da han utan att beritta
om sitt foretag, bad att f3 arbeta
pa ett renseri. Han arbetade hért
i ett par dagar och bevisade vad
han kunde, vilket gjorde att en for
Levente relevant chef pa foretaget
uppmirksammade honom. D3
berittade han om sitt foretag och
de tjinster han erbjéd:

-Om jag skulle ha borjat med
att presentera mig som siljare
hade jag aldrig fatt tala med ritt
person. Nu fick jag istillet bevisa
att jag kunde renseri och knét pa
sa vis ritt kontakter.

IDAG ARBETAR LEVENTE inte sjilv
lingre i renseriet utan fokuserar

sin tid pd att utveckla féretaget.
Det mirks att han ir stolt dver
sitt foretag och sin personal men
inte girna skryter om sina egna
framgingar. Ledorden pi Vixjo
Gjuteriservice tycks vara att arbeta
hart, komma 6verens och att ta
hand om varandra.//

OM LEVANTE

Yrke: Driver Véxjo Gjuteriservice
Bor: Véxjo

Familj:Sambo, tva barn, tre hundar
och tre katter.
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BRUZAHOLMS BRUK

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se

EN TROGEN PARTNER
DU KAN LITA PA SEDAN 1908

calderys.com in[{XviM|

Tillracklig Kompetens inom

Oforstorande Provning?

CSM NDT Certification AB ar ett ackrediterat certifieringsorgan enligt IS0 17024 och
ar en komplett leverantor av utbildning och certifiering av personal for oforstorande

provning Enligt ISO 9712.

Med var langa erfarenhet fran olika industrisektorer, kan vi stédja vara kunder i allt
som handlar om Oftrstorande Provning .

Vi utbildar och certifierar personal enligt 1ISO 9712:
Ultraljudprovning (UT)

Radiografisk provning (RT)

Penetrantprovning (PT)

Virvelstréomprovning (ET)

Magnetpulverprovning (MT)

Visuell kontroll (VT)

Vi erbjuder ocksé utbildning utanfor var ackreditering sdsom Allmén OFP och
Regelverk med mera. Dessa utbildningar kan naturligvis kundanpassas for att tacka
just era behow.

Titta gdrna pa var hemsida: www.csmndt.se eller kontakta oss pa
tlf. 0586-79 88 85 for mera info.

calderys

a member of Imerys

C

SM

ERTIFICH

NDT
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Nyheter fran Svenska Gjuteriforeningen

Vi flyttade fram
Gjuteridagarna

Svenska Gjuteriféreningens och Sveriges
Gjuteritekniska férenings gemensamma
konferens Gjuteridagarna som skulle ha hallits i
mars har skjutits upp pa grund av den radande
smittspridningen av Coronaviruset i Sverige.
Samtliga deltagare har avbokas och ingen

debitering kommer att utga.

Nytt datum fér konferensen ar den 24-25 mars
2021. Konferensen kommer att hallas pa Elmia
i Jonkoping. En ny inbjudan kommer att skick-

as ut kring arsskiftet.

Géllande Gjuteriféreningens arliga stdmma
kommer en ny kallelse att skickas ut.

Fa den nya klimatindikatorn

Den nya klimatindikatorn, se notisen bredvid,
kommer att skickas ut till samtliga medlemsg-
juterier under maj manad.

De gjuterier eller 6vriga medlemmar som 6n-
skar fa tillgang till klimatindikatorn omgaende
ombedes kontakta kansliet.

Vi finns pa LinkedIn

Visste ni att vi finns pa LinkedIn. Dar kan man
ta del av information fran féreningen, om vara
aktiviteter, samt senaste nytt i branschen och
omvarlden.

m Svenska Gjuteriféreningen

GJUTERI

FORENINGEN

Swedish Foundry Association

info@gjuteriforeningen.se

www.gjuteriforeningen.se
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Svenskt gjutgods har lagst klimatpaverkan

Svenska Gjuteriféreningen kan i ny rapport
konstatera att svenskproducerat gjutgods
fortfarande ligger bast till vad galler klimat-
paverkan.

Gjuteribranschens forsta klimatindikator togs fram
2011 i syfte att synliggdra svensk gjuteriindustris
laga klimatpaverkan. Peter Naystrém, generalse-
kreterare pa Svenska Gjuteriféreningen och den
som ursprungligen tog fram klimatindikatorn,
berattar att arets revidering ar den andra i sitt slag
och att den har varit valdigt efterfragad bland
féreningens medlemmar.

- Hallbarhet &r i storsta allmanhet en het fraga
men fér oss i branschen &r det ingen nyhet. Detta
ar nagot vi har arbetar med i madnga ar och som vi
anser vara av storsta vikt f6r en konkurrenskraftig
svensk gjuteriindustri sdger Peter Naystrém.

Klimatindikatorn framtagen tillsammans med
IVL Svenska Miljéinstitutet

Klimatindikatorn har reviderats tillsammans

med ML Svenska MiljGinstitutet. P& uppdrag av
Gjuteriféreningen har IVL tagit fram indikativa,
generella data pa koldioxidutslépp fran el-
produktion samt godstransport fran 13 lander
som har eller kan komma att ha betydande roll

i den svenska gjutgodsférsérjningen. Resultat-
en visar att det finns betydande klimatmassiga
skillnader mellan att tillverka gjutna komponenter
i olika lander. | huvudsak &r det framstallningen
av de olika ldndernas el-mix som styr resultatet.
Sverige ligger mycket bra till genom att var el i
huvudsak produceras med vatten- och kérnkraft,
som har laga utslapp av klimatpaverkande gaser
i driftsfasen.
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- Man kan inte férneka att det &r stor skillnad

i klimatpaverkan om man som svenskt gjut-
godsképande féretag képer gjutgods fran
svenskt gjuterier eller fran gjuterier i exempelvis
Kina. Om vi tar jarn som ett exempel, slapps

72 kg koldioxid per ton producerat gjutgods i
Sverige jamfért med 1 511 kg per ton producerat
gjutgods inklusive transport fran Kina till Sverige,
beréttar Peter Naystrom.

Men mer arbete finns framfér oss

Svensk gjuteriindustri ma vara i framkant i klimat-
fragor med tanke pa vart laga koldioxidutslapp
men det ar nagot vi inte far ta det for givet.

- Vi &r medvetna om att resultatet kan tolkas som
att svenska gjuteriforetag ar sa bra att de inte
behover arbeta med energieffektivisering vilket
naturligtvis vore ett stort misstag séger Peter
Naystrém. Energieffektivisering handlar ju dven
om att hushalla med naturens resurser. Dessutom
handlar det om en ren kostnadsbesparing efter-
som kostnaden for energi ar betydande oavsett
var i vérlden detaljerna framstélls avslutar Peter
Naystrom.

Baserat pa resultaten i rapporten har vi nu
framstallt tva varianter av klimatindikatorn.
Den svenska varianten inkluderar CO,-ut-
sléppen orsakad av transporten till Sverige
fran respektive land. Den engelska varianten
innehaller enbart CO,-utsldppen orsakad av
smaéltningen.

Nyheter fran Svenska Gjuteriforeningen

En av EU:s miljomyndigheter har besokt svenska gjuterier

Under veckan, 17-20 februari, besoktes
Sverige av den EU-myndighet som

utformar tekniska riktlinjer fér stora miljo-
paverkande féretag. De tittade bland annat
pa olika miljdskyddstekniska l6sningar som
begransar miljdpaverkan. Med pa studie-
besdken finns dven representanter for
Naturvardsverket, Gjuteriféreningen, CAEF

och tillsynsmyndigheterna.

Alla stora féretag med potentiellt stor miljopaver-
kan fran produktionen omfattas av en EU-gemen-
sam lagstiftning. | Sverige handlar det om 1 300
foretag varav 25 &r gjuterier. Lagstiftningen ar
bindande vilket innebér att verksamheter som inte
uppfyller minimikraven behoéver géra miljofér-
battringar genom att byta process eller skaffa bat-
tre reningsutrustning. Malet &r alla verksamheter i
EU ska ha samma férutsattningar och att luft- och
vattenmiljon i EU ska férbattras.

For att gora det hanterbart har man delat in
branscherna och samlat liknande verksamheter i
kluster. Fér dessa kluster samlar man in data om
bade teknikval samt utslapp och allt samlas i ett
stort teknikdokument (BREF). De tekniker och
utslépp som motsvarar den bésta tekniken for till-
féllet samlas i ett speciellt kapitel som senare blir
bindande for féretagen att félja och som i Sverige
géller parallellt med de vanliga miljétillstanden.
Just nu pagar genomgangen av gjuterier dar
Sverige medverkar som medlemsland i EU, och

aven branschen &r delaktig genom Gjuteriforenin-

gen och den europeiska branschorganisationen
(CAEF). Sverige har bjudit in de férfattare som
ska skriva teknikdokumentet, till denna studie-
besoksresa till fyra gjuterier i Sverige. Férutom de
deltagande gjuterierna har Naturvardsverket och
Gjuteriféreningen statt fér arrangemanget.

Malet fran Sveriges sida ar att visa upp miljo-
skyddstekniska |6sningar pa féretag med for-
hallandevis lag miljopaverkan och vilka tekniker
som &r allmént férekommande har. Sverige vill
dven tydliggéra forhallanden i Sverige som bér
beaktas i skrivandet av teknikdokumentet.

De fyra bolagen som besdktes var Sandvik SRP AB
(Svedala), Husqvarna AB (Huskvarna), Volvo
Powertrain (Skovde) och Johnson Metall AB
(Orebro). Genom valet av gjuterier hade vi
mojlighet att tdcka in metallerna, jarn, stal,
magnesium, aluminium och kopparlegeringar.
Dessutom gjutprocesserna: vakuumformning,
rasandsgjutning, pressgjutning, centrifugal-
gjutning och kontinuerlig gjutning.

Responsen fran deltagarna var mycket positiv
bade for resans upplédgg och inte minst det
professionella mottagandet och genomgangen
vid samtliga gjuterier. Att vi fick méjligheten att
visa upp delar av den svenska branschen och de
férutséttningar som géller har kommer att under-
latta det fortsatta arbetet med gjuteri BREFen.

Ett stort tack till samtliga som varit involverade i
besoksresan!!

EU-lagstiftningen som ndmns ovan &r industriutslappsdirektivet.

Direktivet har genomférts i Sverige och kallas for industriut-

slédppsbestammelserna.
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Att vara och forbli ett
naturligt karriarval

Under forra arets strategidagar var deltagande
medlemmar dverens om att branschen maste
arbete mer strukturerat med sitt varumérke.
Detta ar ocksa en punkt som finns med i
branchagendan som lanserades i slutet pa
2019.

Under det gangna halvaret har vi under en
férstudie tillsammans med byran Yellon tagit
fram ett forslag pa hur vi ska arbeta for att vara
en attraktiv bransch.

Forslaget &r att ta fram en hemsida déar bran-
schen och dess medarbetare kan beratta om
gjuteriindustrin och hur det &r att arbeta i den.
Har vill vi lyfta alla vara gjuterier, leverantérer,
forskningsutdvare och utbildningsaktorer. Vi
vill visa vart arbete med hallbarhet, innovation
och féretagande.

Under de ndrmsta tva aren kommer det att
paga kampanjer pa sociala medier for att na
férst och framst unga arbetslésa och studenter
eller forvarvsarbetande i aldrarna 16-29 ar.

Vi har bildat en referensgrupp bestaende av
personer fran branschen med intresse i dessa
fragor. For att ytterligare starka detta arbete
pagar just nu kompetensutvecklande aktivi-
teter pa kansliet.

GJUTERI

FORENINGEN

Swedish Foundry Association

info@gjuteriforeningen.se

www.gjuteriforeningen.se
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|
FODELSEDAGAR

80 ar
1 juni, Gert Johansson, Eskilstuna
5 juni, Ingrid Svensson, Huskvarna

10 juni, Rolf Sahlberg, Skévde

50 ar
31 maj, Mikael Claesson, Katrineholm

40 ar

5 maj, Andreas Pettersson, Eskilstuna
19 maj, Jens Svensson, Anderstorp

25 maj, Maria Bendixen, Uppsala

6 juni, Jakob Olofsson, Jonképing

AVLIDNA

Avlidna, som kommit till sekretariatets kinnedom
Tommy Hedberg, Anderstorp, 74 ir
Lennart Schagerlov, Simlangsdalen, 66 ir

ERBJUDANDE FRAN GJUTERIHISTORISKA
SALLSKAPET

Gjuterihistoriska Séllskapet sammantradde den 24 februari.
Da diskuterades forutom sedvanliga styrelsefrédgor olika
atgarder for att 6ka medlemsantalet. Styrelsen beslutade
att erbjuda nya medlemmar, som ar medlemmar i Sveriges
Gjuteritekniska Forening gratis medlemskap i Gjuterihistoris-
ka Séllskapet for ar 2020.

Om Du vill utnyttja detta erbjudande fyll i den ansdknings-
blankett som Du finner pa hemsidan och sénd in blanketten
till Sallskapets sekretariat, sgf-ghs@telia.com.

Information om Séllskapets verksamhet finner Du pé
hemsidan www.sgf-ghs.com.
IS

BESOK GARNA NAGOT GJUTERIMUSEUM | SOMMAR

Nar oron fér coronasmittan avtagit och man farresa i
Sverige igen kan det vara intressant att
besdka nagot eller nagra av landets alla gjuterimuseer.

Ankarsrums Hembygdsmuseum och Aktiveum
Kungsvédgen 13 och Valsverksvagen 1, 593 70 Ankarsrum.
www.hembygd.se/ankarsrum

Bruksmuseet i Ndvekvarn
Nykdpingsvagen 11, 610 54 Navekvarn,
www.tunaberg.se/bruksmuseets_ram.htm

Bruzaholms Bruksmuseum
570 34 Bruzaholm, www.bruzamuseum.se/

Ebbamala Bruk
Hovmansbygdsvégen 610, 290 60 Kyrkhult, www.ebbamalabruk.se

Forsviks Bruk
Vistarvet, Bruksvdgen 2, 546 73 Forsvik, www.forsviksbruk.se

Husqvarna Fabriksmuseum
Hakarpsvégen 1, 561 41 Huskvarna, www.husgvarnamuseum.se

Hylténs Industrimuseum
Gardstrom, Gnos;jo,
www.vastrasmaland.se/sv/gnosjo/hyltens-industrimuseum/

Hélleforsnas Gjuterimuseum
Bruket, 640 30 Halleforsnés, www.gjuterimuseum.se

Norrahammars Industri- och Bygdemuseum
Hammarvagen 39, 562 32 Norrahammar, www.industrimuseet.se

Stafsjo Bruksmuseum
Stdrnings vég 3B, 618 95 Stavsjd, www.museum.stavsjo.se

Storebro Bruksmuseum
Storebro, www.storebro.nu/bruksmuseet.html

Volvo Industrimuseum
Skdvde, www.turistmal.se/?index=item&amp;id=12243

Akers Bruksmuseum
Akers Styckebruk, www.akershembygd.se

NYGJUTET VID

TEKNISKA HOGSKOLAN I JONKOPING

Tekniska Hogskolan i Jonkdping, Box 1026, 551 11 Jénképing Tfn 036-10 10 00 Fax 036-10 05 98 info@ju.se wwwiju.se

PRESSGJUTNING IDAG OCH | FRAMTIDEN!
Inom aluminiumbranschen arpressgjut-
ning en av de mest utbredda proces-
serna for tillverkning av komponenter.
Detta géller sarskilt fér bilar och tyngre
fordon. Det finns manga starka utma-
ningar for branschen och kanske en av
de viktigaste &r hur omstallningen till
hybrid, brénslecell och eldrift kommer
att paverka branschen.

En tydlig utveckling &r att bade inom
biloranschen med batterilddor och inom
elektronikbranschen med 5G kompo-
nenter sé blir komponenterna stérre
och stérre. Detta betyder att behovet av
storre maskiner kommer att 6ka. Antalet
stora maskiner och investeringskost-
naden for dessa ar hog och detta gor
att tillgéngligheten kan vara en trang
sektor. Vi behdver hitta vdgar runt detta
tillsammans men produktidgarna for att
tillgéngligheten inte skall vara kostdri-
vande.

HUR KOMMER VI NU RUNT DETTA?

Det finns tva eleganta Isningar for att
komma runt kapacitetsproblemet. Den
ena vagen innebdr omdesign av kompo-
nenterna sa att det kan tillata svets-
ning. Det betyder att bade design av
komponent, inlopp och ventilering skall
utformas for svetsning. Detta dr nagot
som inte studerats i detalj. Det vivet &r
dock att insténgd luft och sldppmedel
skapar néstan alla svetsproblem.

Det andra séttet ar att byta process. Att
vakuumgjuta, eller att byta till vacural-
processen ar ettsatt att tillata svets-
ning. Detta paverkar dock inte férméga
att gjuta storrekomponenter med lagre

JONKOPING UNIVERSITY
‘ School of Engineering
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laskraft. For att paverkadetta kan man
ga till Rheogjutning. Har kan man bade
gjuta storre komponenter i mindre ma-
skiner och dessutom skapa svetsbarhet.

UTHALLIGHET | PRESSGJUTNING

En betydande utmaning inom bran-
schen &r att vara en uthallig och
attraktiv arbetsgivare. Att alltid kunna
presentera ett rent och fint gjuteri &r

en fordel. Personligen skulle jag vilja
att alla pressgjuterier klarar det som
Volvos FPC-process och gjuteri klarar,
att halla ett vitmalat gjuteri rent och fint.
Detta blir den forsta utmaningen till alla
pressgjutare! Ta er i kragen och visa att
ni kan! Jag tror pa er!

Den andra utmaningen &r att verkligen
se till att vi kan hantera sméltan lika
vl som stalverken och gjutjarnsgjutar-
na. De &r i princip helt skrotbaserade
och klarar av sina processer med hdg
kvalitet. Det finns ingen diskussion om
primérlegering och sekundéarlegering,
bara skrotkvalitet.
Aluminiumbranschen maste kunna
gjuta sekundart material till primar-
godskvalitet.

HUR KLARAR VI DA ATT BLI UTHALLIGA?
Detta &r nagot som vi tittar pa vid JU.
Jo! Steg 1 &r att kunna jobba mer och
béattre med sekundérlegeringar. Steg

2 &r att bli elektrifierade till sa stor del
som mojligt da verkningsgraden vid
sméltning maximeras och metallforlus-
ten under smaltning minimeras.

| pdgaende forskning som kommer att
publiceras under hésten studeras bland
annat den forkroppsligade energin
under sméltning och pressgjutning.
Denna visas for induktionssmaltning av
primér och sekundér legering med olika
méngder returmaterial ses i figuren

nedan. Med hansyn tagen till returma-
terialhanteringen i gjuteriet sa skiljer
det en faktor 5-10 mellan primér- och
sekundérlegering.

Embodied anergy AISE
Gas roverboratory furnace

Embodied energy (MI/kgh

20 Agturn {Frimary allo
= G Aedurn {Primary alloy)

o o DO Return {Secondary Alloy]

Den forkroppsligade energin for induk-
tionssmaltning av primar och sekundéar
legering med olika méngder returma-
terial som syns i figuren nedan skiljer
dven den mellan primér och sekundar-
legering men skillnaden &r nagot lagre
pa grund av den hdgre verkningsgra-
den. Men det skall noteras att det &ven
ar stora skillnaderi den férkroppsligade
energin mellan de olika systemen dar
induktionssmaltningen &r vasentligt mer
effektiv.

Embodied enorgy AISE
tinduction furnace

Embodicd energy (MEkgh

Vill du veta mer?

Anders E. W. Jarfors
Professor Avdelningen for Material och Tillverkning
Jénkdping University
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KRONIKA

ATTF O RSTA SIN EGEN VERKSAMHET - OM tarna som man linge kimpat med pltsligt hittar sin plats. Nir man plotsligt forstir nigot som linge varit obegrip-

ligt. Det kan vicka kinslor av osikerhet, ridsla och frustration men ocksd aha-upplevelser, fsrhoppningar, spinning

INNOVATIONSFORMAGA | INDUSTRIN och lus.

i har stillts infor en brutal och smirtsam kris i virt samhille som borde Covid-viruset sitter vira planer ur spel. En helt oplanerad hindelse gor att vi frin ena dagen till den andra inte vet

forsitta oss i handlingsférlamning, med tanke pi den oro och skrick
som litt uppstar. Vi talar ju ofta om att vi minniskor inte dr sdrskilt
forindringsbenigna men nu verkar vi pa kort tid stilla om savil i vért

sitt att tinka som att handla. Vi tvittar plétsligt hinder i parti och minut, vi skakar

armbdge och inte hand, vi méts online, distansundervisning inférs utan storre pro-

hur vi ska agera. Vi ir forsatta i total osikerhet diir vi inte kan forlita oss pd nigra rutiner. Vi maste istillet stanna
till, analysera, experimentera, testa nya grepp och utvirdera. Vi tillits reagera. Vi kommunicerar mer 4n nigonsin
om samma sak. Betink alla dagliga presskonferenser som ges, alla debatter som sker i alla vira medier, det vi pratar
om i hemmen och pa vira arbetsplatser. Vi blir pldtsligt medvetna om vért samhilles tillgingar och begrinsningar
men ocksd vira rutinmissiga tanke- och handlingsménster. Och dven om vi vet att niir det virsta lagt sig finns saker

L, 1 ranger levererar ill d6rr och ideella Facebook-or r rdnar . . . ” » e . .
tester, restauranger levererar ma till dérr och ideella Facebook-grupper samordna och ting som dtergar till det "normala” si accepterar vi ocksi att vildigt mycket kommer att forindras.

sig for stdd till gamla och svaga. Starka kinslouttryck priglar vara sociala medier.
Kallduscharna duggar titt med verksamheter som gir ned f6r rikning. Frustration
och sorg av chockbesked om varsel blandas med positiva tillrop och humor pa nitet.
Hur kan vi forsta och forklara det som hiinder och vilka kopplingar kan vi géra till
arbete med fornyelse i industrin?

Pi samma sitt méste industrifdretag trina sig i att forsta sin egen verksamhet. Det ir en kraftanstringning och en
kinsloladdad upplevelse att forflytta sig frin det omedvetna till det medvetna — Att bli varse sin egen innovations-

formiga.//

I ett forskningsprojeke vid tekniska hogskolan i Jonkoping, forsoker vi forsta detta

med innovationsférmaga. Vi studerar foretagens formaga att balansera det dagliga
arbetet, det som alltsa redan ir planerat, med det som behéver forindras genom
nya arbetssitt, nya produkter, nya marknader och si vidare. Ett oméjligt uppdrag
kan man tinka, di det kriver uppmirksamhet pd tvi konkurrerande men ocksé av
varandra helt beroende logiker. Det befintliga moter det nya. Att hantera dessa kan
jimforas med bilens gas och broms. Utan bromsen skulle vi inte viga gasa och utan

ANNONS

Kronikor i Gjuteriet nummer 2 2020 &r

Annika Engstrom, Lektor i arbetsorganisation vid
Tekniska hagskolan, Jnksping University gas vore bromsen heltverkningslos. De bida behéver varandra och vi vet ju alla hur

kinslig man maste vara pa foten nir man ska anvinda de bida samtidigt. S KAP u

I projektet har vi sett att foretagens medvetenhet kretsar kring det som redan ir

kint — order inne i systemet, produkter i produktion, arbetsuppgifter som redan 6 K AD
ir planerade och igingsatta. Paradoxalt nog visar nu resultat i projektet att det dr
’ ’ det oplanerade arbetet som tar mest tid och kraft. De ofdrutsedda hindelserna. o
Det omedvetna. Ett oplanerat arbete som inte kan betraktas som sl8seri utan som F R AM G AN G
N ar fi)l' eta gen b Ol'j ar istillet visat sig innehalla ritt meningsfulla aktiviteter men som skapar stress och
dngest just for att foretaget inte riknat med dem just dir och di. Det arbetet ir inte
fﬁrst 5 Sig Sj alV OCh "synligt” och heller inte riktigt accepterat.
. . ATT HJALPA VARA KUNDER AR VART UPPDRAG!
Sin utveckllngspo- Istillet dr det nistan skamligt och betraktat som "missar” eller forluster av olika slag.
Vi har mirke att nir det arbetet synliggors ger det kraft it férnyelsen. Nir foreta . . o .. o
tential. Redan délr bérjar bli medvetna om sitt eget "(?lloldi% oplfnerade arbete och gér analys av vad fet . Alumlrlllum hJallP er dlkg .att rIa Oka(; fram%anog
.. bestir av. Nir de accepterar att det finns och tar sig tid att kommunicera om det. gen.orﬁ att S apa eh angsitig re athq asera pa"
Sker fornyelse- Nir de liter minniskor reagera infor det. Nir de experimenterar for att hitta nya f.leXIFJIlIt?t, ratt lfvalltet’ leveranspreC|S|.or.1 ochen hog
sitt att agera for att komma tillritta med det. Nir foretagen bérjar forstd sig sjilva tillganglighet pa kundanpassade aluminiumlegeringar
och sin utvecklingspotential. Redan dir sker fornyelse. och teknisk support.
Att réra sig frin det omedvetna till det medvetna ir forknippat med starka kinslor. Vill du veta mer, ring oss p& 010-445 9500

o e [ . » o ” v a .. o ller bestk .st luminium.
Det ir att jimfora med kinslan av att "spara ur” och forsoka ta sig tillbaka pd banan clerbesoicmstenagiminiim.com

igen, att kora fel och behova orientera sig pd en karta eller uppticka hur pusselbi-
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B Posttidning

Avs: AB Gjuteriinformation i Jonkdping
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CLARIANTG

GEKO™ LE" | ECOSIL™ LE"
Partnering with you
to mold a better future

In 2015 we made promises —In 2019 we over-delivered.
Introducing: the LE" Technology!

*+ Overachieving BTEX Emission Limits
* Less Total Cost of Ownership

* High Precision Casting

+ Sustainable Mining

»LE" Technology helps us reduce both the BTEX emissions
from green sand molding, as well as the consumption of additives.
An optimization of the molding performance, the reduction of
BTEX emissions and green sand molding additive are the results
of partnering with Clariant.« PSA Groupe, Site de Sept-Fons, France

WWW.CLARIANT.COM/LETECHNOLOGY what is precious to you?



