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INNEHALL

Omslag: Arets sjatte nummer har
temat Historia. Vi bestker ndgra
historiska gjuteriplatser i Sverige.
Foto: David Elg.

KOMMANDE NUMMER

#1 har tema Kompetens. Utgiv-
ningsdag &r 14 februari och sista
dag fér inlamning av material ar
27 januari

#2 har tema Miljo. Utgivningsdag ar
17 april och sista dag fér inldmning
av material &r 23 mars

#3 har tema Forskning. Utgivnings-
dag &r 5 juni och sista dag for
inldmning av material ar 18 maj

#4 har tema Omvarldsbevakning.
Utgivningsdag ar 4 september och
sista dag for inlamning av material
ar 17 augusti

#5 har tema Méssnummer. Utgiv-
ningsdag &r 6 november och sista
dag fér inlamning av material ar
19 oktober

#6 har tema Historia. Utgivnings-
dag &r 11 december och sista dag
for inldmning av material ar 23
november

Gjuteriet

NUMMER 6 2019 TEMA HISTORIA

Innehall

TEMA - HISTORIA

7. GJUTERIHISTORISK RESA
8. STAFSJO BRUK

10. HALLEFORSNAS BRUK
14. AKERS STYCKEBRUK

18. ALUNDA GJUTERI

24. BRUZAHOLMS BRUK

AKTUELLT

28. SATSNING PA UNGDOMARS SYN PA GJUTERIBRANSCHEN
30. ELMIA SUBCONTRACTOR

36. NORDENPREMIAR FOR MTS 1500 SMARTT

ALLTID I 6 JUTERIET

5. REDAKTIONENS RUTA

38. KORT OCH GOTT

10. PA WEBBEN

41. | LUNCHRUMMET

42.6 SNABBA - Peter Naystrom

4. MANADENS GJUTARE — Ingemar Svensson
50. SVERIGES GJUTERITEKNISKA FORENING
52. SVENSKA GJUTERIFORENINGEN

53. TEKNISKA HOGSKOLAN | JONKOPING
54. KRONIKA - Elisabeth Anderberg

29

—Vi tycker faktiskt att
vi har tokmoderniserat, vi
har ju elljus nufértiden! Pd
svérfars tid var det en kar-
binlykta, som man fick flytta
med sig till sitt arbetsstdlle.
Lés mer pa sid 18.
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Annonsera i Gjuteriet
och pa gjuteriet.se

Kontakta Anders Jeansson pa Mediakraft
070 - 976 96 30 eller anders.jeansson@mediakraft.se

Gjuteriet

Kl n BE Robusta och kostnadseffektiva
kdttingtelfrar med snabb lev.tid.
METALLCO

— ——
Lyftkapaciteter fran 125kg till 2000kg A | N e,

Flera utféranden - krok / égla / Leverantor av

manuell dkvagn /elektrisk dkvagn

aluminiumgjuterilegeringar

Europatillverkade & av hégsta kvalitet

Metallco Aluminium AS Telephone: +4761198770
Einavegen 971, N - 2843 Eina Email: aluminium@metallco.com
Norway Web: www.metallco.com

Kristianstads Lyftdon AB | Estrids Vég 18, 291 65 Kristianstad

www.klab.se




REDAKTIONENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuteriforeningen och
Sveriges Gjuteritekniska forening

ANSVARIG UTGIVARE
Christian Karlsson, ordférande
AB Gjuteriinformation

UTGIVARE

AB Gjuteriinformation i Jonképing

c¢/o Svenska Gjuteriféreningen, Box 445,
551 16 Jonkoping

REDAKTION

Moob

Lotta Larsby (redaktor)
Telefon: 0702-956293

E-post: redaktor@gjuteriet.se

David Elg (fotograf, redaktor)
Telefon: 0705-958283

PRENUMERATION

Rickard Dahlqvist

Telefon: 010-21 27 629

E-post: rickard.dahlqvist@aspia.se
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms (helar)
Prenumeration till utlandet; 725 kr (helér).

GRAFISK FORMGIVNING
Moob

ANNONSBOKNING

MediaKraft AB

Osterlanggatan 43

111 31 Stockholm

Anders Jeansson

E-post: anders.jeansson@mediakraft.se
Telefon: 0709-769630

TRYCK
Strokirk-Landstréms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
Omslag: MultiOffset 190 g.

UTGIVNINGSDAGAR 2020
14/2,17/4, 5/5, 4/9, 6/11, 11/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
For icke bestallt material ansvaras ej.
Citera gérna, men uppge ocksa kéllan.

VAR HISTORIA

u bétjar virt forsta ir som redaktionsansvariga for Gjuteriet att

lida mot sitt slut. Vilket ir vi har haft! Vi kom in som noviser med

endast nigra artiklar utforda pa uppdrag av den forre redaktdren

Elisabeth Andersberg och fick snabbt sitta oss in i en for oss helt
ny bransch. Elisabeth har under &ret varit en stor hjilp i att sitta oss i kontakt
med ritt personer och guida oss pa vir vig. Dessutom mdter ni henne allt som
oftast hir i tidningen, som dterkommande krénikdr med sina slagkraftiga texter
och funderingar.

Nu sitter vi med fyra av oss, utgivna nummer i handen och ett femte p4 ging, och
inser att ju mer vi forstir av gjuteribranschen, desto mer finns det att lira sig.
Med uppdraget alldeles nytilldelat, fick vi méta ett helt ging av er pa Gjuterida-
garna i Skovde, Det var ett par hirliga dagar, da vi fick ett ansikte pé flera av er,
som vi sedan har haft kontakt med bide digitalt och ute pi vira reportage och
resor, Direfter har vi bland annat triffat pd er ute pa era arbetsplatser, pd GIFA i
Diisseldorf och p& Gjuterikongressen i Strdmstad.

I irets tredje nummer startade vi en artikelserie, dir Bengt Nygren fick inleda
med att beritta om sin tid som rektor pa Skandinaviska Gjuteriskolan. I f6ljande
nummer har forna studenter delat med sig av sina minnen och serien har upp-
skattats av de som gitt pd skolan och av kollegor i branschen som tycker att det

ir spannande att lira sig mer om sina kamrater.

I detta nummer blir det inga minnen frin Gjuteriskolan, utan istillet minnen
iform av en resa dir vi besdker nigra av Sveriges alla gjuterihistoriska platser.
Redan nir vi fick uppdraget som redaktdrer f6r tidningen, forstod vi att
Gjuterisverige har en oerhért rik historia och bestimde oss for att under nagra

sommardagar resa runt for att lira oss mer om hur allting startade.

I november dgde missan Elmia Subcontractor i Jénkdping rum och vi fick ater
méjligheten att triffa pa er lisare. Det ir fantastiske roligt att mota er och hora
era isikter om tidningens inneh3ll. Fér oss var det andra gingen vi besokte
missan och vi miste erkiinna att det var en helt annorlunda upplevelse. Nu har vi
tillbringat ett 4r med er och vi kunde p3 ett helt annat vis frstd, vad som visades

upp pd missan.

Nu ser vi fram emot 2020, vi dr sikra p4 att det kommer att bli ett rikeigt
spinnande gjuteridr!

Trevlig lisning/ Lotta Larsby och David Elg.
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@ Hoganas Verkstad

HOGANAS-LANDSKRONA-DALBY

KARUSELLSVARVNING ; : ARBORRNING

6 karusellsvarvar med maximal diamater pa 3 storre arborrverk med produktion i bade
3 meter och med drivna verktyg. Hoganas och Landskrona.
BESOK VARA VERKSTADER PA: HOGANASVERKSTAD.SE

Hogands Verkstads AB
042-33 82 00 - info@hverk.se « hoganasverkstad.se

A aGros

Competencein
Shot Blast Technology

We offer a complete service in surface preparation technology,
not just as machine designers and manufacturers.

Our emphasis is on providing reliable service on:

e Wear and Spare Parts
¢ Repair and (remote) maintenance
e Inspection and process advice

¢ Machine upgrades and performance
enhancement

¢ Upgraded used machines

AGTOS

Gesellschaft fiir technische Oberflachensysteme mbH

Gutenbergstral3e 14 - D-48282 Emsdetten &5
Tel. +49(0)2572 96026-0 - info@agtos.de

272-10/19-4c-GB

www.agtos.com
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Gjuterihistorisk
resa.

TEXT LOTTA LARSBY
FOTO DAVID ELG

nder nigra ljuvliga dagar och Akers Styckebruk. Direfter reste vi

i slutet av juli begav sig till Alunda Gjuteri i vackra Roslagen
vi pi redaktionen oss ut i och till sist landade vi i Smiland pa
den svenska hogsomma- Bruzaholms Bruksmuseum.

ren. Vi ville uppleva Sveriges gjuterihistoria Do
. tel
och valde att besoka ett urval av gjuterihis- ~ UNDER VARRESA fick vi uppleva fantas- e

toriska platser, i en liten del av vart avlinga tiska historiska miljéer och platser, men

land. Egentligen hade vi velat tillbringa det som trots allt gjorde storst averyck,

flera veckor med att resa runt bland alla var alla kunniga, engagerade och geners-

fantastiska platser, da Sveriges gjuterihis- sa minniskor vi triffade pa vigen. Vilken

toria ir s3 rik och omfattande. Nagonstans gjuteriskatt det finns i Sverige!

.hkers StyckebruR
_Hallefors Bruk

fick vi dock bérja och vi hoppas pa att
denna historiska resa blir en féljetong som
fortsitter under nista dr. Vi besdkte platser ...
med flera hundra ar gammal historia som ;
in idag ir fullt aktiva, men ocksi gjuterier
som lagts ner, dir de gamla lokalerna ge-
nom museum och andra aktiviteter fortfa-
rande uppmuntrar till engagemang, glidje
och kunskap. Resan tog avstamp i Lands-
krona dir vi har virt kontor och bar av till
Sédermanland och Stafsjé Bruksmuseum,

tog oss vidare till Hillefors Bruksmuseum >
Bruzaholm Bruksmuseum
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| Stafsjo Bruksmuseum finns en valgjord modell dver hur bruksomradet en gang sag ut.

Fred Oresjo tar emot och visar runt i Stafsjo Bruksmuseum. Fred har sjélv arbetat pa bruket, men &r numera
ordforande i Stafsjo Bruksmuseums styrelse. Stafsjo Bruk fick 1666 sitt officiella privilegiebrev, men man vet att
bruket daterar sig &nnu ldngre tillbaka &n sa. Man har funnit brev fran 1662 da brukets grundare Gert Stérning,
hade skrivit under brevet med Stafsjo bruk. Den byggnad som kallas rysskdket och ligger pa bruksomradet,
byggdes redan 1657. Pa museet presenteras brukets historia fran 1600-talet till dagens verksamhet.

tafsjd bruks historia gir

alltsd att folja lingt tillbaka

i tiden, 1666 ir det officiella

datumet, men som Fred
berittar bestir omridet av vildigt
minga dammar och kanaler som
grivts och springts fram. Det ir inget
man gor i en handviindning, dirfor dr
det rimligt att anta att verksamheten
var iging tidigare 4n den officiellt fick
godkint.

GRUNDAREN GERT STORNING kom
ursprungligen frin Liibeck i Tyskland

och tillbringade e sina forsta svenska

ir i Nykoping, I Svirta ca 10 km
norr om Nyképing drev han Férola
gruva med tillhérande masugn dir

de got sé kallade stycken, det vill siga
kanoner. Han drev dven Wiri Bruk,
vilket endast ligger en mil frin Stavsjo
och kinde dirmed till omridet.

Gert Storning ville tillverka storre
stycken, vilket krivde tvd masugnar.
Det protesterade diremot ortsbefolk-
ning i Svirta mot och det var av den
anledningen Gert Storning flyttade
till Stavsjo. Dir fanns stora méjlighe-
ter till vattenkraft och mingder med
ordrd skog, vilket krivdes for bruket.

Hir kunde han bygga tva masugnar
och bérja tillverka bland annat stora
kanoner som gots i ett enda stycke.
Man anvinde sig av en svarvad
furustock, som man la lera omkring
for att skapa formen. Formen stilldes
pa hogkant framfor masugnen och

sé fylldes formen med jirn. Loppet
inuti kanonen géts till en brjan med
kirna, men nigon ging pd 1700-talet
indrade man metoden till att istillet
borra upp loppet. Det blev helt enkelt
forbjudet att gjuta med kirna, troligt-
vis av sikerhetsaspekter, d4 man inte

p4 samma vis som med borrning kun-
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de se, att loppet blev ritt placerat. Di-
tidens kvalitetstestning av kanonerna,
forutom ren provskjutning, gick till
p4 s4 vis att man grivde ner kanonen i
fin, 16s sand, 6verladdade kanonen si
att det springdes, varpi man kunde
identifiera svagheter genom att se var
godset sprack.

Den stdrsta modellen som
tillverkades pa bruket var en kanon
vars pipa vigde nirmare fem ton.

For att smilta sd mycket jirn gick
det 4t mingder med trikol. Aven for
att gjuta de mindre modellerna som
vigde runt tre ton, gick det 4t 30
kubikmeter trikol. Kolet kom frin
skogen kring Stavsjd, medan malmen

kom frin Forola gruva.

KANONTILLVERKNINGEN MED JARN pi
Stafsjé bruk upphérde 1859. D4 hade
man lirt sig att bérja gjuta i stdl och
eftersom Stafsj6 bruk endast arbetade
med grdjirn, fick man hitta nya affirs-
omraden. Bygget av Gota kanal var
gynnsamt for bruket. Man got bland
annat slussportsbeslag och bron som
finns i Forsvik, vilken idag dr Sveriges
ildsta jirnbro.

Museiféreningen har lagt ner stort
arbete pd att aterfdra bland annat
kanoner for att kunna visa upp dem
pa museet och i dess omgivningar.
Mycket av det som visas upp pa
museet var tidigare utspritt, bdde i

Sverige och i andra linder. Under

| museet finns det gott om dokument, foremal, ritningar och fotografier att beskada.

slutet av 1800-talet tillverkades en rad
olika produkter pd bruket. Det var allt
ifrin dngmaskiner, pumpar, trosk-
verk, strykugnar och vagar. 1896 var
masugnen tind for sista gingen och
byttes sedan ut mot en kupolugn, som
anvindes inda fram till 1981, di man
stingde gjuteriet.

Under 1900-talets bérjan blev
produktionen mer inriktad pa verk-
tygsmaskiner, till exempel svarvar,
slipmaskiner och excenterpressar.

Redan frin slutet av 1800-talet
bérjade man idven tillverka ventiler,
och 1928 startade tillverkningen av
skjutspjillsventiler f3r pappers- och
cellolusaindustri. Sedan 2005 heter
foretaget Stafsjo Valves AB. Det var
en ingenjor vid namn Magnus Johan-
nes Canell, som kom p4 idén med
skjutspjillsventiler, vilket blev Stafsjo
bruks mest framgingsrika och numera

enda produkt.

IDAG GAR DET fortfarande att se de
gamla utgrivda vattenkanalerna runt
om pi bruksomridet och manga
ildre byggnader finns kvar. I bérjan
av 1700-talet brindes bruket ner av
ryssarna, och den enda byggnad som
finns kvar sedan den tiden ir det s
kallade Rysskoket. Det sigs att det
var i den byggnaden ryssarna it sina
maltider och dirfor skonades huset
till deras planerade iterkomst.

Huset som museet ligger i, var

kraftstation it bide bruket och orten
mellan 1914 och 1955, Fram till huset
leder en vattentub. Tidigare leddes
vattnet i en rinna till de vattenhjul,
som anvindes innan kraftstationen
byggdes. Vattnet i tuben stingdes av
nigon ging pi 1980-talet och da kol-
lapsade tuben som var byggd av tri.
Nir museet startade renoverades en
bit av tuben och man kunde d4 anvin-
da sig av de ursprungliga jirnringarna

som héll samman plankorna.

KVAR PA OMRADET finns ett litet hus
som kallas f6r “Labbit”. Dir bodde
masugnsvakterna nir ugnen var i
bruk och direfter anvindes huset
som telestation. Huset 4r dver 300

ir gammalt och tillhér idag museet.
Byggnaden har varsamt renoverats
och inretts for att skapa en miljé som
ger besdkarna kiinslan av hur det var
att som masugnsarbetare dta och sova
i den lilla byggnaden, samt hur ett
kontor kunde se ut forr i tiden. Nir
de renoverade hittade de en gammal
hatt inuti spisen som idag hinger
utanpd spisen, som ett minne frin

svunna tider. //

Bk ST

Fred framfor ingéengen till "Labbit"
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TEMA HISTORIA

Bruket i Halleforsnés var aktivt som bruk fran 1659 till sista sméltan i december 2010. Numera fungerar omradet
som galleri, konsert- och teateromrade, restaurang, butiker och museum. Museiforeningen startades 1993 och
museet finns idag i det gamla rorlagret pa omradet tillsammans med ett konstgalleri och ortens turistbyra. Nar
bruket var aktivt gick ett jarnvagsspar dnda fram till huset, och entrén finns pa platsen som tidigare fungerade
som lastkaj. Manga av byggnaderna pa bruket ar vackert renoverade, och de forna industribyggnaderna har fatt
nya sammanhang. En bit av en vdgg i museets foajé har sparats fran ommalning och visar upp “originalskiten”
fran nar bruket var aktivt och blir i sig ett konstverk och ett minne fran nar platsen var aktiv som gjuteri.

illeforsnis gjuterimu-
seum drivs av en ideell
forening med drygt 100
medlemmar. Idag tar
Tom Gustafsson, Lennart Cederberg
och Yngve Lund fran féreningen emot
oss och berittar om brukets historia
och vad som sker hir idag. Museet ir
ett arbetslivsmuseum som presenterar
arbetsplatser, verktyg och féremal som
tillverkats pa bruket och jirngjuteriet.
Utstillningen bestir av bade ting,

fotografier och dterskapade miljder,

vilket ger besékarna méjligheten att
kunna leva sig in i hur det sig ut pa
bruksomridet forr i tiden.

Idag dger kommunens avdelning
“Framtidsbruket” omridet och driver
utveckling av restaurang, butiker, som-
marteater och musikkonserter. Det
gdr att platsen dven idag hills levande

och bidrar till att skapa ny historia.

TOM ARBETADE PA brukets laboratori-
um i 33 ir, han berittar att tack vare

att de startade foreningen redan innan

de la ner bruket, kunde man bevara
ménga bruksféremil till museet.

—Arbetsplatserna som vi har
iterskapat hir i museet hade troligtvis
bara forsvunnit om vi inte hade tagit
reda pa dem.

I museet har man byggt upp
stationer som visar hur det kunde se
ut i exempelvis laboratoriet, hand-
formningen, ett gammalt kontor eller
vid en fdrmans omklidningsskép.
Fast just vid detta skdp informerar
Yngve oss om att en historisk detalj i

>

11 - Gjuteriet Nr. 6 2019



TEMA HISTORIA

Yngve Lund, Lennart Cederberg och Tom Gustavsson i en del av gamla laboratoriet.

installationen fattas.

—Det hir skipet tillhérde en
forman pa labbet, men iterskapningen
med kliderna som hinger stimmer
inte helt, f6r han som hade detta
skapet slingde alltid sina kalsonger p4

skorna nedanfor skipet.

FORRITIDEN var det vanligt att
brukspersonalen hade smeknamn, och
kanske inte alla ginger helt smickran-
de sidana. Fotografierna som hinger
i utstillningen visar de som arbetade
pa bruket, och deras smeknamn. Men,
nigra foton saknas och Yngve som
arbetade ett sommarlov pa bruket och
har levt pa bruksorten i hela sitt liv,
forklarar varfor.

—Det fattas ju foton pa vissa,
det dr sidana som inte tyckte deras
Sknamn var si virst kicka. En av
gubbarna har till och med varit och
plockat med sig sitt foto hem.

Yngves far arbetade ménga ir pa
bruket och Yngve berittar om att viixa
upp pa bruksorten.

—Hela grunden i huset jag vixte
upp var drinerad av det grona slagg,
som blev 6ver frin nir de smilte
jirnet i kupolugnen. S4 ser nistan var-
enda kak hir i orten ut. Aven vigarna
pa orten ir uppbyggda av slagg frin
ugnarna. Jag minns att min far blev
vansinnig p4 oss ungar nir vi cyklade
pd vigarna, fr det blev ju punktering

jamt!

LENNART HAR BOTT i Hilleforsnis i
ungefir 15 ar och eftersom han har ett
stort intresse for historia, valde han
att engagera sig i museiféreningen.
Lennart berittar att bruket startade
med tillverkning av kulor, eftersom
man initialt inte hade tillstind att
gora kanoner. Men nir tillstindet
kom blev bruket ett styckebruk, det
vill siéiga tillverkare av kanoner.
Genom irhundranden har det tillver-
kats mingder av olika produkter. Det
ir en blandad kompott av jordbruk-
smaskiner, grindhandtag, vedspisar,

fisten till jirnvigsspar, ventiler,

BRRNEenganivicHy
AR

-

"Gropen" dér gjuteriet en gang lag.

strykjirn, grytor och stekjirn. Under
bérjan av 1900-talet var den mest
framstiende produkten radiatorer,
direfter var man stdrst pa rordelar
fram till 1980-talet. Under brukets
sista aktiva 4r, lig mycket fokus

pa komponenter till industrin och
jrnvigen.

En lite mer ovanlig produkt som
tillverkades i begrinsad upplaga pd
bruket, var ramen till en motorcykel
av mirket Senning. Ramen géts av
aducergods och som Tom beskriver
det:

—Motorcykeln 1ag nog rejilt sta-

digt pé vigen, med den tunga ramen!

FORUTOM GJUTERIETS HISTORIA, in-
hyser museet utstillningar om ortens
folkpark och den rika bandyhistoria
Hilleforsnis har. P en vigg hinger
ett uppforstorat fotografi frin nir
fackféreningen hade méte, i slutet

av 1930-talet. Pa fotot kan ortsbor
kinna igen gamla sliktingar, eller till
och med hitta sig sjilva som barn pd
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fotografiet.

Folkets park var ett populirt
tillball for de som arbetade pa bruket
och ligger en kort promenad frin
bruksomradet. Hir finns inga av de
forna byggnaderna kvar, det dr dock
fortfarande en populir badplats for

ortsborna.

MANGA ALDRE BYGGNADER finns

kvar p3 omradet, som disponentens
bostad, den gamla verkstaden och kol-
huset frin bérjan av 1800-talet, byggt
i slaggsten med kupolugnen kvar.
Kolhuset anviinds idag delvis som
sommarlokal for teater och musikaler.
Platsen dir gjuteriet 13g kallas idag
for Gropen. Gjuteriet revs for ungefir
fyra &r sedan. Gropen kommer fram-
dver anvindas for utomhuskonserter.
Varje host dger en bruksmarknad
rum, d4 hela bruksomradet utnyttjas
och lockar minga besdkare. I byggna-
den som hyste omklidningsrummet
och missen finns idag en restaurang

med utrymme for konferenser och

Tom minns tillbaka vid sin gamla arbetsstation i laboratoriet, som &r lamnad

ordrd sedan dagen han gick hem 1997.

andra arrangemang,

SOM EN BONUS, fir vi méjlighet att f5lja
med upp till det gamla laboratoriet
och Tom visar upp sin gamla arbets-
plats. Hir har tiden stannat och det
4r som att stiga in pd en arbetsplats
fran slutet av 1990-talet. Stationen for
rérpost dir laboratoriet skickade sina
svar ner till produktionen finns kvar,
liksom det mesta av mitutrustningen
och maskinerna.

—Det har i princip sttt kvar hir
likadant sedan sista dagen jag gick
hem frin mitt arbete 1997.

Som mest arbetade ungefir 12
personer i labbet pi de tre olika avdel-
ningarna. Framdver kommer labora-
torieavdelningarna att stidas upp och
bli en del av det 6vriga museet.//

A

1870 besokte Kung Karl XV bruket och kunde fran en specialbyggd liktare
se sitt monogram gjutas i ett stycke.
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Pehr Bengtsson visar upp en av de manga kanonritningar.

Grunden fér Akers styckebruk lades redan 1553, da den svenska kungen beslutade om anldggningen av en sag
vid Akersan. Drygt tre decennier senare, 1584, startades jarnproduktion pa platsen. Det var dock inte forrén
1654, som bruket fick sitt privilegiebrev och fick lov att bdrja tillverka stycken, det vill sdga kanoner, fér export.
Akers styckebruk har fatt ge namn &t orten, som tidigare endast hette Aker. Den dver 450 ar langa brukstraditio-
nen har format hela samhillet. Bruket sysselsatte inte bara manniskorna i omréadet genom jarnhanteringen, utan
dven genom allt det som krévdes runt omkring for att bruket skulle kunna fungera.

edan nigra 4r ir huvudiga-
ren for valstillverkningen,
det amerikanska fSretaget
Ampco Pittsburgh och
Akers Sweden heter i exportsaman-
hang Union Electric Akers. Museet
i Akers styckebruk drivs av hem-
bygdsféreningen som bildades 1986.
Guider for dagens besok pd museet ir
Pehr Bengtsson, uppvixt pa orten och
aktiv i hembygdsforeningen och Evert
Lidén, dven han aktiv i foreningen och
med en gedigen bakgrund inom gju-

teribranschen. Evert var en av de som

grundade Gjuterihistoriska frening-
en i Sverige och arbetade pa Akers
styckebruk fran 1975 till 1999. Férst
som marknadschef, sedan gjuterichef
och under de sista iren som siljare.
Direfter var han involverad i Akers
Sweden AB, genom sitt arbete som
konsult for SKB (Svensk Kirnbrins-
lehantering).

STYCKEBRUKET I AKER har i alla tider
legat pi samma plats, kartor som visar

brukets expansion finns bevarade.
Mycket av 17- och 1800-talsmiljén,

med herrgirdshus och en engelsk
park, finns ocksd kvar. Museet ligger i
ett gammalt spannméilsmagasin frin
1790-talet. Dir presenteras bland
annat dver 450 dr av gjuterihistoria. I
en nybyggd 6verbyggnad pa masug-
nen frin 1795 finns ett modernt arkiv
med dokument som daterar inda
tillbaka till tidigt 1600-tal. Spann-
mélsmagasinet kan dven ses som
datidens lonekontor, eftersom de som
arbetade pa bruket fick sin 16n i form
av spannmdl, salt och sill. Ungefir en

tiondel av 16nen plockades ut i pengar,
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Evert Lidén har en historia pa bruket som, marknadschef, gjuterichef, saljare och som konsult.

resten i varor som behdvdes for det
dagliga livet.

Evert berittar att tillverkningen
av kanoner och kulor, dominerade de
forsta 300 dren av brukets historia.
Den stdrsta kunden var svenska for-
svaret, men export till Europa, Ameri-
ka och inte minst Ryssland var ocksa
vanligt férekommande. Han fortsitter
med att flika in att en s ling aktiv
historia inte 4r helt vanligt.

—Foretaget ir ett av Sveriges tio
ildsta 4n idag verksamma foretag. Det
finns bara ett fital som ir ildre, varav
de som idag gor SIA glass ir ett.

Gjutjirn och gjutgods har hela
tiden varit den produktion som do-
minerat, iven om typen av produkter
som tillverkats har férindrats dver
3ren. Valstillverkningen borjade 1806,
dock var tackjirn fortfarande en viktig
produkt. Nir kanontillverkningen la-
des ner, tillverkade man 4ven produk-
ter som plogar, avloppsrdr, dngmaski-
ner, gravkors och spisar. Spisar var en
mycket vanlig produkt hos gjuterier
och som Evert berittar.

—Det finns inte ett gjuteri i Sve-
rige som inte har gjort en spis. Och

det finns knappt ett gjuteri i Sverige
som inte har knyckt idén frin nigon
annan. Det finns bara tvi dkta, det ir
Bolinders och Niverqvarn, alla andra
har knycke!

Ett antal unika produkter som
trots allt har tillverkats pa Akers
Styckebruk ir till exempel slussbron
i Stockholm, som frin bérjan var
gjuten, samt Riddarholmskyrkans
spira frdn dr 1839, som ir 96 meter
hég, viger 240 ton och bestir av cirka
tva tusen delar.

KANONTILLVERKNING VAR DET som
gav upphov till den svenska gjuteriin-
dustrin. Akers Styckebruk var under
1600-talet ett av minga styckebruk.
Bara i Sérmland dir Akers Stycke-
bruk ligger, fanns ungefir 15 av de
totalt cirka 25 styckebruk som funnits
genom tiderna. P4 Akers Styckebruk
anvinde man under styckestillverk-

ningen en masugn med tvi pipor.

PRODUKTIONEN PA BRUKET var helt
beroende av irstiderna. P4 somma-
ren nir darna torkade och pd vintern

nir vattnet frés, kunde man inte ha

igdng ugnarna. D lag fokus istillet
pA att torparna skulle tillverka och
transportera kol och malm till bruket
dver de frysta firdvigarna. Aven om
det egentligen inte var si minga som
arbetade med sjilva jirnhanteringen,
forsdgs orten med minga arbetstill-
fillet tack vare sysslorna kring bruket.
Pehr berittar att for varje person som
arbetade vid masugnen, krivdes unge-
fiir tio personer runt omkring i form
av gruvarbetare, kalkbrytare, kolare,
torpare for transport av jirnmalm,
trikol och kalk samt jordbruksarbeta-
re, fr att nimna nigra.

Tillverkningen av stycken pégick
fram till 1866, bara ett par artionden
efter att man pa Akers Styckebruk
utvecklat banbrytande tekniker, for
att borra rifflade kanonlopp och
bakladdade kanoner, tekniker som
anvinds in idag. Pehr beskriver att
krig ofta var ett incitament till teknisk
utveckling.

—Utan militir tillverkning hade
vi nog inte haft lika mycket civil till-
verkning, Det giller att ta tillvara pa
tekniken och anvinda den till ndgot
bittre.
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Riddarholmskyrkans spira frén ar 1839, som &r 96 meter hég, vdger 240 ton
och bestar av cirka tvé tusen delar.

Sé& sméningom blev stil det nya
standardmaterialet for kanoner, di det
bland annat ir hardare in gjutjirn.
Akers Styckebruk évergav kanonerna
och stillde om sin gjutjirnsproduk-
tion till andra typer av tillverkning. De
blev snabbt en ledande tillverkare av
gjutna valsar, dven om man parallellt
arbetade med att gjuta avloppsrér
fram till 1970-talet. Idag ir Akers den

ildsta tillverkaren av valsar i Europa.

TARKIVET, finns en skatt av gamla
dokument bevarade frin tidigt 1600-
tal till modern tid. Det ir bland annat
gamla brev, kartor, kopekontrakt samt
ritningar av bide produkter, byggna-
der och gruvor. Skrivare vid Akers
Styckebruk antecknade noggrant vad

som hinde genom tiderna, bide fore-

Modell som man kunde visa upp fér kunderna pa provskjuten kanon.

tagsmissigt och 1 handlingar som idag
nistan kan ses som kuriosa. Tack vare
arkivet gir det att f3 en unik inblick
i Akers styckebruks historia och leva
sig in i berittelser om hur det var for
minniskor forr att leva och verka dir.
Wahrendorffska slikten dgde bru-
ket i manga 3r och arkivet inkluderar
det Wahrendorffska arkivet frin han-
delshuset "Wahrendorft et Co". I bygg-
naden finns en forskarsal, permanenta
utstillningar, temautstillningar och
sa sjilva arkivet. Inne i arkiviummet
har en glasruta i golvet installerats,
s att det gir att titta ner i den gamla
masugnens ena pipa. Arkivet skapades
2011 av STC Interfinans AB och
hembygdsféreningen svarar for att
visa upp och ta hand om arkivet. STC

Interfinans dger, genom sina dotterfo-

retag Milarum Fastigheter (f.d. Akers
Styckebruk) och Alkers Kronopark,
mycket av det som en ging var Akers
Jern Bruk. Undantaget ir valstillverk-
ningen som har slts och nu igs av
Ampco Pittsburgh. Till arkivet ir alla
som ir intresserade vilkomna, det kan
vara allt ifrin slikeforskare, historiker,
privatpersoner eller industriverksam-

ma personer.//
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Goran visar rummet dér ugnen fylls pa.

Alunda Gjuteri grundades 1946 av Olle Mattsson och Edvin Wallberg. D4, i efterkrigstiden da Sverige skulle byg-
gas upp igen, arbetade de endast med legoproduktion. Idag driver Olles tva séner Goran och Bosse Mattsson
ett av Sveriges minsta gjuterier som hantverksgjuteri, tillsammans med Gorans fru, Mia Mattsson, som &r VD.
2020 blir det sista verksamma aret for Alunda Gjuteri och en drygt 75 arig industrihistoria gar mot sitt slut. Famil-
jen har drivit gjuteriet pa samma vis i alla &r med atervunnet jarnskrot, gammalt gjutjarn och stor hantverkskun-
skap. Nu ar det dags for familjen att ta sig an nya dventyr, men de vackra konstverken och bruksféremalen fran
gjuteriet kommer att leva kvar manga generationer framéver, tack vare sin skdnhet och hdga kvalitet.

ia inleder vart besok
pa Alunda Gjuteri
med att ta med oss
direkt till det som
utgdr materialgrunden till gjuteriet.
Pi backen utanfor gjuteriet ligger ma-
teriallagret, det ir gammalt gjutjirn
som de fir av lokala skrothandlare
och som nu vintar pi sortering. De
anvinder 85 procent tervunnet
material och 15 procent tackjirn, som
smilts med hjilp av koks. Hégarna
innehiller minga uttjinta bruksfore-

mil och gammalt jirnskrot, som i sig

ir spinnande att titta pd. Besokarna
fir en bild av den 4tervinning som
gjuteriet innebir, gamla bortkastade
ting kan bli till nya vackra féremal och
leva vidare i minga hundratals ar. Mia
berittar att de sjilvklart har materi-
alanalys pa gjuteriet och berittar hur
det gir till.

—Vi slir helt enkelt en sligga mot
jirnet och lyssnar p3 det, p4 s3 vis hor
vi vilket jirn som passar att anvinda.
Det skall vara rent och fint gjutjirn
och vi slir sénder godset for att kunna

se hur det ser ut pd brottytan. Gjutjir-

net skyddar sig sjilvt genom sin egen
oxid, rosten ir allts3 skyddet.

Under den lilla analysen sluter
Géran och Bosse upp och som Mia
siger med ett litet skratt, dr det inga
tveksamheter om att det verkligen ar-
betas med hinderna pa gjuteriet. Bade
Goéran och Bosse ir svarta om bide
hinder och ansikte av koks och sot i
gjuteriet, som Iigger isin ursprungs-
byggnad strax nedanfér materiallag-
ret. Bosse har arbetat p4 gjuteriet hela
sitt yrkesverksamma liv. Han utbilda-
de sig ursprungligen till byggnadsin-
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Bosse framfor gjuteriet.

genjdr, men forsta sommarjobbet hos
sin far pa gjuteriet gav honom blodad
tand. G6ran hann med tio 4r inom
byggbranschen som malare, innan de
tillsammans 1980 beslutade sig for
att ta dver gjuteriet pa heltid frin sin
far. Mia arbetade forst inom sjukvér-
den men anslot sig till sillskapet pa
gjuteriet och har blivit den som haller
i trddarna pa foretaget.

—Att driva en sin hir verksamhet
kriver att alla dr beredda att hugga i
dir det behovs. Vi arbetar stindigt
med problemlosning, vi hjilps alltid
it och funderar ut 16sningar tillsam-

mans.

GJUTERIET BEDRIVER SMASKALIGT
hantverk enligt gamla metoder, med
den pilitliga kupolugnen som hjirta i
verksamheten. Ugnen har ett stilror
som ir tolv meter hogt och invin-

digt klitt med eldfast tegel. P3 teglet

invindigt smetar de en kupolugns-
massa infor anvindning. Varje ging de
anvint ugnen, vilket sker fem ginger
varje ir, miste de krypa in i den och
knacka ner leran och smeta pi ny i
smiltzonen. Denna uppgift brukar
falla p4 Bosses lott, han fir krypaini
ugnen nedifrin och si fir han en lada
under fotterna s att han nir ordent-
ligt.

Mia forklarar, att vi fir f5lja med
pd jirnets vig, en vig hon gdrna visar
upp 6r besdkare. Det visar vilket
oerhdrt arbete det ligger bakom varje
foremal och besdkarna fir en helt an-
nan forstielse for sakernas virde, nir
de sen fir titta p4 sjilva utstillningen i
den lilla butiken p4 girden.

Vil inne i gjuteriet berittar Mia
att det mesta ser ut som det alltid har
gjort, forutom en otrolig modernise-
ringdetalj.

—Vi tycker faktiskt att vi har

Mia beréttar om jarnets vég.

tokmoderniserat, vi har ju elljus
nufértiden! P3 svirfars tid var det en
karbinlykta, som man fick flytta med
sig till sitt arbetsstille. Och sa fick
man helt enkelt g hem nir det blev
morke.

Pi Alunda gjuteri arbetar de i
tio veckorscykler. Nir de byggt upp
400 formflaskor ir det dags att tinda
ugnen. Den tinds med ved i botten
och sedan fylls p4 med koks ovanifrin
for att f3 upp virmen ordentligt. Un-
der tiden jirnet smilter, tipps halet i
botten av ugnen och rinnan igen med
lera, som sedan slis bort nir det ir
dags att slagga av och fylla formarna
med det flytande jirnet. Jirnet hiimtas
frin ugnen i en skink som birs fram
till formarna med hjilp av en skalm.
Det ir ett moment som helt bygger
pa samarbete och tillit mellan de som
bir jirnet tillsammans. Det dr varmt,

tungt och maste hillas i precis ritt
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Konstféremal i form av katt

hastighet for att varken svimma Sver,
eller hinna stelna innan det nitt for-

mens alla haligheter. Géran berittar

att det handlar om att ha respekt for

jdrnet.

—Det ir nistan som att timja ett
lejon det hir med elden, det giller att
ha vérdnad for den hela tiden. Om vi
slipper fokus, kan vi brinna oss, eller
kanske till och med brinna upp hela
huset. Det giller att hela tiden tinka
vettigt,

Bosse tilligger med ett skratt.

—Ja kommer det ner i skorna
innanfér, da blir det lite varmt! Men
vi har ordnat si vi har en tunna med
vatten, d4 fir man hoppa i den och bli
lite blot istillet.

NAR GODSET FATT svalna i ett dygn
slds sanden bort och godset skall

Pa garden utanfor gjuteriet ligger samlat gjutjarn, som de far fran lokala skrothandlare.

bearbetas med slipning och blist-
ring. Svartsanden blandas upp med
vatten och lera, for att anvindas till
nya formar. En del av godset skall
direfter malas och det gor Mia for
hand. En viktigt produkt pi gjuteriet
ir gjutjirnsurnor for tridgirden, bide
moderna och modeller dterskapade
fran 1700-talet. Alunda Gjuteri har
23 modeller och bland dessa finns
till exempel modeller frin Carl von
Linnés tid, som 3terskapats s3 lika

originalen som mgjligt.

DET SKULLE VARA litt att tro att det

ir ett sentimentalt besdk vi har pa
Alunda Gjuteri, men s ir inte fallet.
Familjen ir stolta dver sitt gjuteri och
det som de har dstadkommit under
sina ar hir, inte minst alla besokare de

har kunnat visa upp gjuteriet for. Ur-

sprungsplanen var att genomfora de
sista gjutningarna under 2019, men
beskedet att Alunda Gjuteri skulle
ligga ner, resulterade i en anstorm-
ning av bestillningar. Det innebar att
familjen kommer att gjuta dtminstone
tva ginger till under 2020, for att
kunna leverera allt det som ir bestillt.
Under viren kommer de fortfarande
befinna sig p4 gjuteriet och hilsar att
besokare ir hjirtligt vilkomna att
komma f5rbi och hilsa pa.

Direfter dr det dags for familjen
Mattsson att ta sig an nya projeke.
Och som Mia beskriver det:

—Det giller att sluta med flaggan i
topp, och nu blir det ett nytt spinnan-
de skede i livet. Nu kanske vi far tid
att dka runt och titta p4 allt gjutjérn vi
har gjort i Sverige! //

22 - Gjuteriet Nr. 6 2019



ANNONSER

G

Swefos AB
www.swefos.com
SWEFOS T:070-3139302
; 'r_:_, 2 ‘i?:‘ . ‘.

L -h-‘ 1'&',,-

L

_‘,-"ﬂ-

f

MAGMAinteract® &r en gratis viewer for att
visualisera 3D MAGMASOFT® resultat. MAGMAIinteract® kan
laddas ned fran foliande lank: magmasoft.de/interact/

Alla som har installerat MAGMASOFT® v5.4.1 kan enkelt MAGMASOFT*
generera filer for MAGMAinteract®. Ao

made by MA  MA Committed to casting excellence. www.magmasoft.de/en

HINNER VI GJUTA PROTOTYPEN?

Det enda datum som inte flyttas ar leveranstiden till kunden. GJUTNING UTAN MODELL OCH KARNLADOR

i 3 j - KONVENTIONELL — DIGITAL
Utmamngen ar ?tt kunnaﬂ gjuta, b(_aarbeta och lerer?ra kom.po. biydpdan) Kravspecifikation PROCESE
nenten till bestallaren pa utsatt tid. Kortare ledtid ar en viktig Giutgods
konkurrensfordel och ger dig tid att gora annat. Kometrokon s CAD Design 3D CAD Design

modell och kama Gjutgods form & karnor

Var l6sning for att minimera ledtiden ar att printa form och
karnor i sand.

Tiliverkning av
miodadl

T I T | ELIMINERADE
Karnlador " PROCESSTEG

Genom att printa formar och karnor, kan konstruktion och
tillverkning av modeller och karnlador elimineras. Det ger
en tidsbesparing pa upp till 2/3. Sa i stallet for 12 veckor
kan detaljen tillverkas pa 4 veckor. Ju mer komplex detalj
ju mer tid sparas. Vad betyder det for er?

Mantering av
karnpaket |

Produktion av Montering av Printning av
gjutform form & karnor form & kamor
Gjutning

Karlebo har aktivt bidragit till att oka konkurrenskraften
for saval nordiska gjuterier som for gjutning som tillverk-
ningsmetod. Kontakta oss idag sa berattar vi mer om hur 3D
sandprintning kan bidra till att oka era mojligheter.

Richard Larsson +46 (0) 701 090 306 richard.larsson@karlebo.se

KARLEBOw  BEMERTECH

FIEEL AV BEJERTECH INDUSTRIAL PRODUCTS
BERINERS P
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Dick Vilhelmsson, Yvonne Nilsson och Britt Marie Vilhelmsson.

Bruzaholms Bruk ar ett hdgaktuellt foretag med rik historia och gamla anor. I[dag &r Bruzaholms Bruk ett av Sve-
riges aldsta jarnbruk som fortfarande ar aktivt. P4 Bruzaholms Bruksmuseum presenteras en spannande his-
toria, som integreras i foretagets moderna verksamhet. Bruksmuseet ligger i den fore detta radiatorverkstaden
vid bruksdammen, bara ett stenkast fran dagens aktiva produktion. Miljon bjuder pa en spédnnande blandning av
datida brukssamhille och nutida industri.

useet drivs av Foren-
ingen Bruzaholms
Bruksmuseum.
Guider for dagen ir
Yvonne Nilsson, ordférande i
museiféreningen och involverad sedan
start, Dick Vilhelmsson, fore detta
vd Bruzaholms Bruk i 42 r och Britt
Marie Vilhelmsson, dven hon aktiv i
foreningen. Idén till museet uppstod
under spinnande former. 1986 starta-
des en studiecirkel med syfte att stu-
dera det gamla bruket, arbetet diir och
minniskorna dir omkring. Cirkeln

samlade pa sig si mycket material, att

ett museum kunde skapas och invigas
1993. Ursprungligen lig museet pd
overviningen i den gamla skolan i
Bruzaholm, innan man 2008 kunde
flytta in i nyrenoverade lokaler i den
forna radiatorverkstaden. Det forsta
museet uppfordes pa helt amatdrmis-
siga grunder, men med stort engage-
mang. Nir man si fick méjlighet att
flytta till andra lokaler, skedde det i
samarbete med Bruzaholms Bruks
4dgare som upplit lokalen samt med
ekonomiskt bidrag frin bland annat
Eksj6 kommun. Renoveringsarbetet

innebar en gedigen process i att stilla

iordning utstillningen och hedra
byggnadens ursprungliga uttryck, mitt
i hjirtat av Bruzaholms bruksmiljs.

I samband med nyinvigningen 2008
bildades Féreningen Bruzaholms
Bruksforening. Nu kan museet ta
emot besdkare aret om och visa upp
foretagets historia frin 1600-tal till
dagens tillverkning,

STUDIECIRKELN BC)R_]ADE MED att samla
in mingder med gamla fotografier och
man lyckades identifiera minga av de

forna anstillda vid bruket. Cirkeln

kunde spara i vilka hus minniskor-
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Vackra gjutna kaminer var en av produkterna pa Lundbergs tid, &ven om han mest var kénd fér vattenpumpen
Vaduren.

na levt och vad de arbetat med. Det
gav en spinnande grund till det som
senare blev utstillningarna pd museet,
vilken visar foremal fran bruket och
historien kring dessa. Majoriteten av
de férem3l som visas upp pa museet
fick foreningen av brukets divarande
dgare. Mingder av gamla ting stod
sparade i en byggnad pa bruket som
foreningen tog till vara pa, rengjorde
och putsade upp. I utstillningen foljer
besdkarna brukets historia med start
den 23 februari 1660, d4 man fick

sitt privilegiebrev. Bredvid museets
entré finns det gamla dammfistet kvar
och lings vigen upp till museet frin
brukets nuvarande verksamhet, finns

vattensystemet kvar att beskdda.

VATTNET VAREN av faktorerna i
omridet kring Bruzaholm som erbjéd
goda forutsittningar att starta ett
bruk. Dirtill var sjdarna omkring rika
pa sjdmalm och det fanns stora skogar
att tillverka kol av. 1662 byggdes den
forsta masugnen pa bruket, funda-
mentet frin denna finns fortfarande
utmirkt pd omridet. Museet visar
upp en bredd av de arbetsuppgifter
som funnits pa bruket, som Yvonne
beskriver det.

—Alla personer genom historien
har varit betydelsefulla pa sitt sitt.
Det behévdes bide smeder som

tillverkade spik, torpare som forsig
bruket med material och de som drev
den tekniska utvecklingen framit. Det
som diremot har varit svirt att hitta
fotografier pd ir kvinnor, men tva har
vi iallafall lyckats hitta.

Forsta epoken av Bruzaholms
Bruks historia priglas av smeder
och spiktillverkning. Det var under
brukets andra epok som gjuteriet fick
stor betydelse. D3 tog den tjugosju-
irige Christian Magnus Sjégreen
&ver bruket som vid det laget, 1827,
var ganska nedginget. Sjégreen var
bergsingenjér och inférde metoden
att gjuta jirnet i form, istillet for
att smida. 1830 var ett viktigt ar for
bruket, eftersom det var di det blev
ett gjuteri, vilket det 4n idag 4r. Att
gjuta i form var ett helt nytt tillviga-
géingssitt for bruket och museet visar
pa ett pedagogiske sitt upp hur sjilva
processen gick till med modell, form
och kirna, en teknik som i grunden
gér till pd samma vis 4n idag.

Hela museet genomsyras av tan-
ken pd minniskorna bakom bruket.
Gjutgodset fir en historia tack vare
fotografierna. Manga bescker bruket
for att leta efter gamla sliktingar och
fa en bild av hur de levde och arbe-
tade. Det finns till och med exempel
pa sliktingar som besdkt museet och
kunnat hitta vilket hus pa pa orten
deras forfider bott i. Bruzaholm har
genom tiderna drabbats av manga
motgingar i form av dgarbyten,
brinder och éversvimningar. Genom
alla nedgangar tycks det dock alltid
ha funnits en kiimpargldd pa bruket.
Dick berittar att de har hittat en
nedprintad devis p4 imnet:

—Nir néden ir som storst, ir
Bruzaholm som nirmast. Och vi
sdger dven idag att det finns en viss
mailmedvetenhet hir i Bruzaholm, det
mirks ju inte minst p3 att Bruzaholms

Bruk ir aktivt som gjuteri dn idag.

UNDER SLUTET AV 1800-talet och
bérjan av 1900-talet arbetade
Bruzaholms Bruk till stor del med
pumptillverkning, under en period var

man skandinaviens stdrsta tillverkare.

Johan Olof Lundberg kdpte bruket
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Gjutjarnshall fran 1832, levererades till Edshults séteri och fanns kvar i huset fram till 1959. 2014 atervénde den
till bruket som géva.

och konstruerade ett stort antal
pumpar. Den pump som anses vara
den mest berdmda, ir den som kallas
for Viduren. Den var revolutioneran-
de for lantbruken d4 den drevs med
hjilp av rinnande vatten. Lundberg
som kom att kallas f6r “Pump-Olle”
fick dven patent for o-ringen i slutet av
1800-talet, en uppfinning som Dick
berittar anvinds i hdg utstrickning
in idag.

—I varenda maskin eller motor
dver hela virlden sitter det nigon slags
o-ring, och den ir alltsi uppfunnen
hir i lilla Bruzaholm!

UNDER 1900-TALET SKEDDE en rad
olika dgarbyten och produktionen var
inriktad pa bland annat radiatorer,
virmeledningspannor och spisar. Un-
der senare delen av 1900-talet skedde
en stor utveckling av legerat och
virmebestindigt gjutgods. Just denna
utveckling var nigot som lig Dick
varmt om hjirtat under tiden han var

vd p& Bruzaholms Bruk.

Hagkvalitativt gjutgods som
ir utvecklat for extremt slitage och
extremt hdga temperaturer, ir dn idag
Bruzaholm Bruks stora fokusomrade.
Idag dgs Bruzaholms Bruk av Malin
Alfredsson, dotter till den tidigare
dgaren. Lars Alfredsson ir vd pd Bru-
zaholms Bruk och iven gift med Ma-
lin. Deras vision fér Bruzaholms Bruk
ir att bevara den gamla bruksmiljén
intakt och utveckla det moderna bru-
ket dirifrin. Museiféreningen glids
Sver att kunna driva sin verksamhet
bredvid ett framitskridande, modernt
foretag som ser vikten av att behilla

sin historia. //

LARS ALFREDSSON, VD
BRUZAHOLMSBRUK AB

Historien &r en del av det vi arbetar

med idag och utan historien hade vi inte
funnits. Ur vara kunders synvinkel &r det
viktigt att visa upp det som har varit och
lett till var vi &r idag. Genom att forsta var
historia kan vi jobba framat. Nér vi har
kundbesdk och det finns méjlighet, visar
vi gérna upp vart museum. Ytterligare

en satsning som ligger i pipeline, &r att
var herrgard som har stétt tom en tid,
skall borja anvandas till méten och i
utbildningar. Historien &r en viktig del av
vart langsiktiga arbete. Det &r en del av
var existens, och vi anvénder den for att
kunna blicka framat. Vi &r i hogsta grad
ett levande foretag, med en rik historia
och planer for en hallbar framtid.
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Satsning pa ungdomars bild

av gjuteribranschen

Under varen 2019 finansierade Svenska Gjuteriforeningen en attraktivitetssatsning som majliggjorde tre
studiedagar for totalt ca 50 gymnasieelever vid RISEs gjuteri i Jonkoping (tidigare Skandinaviska Gjuteriskolan).
Elevgrupperna fick under varsin heldag en férdjupad bild av vad arbete i gjuteribranschen kan innebéra.
Dagarna innehdll maten med specialister inom olika gjutrelaterade omraden tillsammans med en hel del praktis-
ka moment. Bland annat fick eleverna under studiebestken delta vid tvé gjutningar.

TEXT PATRIK SVANANGEN & SOFIA OGGESJO

FOTO SOFIA OGGESJO

tudiedagarna finansierades
av Svenska GjuterifSrening-
en i anslutning till Materi-
alens &r som ir en satsning
fran Jernkontoret och en aktivitet
inom det strategiska innovationspro-
grammet Metalliska material. Ett av
mélen med satsningen Materialens ir
ir att f3 fler minniskor intresserade
av material och locka fler att studera
ingenjérsutbildningar. Svenska Gju-
terifdreningen och RISE i Jénkdping
arbetar i flera projeke dir attraktivite-

ten i branschen ir en central friga.

FORUTOM ATT TA del av information
fran forskare frin RISE om moderna
konstruktionsmetoder och det senaste
inom additiv tillverkning s4 fick de
4ven gora en gjutform i sand och vara
med under gjutningen. Det ir nigra
av de delar som elevgrupperna fick
uppleva under sina bessk pa RISE i
Jénképing.

- Det ir fantastiskt att eleverna nu
fir méjlighet att se hur det fungerar

i verkligheten och fi en forstielse for
gjutprocessen. Det som ni arbetar
med hir pd RISE ir relevant for allt
som vi haller pd med p4 teknikpro-
grammet, siger Andrew Galbraith,

lirare p4 Erik Dahlbergsgymnasiet.

NAR MAN SKICKADE ut inbjudan till
gymnasieskolor om dessa dagar si var
det, enligt Patrik Svaningen utbild-
ningsledare pa RISE i Jénképing, tyd-
ligt att det var en efterlingtad aktivitet
som mottogs med stor entusiasm.
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En studie- och yrkesvigledare som jag
pratade med under marknadsforings-
perioden ville pa stdrt skicka alla 120
ettor pd teknikprogrammet. Hade vi
bara haft praktiska forutsittningar
for att ta emot si ménga s hade

det ju varit fantastiske, siger Patrik
Svaningen.

FOR ATT SAKERSTALLA att syftet att
skapa en positivare bild av branschen
hade uppfyllts genomférde man i
slutet av varje studiedag en enkit.
Svaren visade att det redan innan
studiedagen funnits en viss kinnedom
om gjutning som tillverkningsmetod
men att den kunskapen varit "mycket
liten” eller "begrinsad". Utifrin svaren
kunde man 4ven konstatera att majo-
riteten inte haft kunskap om de olika
steg som gors innan sjilva gjutningen
eller den kompetens som krivs for att
utfora dessa utgifter.

Uppfyllde studiedagarna sitt syfte
om att ge en god och positivare bild
av vad arbete i gjuteribranschen kan
innebidra? Jo, dven det visar sig tydligt

i enkitsvaren. Hir svarar 87 procent

k4

att man via studiebesoket fitt en mer
positiv bild av vad gjuteriarbete kan
innebira och hela 68 procent svarar
att man girna skulle kunna tinka sig
att arbeta med nigon del av gjute-

ribranschen i framtiden.

DET AR SVART att undvika att dra nigot
annat dn en positiv slutsats av det hir
projektet. Dels utifrin den positiva
feedback som kom fram i enkiiten,
dels utifrin interagerandet med de be-
sdkande eleverna och lirarna dir alla
var positivt instillda och uppvisade
stort intresse. Aven den personal som
deltog frin RISE kunde vid en intern
utvirdering konstatera att det varit
givande dagar och att de innehllit
ménga bra méten med ungdomarna.
Erfarenheter frin pilotprojektet
finns sammanstillda i rapporten Pilot
— Information till gymnasieelever som
finns tillfilligt pA medlemssidorna pé

Gjuteriforeningens hemsida. //
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Den 12-15 november dgde Elmia Subcontractor
rum i Jonkdping. Tidningen Gjuteriet var dar och
passade pa att tala med nagra utstéllare, om hur
de upplevde méssan och vad de tror krévs for
att massor dven i framtiden skall vara givande
mdtesplatser for branschen.

Hej Jacob Lejdstrom,
Sales Manager, Liljenberg!

Varfor dr du hir pi missan?

—Jag dr hir f6r ate triffa trevliga
kunder, bide befintliga och nya. Jag
passar pa att byta tankar med andra
utstillare och kunder. Liljenberg star
hir varje &r och f6r mig ir det andra

gingen hir.

Vad tycker du ér bist med missan?
—For mig ir det bista alla de ovinta-
de métena man kan skapa om man ir
lite pa hugget. Vi ser till att hilla oss
aktiva och inte bara vara i vir monter.
Vi r6r oss mycket runt omkring, s att

vi far de dir spinnande triffarna.

Hur tror du att missor behover
utformas for att mota framtida krav?
—Jag uppskattar till exempel att std
bredvid en firma som har en annan
typ av verksamhet, men ér riktigt
hungriga som foretag. Jag ser girna
andra foretag som kollegor, f6r om det
gir bra for ett foretag i branschen, d3
gar det bra for alla som ir kollegor.
Den hir branschen handlar inte om

att bara ta, utan lika mycket om att ge.

Hej pa dig Leif Ytterell, vd,
Smalandsgjuteriet!

Varfor dr du hir pa missan?

—Jag dr hir f6r marknadsforingen, for
att triffa befintliga kunder, leveran-
torer och kollegor. Att sti pd miiss-
san innebir att vi kan spara minga
resdagar, eftersom vi kan triffa s3
ménga minniskor samtidigt. Det blir
en sammanstrilning av vildigt minga
intressen pd en ging, Vi kommer att
fortsitta att st pa missor, eftersom
vi tycker att det finns ett stort virde i
det. Det ir inte nodvindigtvis si att
affirer miste g i13s hir pi missan.
Det ir att knyta kontakter som ir

viktigt.

Vad tycker du dr bist med missan?
—Jag tycker att det ir extra hirligt
med en missa som ligger niira och
bra till oss pi Smilandsgjuteriet.
Gillande logistiken tycker jag att det
fungerar fint. Jonkdping ir en vildigt
missvinlig stad gillande parkering,

boende och restauranger.

Hur tror du att missor behover
utformas for att mota framtida krav?

—Det 6vetliter jag till proffsen att
tinka ut, Elmia Subcontractor tycker
jag ir en vilgjord och proffsig missa.
De som arrangerar missan hir har
bra koll p4 att hinga med, si jag litar
pa deras kunskap.

Halla p3 er, Juha-Pekka Parkas,
Product Development Manager och
Jaakko Mikkola, Sales Managaer,

Suomi Valimo.

Varfor dr ni hir pd missan?

—Vi ir hir for att etablera oss pd den
svenska marknaden. Vi letar efter nya
kunder, eftersom vi vill expandera till
den 6vriga nordiska marknaden. Det
ir andra gingen vi dr hir, forra gingen
var for tva ir sedan. Vi ir hir for att
forbereda oss f6r framtiden och skapa
stabila kundkontakter.

Vad tycker ni dr bist med missan?
Det ir att fr oss mota helt nya kun-
der. Elmia Subcontractor ir ett bra
stille att mota bide svenska, danska
och norska foretag. Fér minga ir vi
ett helt okint foretag och hir kan vi
visa upp oss. Dessutom fir vi méjlig-
heten att lira oss om de nya foretag

som finns, som vi inte heller kinde till.

Hur tror ni att missor behdver
utformas for att mota framtida krav?
Vi tycker att det ir jittebra att missan
ir utformad med olika kvarter av
foretag som kan ha nytta av varandra.
Det skulle kanske kunna géras dnnu
tydligare uppdelningar, s att det ir
Lite att hitta just det man séker efter.
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Hejsan Cajsa Lundberg, vd och

dgare, Lundbergs Pressgjuteri!

Vatrfor dr du hir pa missan?

—Vi ir hir for att det ir en fantastisk
motesplats. Det finns otaliga sitt

att motas pa idag, men det ér viktigt
att dven motas 6ga mot 6ga. Det

dr minniskor som gor affirer med
varandra. Det finns inte s minga
forum dir man under fyra dagar kan
méta i princip alla sina kunder. D3

dr det viktigt att vi visar upp oss och

representerar vart varuméirke.

Vad tycker du dr bidst med missan?
—Det ir smidigt for oss att det ligger
s4 nira var verksamhet. Det ir fortfa-
rande en stor missa och det finns ing-

en motsvarande, Det ir ett sjilvklart

val for oss att std pa just denna missa.

Hur tror du att missor behover
utformas for att mota framtida krav?
—Jag tycker att det ir viktigt att
stindigt utvirdera missor. Till exem-
pel tycker jag att denna missan kan
kortas ner till tre dagar fran fyra, samt
att man ser 6ver flddena si att tiden
hir blir jimnare och mer effektiv. Jag
tror att det ir viktigt att alltid vara
lyhord for utstillarna i utformningen
av missor. Vidare dr det viktigt att de
svenska f3retagen fir en bra represen-
tation, si att utstillare fortsitter att

vilja missan,

E )

Tjenare Fredrik Hinninen, Seg-
mentchef Pressgjuteri och automa-
tion, Karlebo

Varfor dr du hiir pi missan?

—Det ir den bista kontorsplatsen
just nu! Jag bor hir i Jonképing och
har redan sparat flera timmars bilkér-
ning pa att méta kunder och kollegor
hir. PA missan har vi méjlighet att
triffa minga befintliga kunder. Det
blir mest spontana méten och inte sd
miénga inbokade, eftersom de flesta
inda befinner sig hir. Det 4r manga
av vira kunder som stiller ut och vi

besoker dven andras montrar.

Vad tycker du dr bist med missan?
—Jag tycker att missan ir vildigt bra
organiserad, allt flyter pa vildigt bra.
Logistiken ir bra i allt frin riggning
lunch och fika. For oss ligger fokus
pa att méta folk, kontake 4r alle for
oss, eftersom vi har s3 pass liten egen
produktion.

Hur tror du att missor behéver ut-
formas for att mota framtida krav?
Jag tror att missor kommer att leva
vidare di jag upplever att minga ir
positivt instillda och vill kunna triffa
varandra. Tidigare tror jag att det har
varit mer fokus p3 att alla foretag ska
presentera sig genom sina montrar,
nu vill minniskor métas och rér sig

mycket runt mellan montrarna.

Gabriella Banehag, missansvarig

Elmia Subcontractor, sammanfattar

arets massa:

Nir kurvorna visar nedit tar
industrin sikte pd framtiden. Det ir
det tydliga intryck som sammanfat-
tar rets Elmia Subcontractor. I fyra
dagar har missan stitt vird for méten
och affirer, innovationer i virldsklass,
fullsatta fdredrag och debatter med
framtidsfokus.

Uppkopplade produkter och digital
transformation. Elektrifiering och
framtidens kompetensforsdtjning.
Smarta och hillbara material. Indu-
strins hetaste imnen har som vanligt
engagerat den samlade industrin — p
scenerna, bland utstillarna och pa
innovationsarenorna.

—Vart mal dr att erbjuda bista
mdjliga frutsittningar for fruke-
bara méten, affirer och utveckling
for en industri som stir stark dven i
framtiden. Det ir imponerande att
se att mitt i allt fokus p4 megatrender,
elektrifiering och framtidens teknik
och material s 4r det bland varje
individuellt fdretag som utveckling-
en sker. Sverige har otroligt minga
kunniga och drivna entreprendrer och
jag var verkligen glad att s3 minga tog
chansen att triffa de dukeiga foretag

som stillde ut pi missan i ar.
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Elmia Subcontractor

i

Nar framtidens metaller har

kanslor

Pa Elmia Subcontractor presenterar Raul Carlsson, forskare pa RISE, material som informationsbéarare inom
en inte alltfor avlagsen framtid. Han har under de senaste aren arbetat med ett projekt som gar under namnet
Smarta Metallyftet och &r ett Vinnova-finansierat projekt dar ett industri- och institutskonsortium gemensamt
har utforskat méjligheterna att digitalisera metalliska material och komponenter.

TEXT LOTTA LARSBY
FOTO DAVID ELG

aul beskriver att driv-

kraften i hans arbete ir

att f3rverkliga det som

Srst kinns som utopier.
Mycket gir ut pi att ge ett material
virde i forlingningen. Under dagens
presentation talar han frimst om gjut-
gods i form av segjirn och aluminium.
Forskningen som Raul har utfort pi
RISE bestar av tva olika tvirdelar, en
som har med gjutgods att géra och en

som har med sensorik att gora.

IDEN MED PROJEKTET ir alltsi fri-
gestillningen om det gir att gora
gjutgods digitalt. Gjutgods ir ett
vildigt kostnadseffektivt material som
ger robusta strukturer och som utsitts
for stora pifrestningar. Att skapa
forutsittningar for att komponenter-
na sjilv kan tala om nir det behdver
underhill kan spara bide pengar

och miljé. Testerna som har utforts
har bland annat gitt ut pi att bidda
in sensorer under gjutprocessen.

Prototyperna har reagerat som vintat,

berittar Raul, vilket innebir att man
ser stora mdjligheter med att kunna
mita exempelvis krafter, vibrationer
och temperaturer i gjutgodset. Som
Raul sjilv formulerar det.

—Kommer lagerhus kinna virme?
Kommer vi kunna bygga in nerver i
metall och kommer metallaxlar da
kunna prata med kugghjul och lager?

Han jimfor framtidens metaller
med minniskokroppen.

—Om vi slr oss pa tummen talar

vira nerver om for oss att det gor
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ont, tack vare nerverna kan vi kinna
av smirta. Om vi kan ge metaller
samma egenskaper, till exempel gjuta
in en trid i ett gods som paverkas av
kraften att man drar i godset. D kan
vi med hjilp av sensorikfunktion, se
pa frekvensfdrskjutningar hur godsen

paverkas.

DETTA HAR ALLTSA testats i laborato-
rium och med hjilp av de féretag som
ir involverade i projektet. Nu kan vi,
som Raul beskriver det, sitta iging att
drémma om vad denna utveckling kan
innebira och vad vi kan ha den till.

—Typiska anvindningsomriden ir
funktioner som man egentligen bara
vill glomma bort, som man vill ska
ringa hem och beritta om den mar
daligt, s att man inte behover se till
den varje dag.

Exempel pi tillimpningar kan
vara komponenter i vindkraftverk
som stir ute i havet och kriver stora
kostnader att n4, gjutna komponenter
i tagrils eller i gruvindustrin dir det
resulterar i stora ekonomiska forluster

om produktionen stir still.

YTTERLIGARE EN FORDEL med
sensorférsedda gjutgods ir att de
far en identitet. Det gor att de pa ett
helt annat vis blir spirbara och vi
kan skilja olika gods it, ungefir som
med fingeravtryck. Att kunna spira
gjutgodsets livscykel ger mervirde och
gynnar en cirkulir affirsmodell. Vi
behéver till exempel bara bygga kon-
struktioner s3 starka som de behdver
vara, om de kan tala om f6r oss hur
belastningen faktiskt paverkar, och pé
s vis spara bide pengar och material.
Nu ser Raul fram emot att se vad
industrin har for idéer om vilka nyttor
smart metall kan f3, och poingterar
att det ir nir tekniken industrialise-
ras, som den verkligen kommer att

explodera. //

TEXT OCH FOTO TOMMY EKHOLM

Elmia Subcontractor ir norra Eu-
ropas frimsta missa for
underleverantdrer, P drets missa
deltog det strategiska innovations-
programmet Metalliska material
med en monter pd innovations- och
designdelen av missan,
INNODEX. Innovativa produkter
som har tagits fram inom projekt i
programmet visades i den mycket
vilbesékta missmontern,

I Metalliska materials monter s
visades bland annat upp tvé av desig-
nern Naim Josefis omtalade stalklin-
ningar, en 3D sandprintad-printad
elgitarr och ett par 3D-printade skor
som ir designade direkt for virldsar-
tisten Lady Gaga.

Under aret har projektet Ma-
terialens Ar genomfdrt en innova-
tionstivling, ddr mélet var att med
kreativ anvindning av material ta
fram en cykelpackning. Det vill siga
en anordning for att transportera
saker pd och med cykel. I Metalliska
materials monter visades prototyper
av de tre finalisterna upp. T4vlingens
slutgiltiga vinnare presenterades pa
Innodex scen under missans tredje
dag. Vinnare blev Simon Dybeck,
med sitt bidrag The BackBag,
Prototyperna har byggts och testat
inom testbidden LIGH Test, samt
bistitts med en finansierad forsta
uppfinningsanmilan.

Metalliska material fick dven
chansen att lyfta fram tre spinnande
imnen och talare pd Innodex scen.
Under en vilbesokt eftermiddag lyfte
de tre talarna fram olika delar av den
svenska metallindustrin, med fokus
pa innovation och hillbarhet. Detta
skedde under rubriken "Det som

hinder i metallindustrin paverkar
svenska underleverantdrer”, Simon
Buckingham fran Volvo Cars talade
om hur nya trender paverkar mate-
rialval inom fordonsbranschen. Han
foljdes av Staffan Zetterstrom frin
Comptech som talade om afFirs-
méjligheter f6r innovativa gjuterier.,
Gert Nilson frin Jernkontoret,
avslutade talarlistan med att tala om
Hybrit-projektet och dess mal med
fossilfri staltillverkning,

Svenskt Aluminium, Gjuteri-
foreningen och Jernkontoret, som
ir organisationerna som stir bakom
Metalliska material, var mycket
ndéjda med innovationsprogrammets
deltagande pa Elmia Subcontractor.

- Innovationer ir helt nédvindiga
for en hallbar och konkurrenskraftig
metallindustri, Inom Metalliska
material finansieras en rad intressan-
ta och virdefulla projekt med fokus
pa industrins behov, siger Svenska
Gjuteriforeningens generalsekretera-
re, Peter Naystrom.

FAKTA

Det strategiska innovationsprogrammet
Metalliska material syftar till att for-
verkliga den strategiska forsknings- och
innovationsagendan Nationell samling
kring metalliska material. Programmet
ar en del av Vinnovas, Energimyndighe-
tens och Formas satsning pa strategiska
innovationsprogram och samlar Sveri-
ges metallindustrier: stal, aluminium,
hardmetall, gjutstal, gjutjarn och gjutna
icke-jarnmetaller.
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Elmia Subcontractor

Hallbara kan:
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Tijana eller kinna

- materialvalets mojligheter

Christian Bergman ar industriell utvecklare pa IDC West Sweden. P& Elmia Subcontractor beréattar han bland
annat om hur materialval kan 6ka bade emotionella och ekonomiska vérden. IDC West Sweden driver dven
Material Connections i Skdvde, vilket dr en databas och ett materialbibliotek med séate i New York och finns pa
ett antal orter runt om i vérlden. Databasen innehaller mer an tiotusen spannande och innovativa material, varav
flera tusen finns utstéllda, bland annat i Skévde. Under dagens presentation beréttar Christian om ett urval av

dessa material.

TEXT LOTTA LARSBY
FOTO DAVID ELG

aterialval dr ndgot
som angir de allra
flesta som arbetar
inom industrin och i
valet av material, spelar ofta ekono-
mi en stor roll. Christian stiller sig
frigan vad det egentligen innebir pd
ett Svergripande plan. Ordet ekonomi
betyder “att hushilla med begrinsade
resurser” vilket ir mycket relevant nir
det kommer till frigan om materialval,
eftersom vi lever pd en planet under
stindig tillvixt, med begrinsade

resurser. Om alla i virlden lever pa
det vis vi exempelvis gor i Sverige
skulle jordens resurser beriknat

pa ett dr, vara forbrukade redan i
bérjan av april, enligt rapporten Earth
Opvershoot Day. Christian resonerar
om detta egentligen beror pd att vi
lever &ver vira tillgingar, eller om
det faktiskt ir s3 ate vi skulle kunna
ta tillvara pa det vi redan har. Han
presenterar ett tydligt exempel med
att visa upp en bild pa en torsk. Av
en torsk blir idag hela 57% av fisken

spill, vilket motsvarar 50 miljoner
ton globalt torskspill Arligen. Detta
uppmirksammades av ett féretag som
heter Marinatex, som insdg att spillet,
var fullt av anvindbart protein. Mari-
natex anvinder sig av torskspillet for
att odla fram bioplaster tillsammans
med alger, som de skapar plastkassar
av. Spillet fran en fisk ricker till att
odla fram 477 kassar och pésarna ir
helt nedbrytbara.

Christian menar att det finns

en otrolig potential i att hitta nya
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material i helt ovintade miljoer. Ett
steg i att underlitta denna process
och att ta hand om spill ir att arbeta
enligt cirkulira affirsmodeller. Redan
iidéstadiet av en produkt planeras
egentligen spillet in. Men det spill som
en producent inte sjilv kan dteranvin-
da kan mycket vil komma till nytta
for en annan verksamhet. IDC West
Sweden och Material Connections
arbetar med flertalet féretag som ir
duktiga pa att bide ta vara pa sitt eget
och andras rester. Det kan handla om
att gora ljudabsorbenter av textilspill,
gdra sportklider av rikskal, anvinda
vissnade blomblad frin tulpaner for
att skapa pigment eller cyklar gjorda
av anvinda nespressokapslar.

Utéver databasen som Material
Connections har skapat, finns det en
databas vid namn Excess Materials
Exchange. Det ir en typ av digital
marknadsplats, dir féretag kan utbyta
materialspill med varandra. Eller som
Christian formulerar det:

—Det ir en dejtingsida for mate-
rial. Med hjilp av artificiell intelligens
(AI) matchas fretag som har dver-
skott av ett material, thop med foretag
som kan géra ndgot av det materialet.

Christian tror att framtiden kom-
mer att priglas av industriell symbios,
alltsd att flera foretag gir samman
och nyttjar varandras restprodukter
och resurser. Det finns minga goda
exempel pé detta, varav Kalundborg
i Danmark ir ett och Lidképing
Industrial Symbiosis Network ett
annat. Det kan g till s3, att det ena
foretagets dverskott av virme gir in
och virmer ett annat foretags lokaler
eller att ett foretags spill gr rake in i
nigon annans produktion och blir en
helt annan typ av produkter. Det blir
ett industriellt ekosystem som gynnar
foretagen ekonomiskt och resulterar i
mindre miljépaverkan.

Ett annat sitt att spara pd jordens
resurser ir att anviinda sig av biomi-
mik. Det innebir att man lir sig av
naturen for att bygga bittre konstruk-
tioner. Naturen har utvecklat hillbara
ekosystem i minga miljarder r och
allt ingir i ett kretslopp. Dir finns
virdefull kunskap om konstruktion

som gynnar cirkulir ekonomi att
himta. Ett exempel pa biomimik ir
Eiffeltornet, som ir konstruerat efter
ett minskligt larben vilket gor tornet
starkt men litt. Andra exempel ir
passiva kylsystem i hus som bygger pa
termitstackar eller det kanske mest
kinda, kardborrebandet.

Christian berittar att en viktig
faktor utéver ekonomi, nir det giller
material, faktiskt handlar om emotio-
nella virderingar. Nir konsumenter
virderar hallbarhet, spelar det stor roll
hur de upplever materialets ursprung,
eftersom det styr deras konsumtion.
Han tror att framtidens képbeteen-
den kommer att se annorlunda ut och
att det finns mycket mark att vinna p3
att tinka nytt, hallbart och att medve-
tet vilja material efter kinslomissiga

virderingar. //

CALDERYS NORDIC

DIN LEVERANTOR AV KOMPLETTA
ELDFASTA LOSNINGAR

Ocalderws

a member of imerys

www.calderys.se
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Nordenpremiiir fér MTS 1500 SMARTT

en forbittring i bade kvalitet och

&

arbetsmil jo

Ondrej Fazekas, European Product Manager for MTS SMARTT, Foseco, &r pa plats for att trimma in maskinen.

| slutet av oktober installerades den forsta MTS 1500 SMARTT maskinen i Norden pa Unnaryd Modell i Smaland.
Det &r resultatet av ett lyckosamt samarbete mellan Unnaryd Modell, Foseco och ett examensjobb av Badreddin
Radwan fran Jonkdpings University. MTS SMARTT &r en avgasningsmaskin for smélta som slar samman tre
manuella steg till en sekvens. Huvudsyftet med investeringen &r att forbattra kvaliteten pa sméltan, reducera
behandlingstiden och fa samma resultat pa behandlingarna varje gang. Under arbetets gang upptacktes dock
en mycket positiv sidoeffekt, ndmligen en markant férbéttring i arbetsmiljon kring smélthanteringen.

TEXT LOTTA LARSBY
FOTO DAVID ELG

4 Unnaryd Modell ir personer pd Unnaryd Modell och ny- egentligen mycket tidigare och blev
det intensiv aktivitet i ligen har man 4ven investerat i ett nytt verklighet av ett antal lyckosamma
slutet av oktober med att jarngjuteri i Jossefors utanfor Arvika. faktorer. Det som initialt méjliggjorde
installera den nya MTS Det har inneburit att utrustningen for for Andreas Ahsberg att inhimta en
SMART T-maskinen. Andreas Ahs- jirngjuteriet som fdrut stod i Unna- stor del av den kunskap som kriv-
berg har jobbat pi Unnaryd Modell i ryd nu finns i Jossefors. I Unnaryd des for projektet, var att han deltog
elva ir och ir ansvarig for konstruk- innebir den frigjorda platsen efter i utbildningen Gjutmagistern vid
tionsavdelningen. P4 siten finns dven jirnugnarna, att en ny prototypline Jonképing University.
bearbetning, gjuteri och kvalitet. P4 for mer komplicerat och smiskaliga —Nir jag gick Gjutmagistern
andra sidan av den lilla byn ligger gjutgods kan infSras, utan att stora fick jag den teoretiska kunskapen att
Unnaryd Modells andra site, vilken den 8vriga produktionen. genomfdra ett projekt som detta, med
inhyser modellverkstad och mark- Forarbetet som lett till installa- all analys det innebir.
nadsavdelning. Totalt arbetar 45 tionen av MTS SMARTT, bérjade Han fortsitter med att beritta att
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Gjutmagistern dven gav honom moj-
ligheten att knyta de kontakter som
sedan skulle leda till att Arne K. Dah-
le, professor pé Jonkoping University,
kontaktade féretaget och frigade

om det fanns nigot uppslag for en
examensjobbare att genomféra p -
retaget. Andreas Ahsberg hade redan
ett spinnande analysprojekt gillande
smiltprocessen i tankarna, men hade
sjilv inte tidsmissiga resurser att
genomfora detta. Projektet passade
bra som examensjobb och under viren
har Badreddin Radwan genomf6rt
sitt arbete p4 Unnaryd Modell. Under
samma period fick de méjligheten

att prova en MTS SMARTT frin
Foseco pa plats i gjuteriet. Examens-
arbetet gick ut pé att mita processen i
huruvida kvaliteten pd smiltan kunde
forbittras, bland annat med hjilp av
MTS SMARTT, i jimforelse med
att avgasa smiltan manuellt. Tidigare
skedde detta genom att manuellt
tillsitta tabletter for avgasning och

modifiering.

Andreas /°-\hsberg

—Jag anser att det ir viktigt att ta
vara p3 att en akademisk institution
erbjuder en avancerad utbildning i
gjuteriteknik. Unnaryds Modells slo-
gan ir “Knowledge making difference”.

Betydelsen av den taglinen, forkla-
rar Andreas Ahsberg, innebir att de
miste virdera kunskap for att kunna
Sverleva, utvecklas och leverera bra
produkeer.

D4 Badreddin Radwan avslutat
sitt projekt pd Unnaryd Modell,
kunde Andreas Ahsberg anvinda
ridatan frin analysen, tillsammans
med erfarenheten av att ha provat
MTS SMART T-maskinen, for att
utvirdera om det var en god idé att

investera i en permanent maskin. Med

i avvigningen av beslutet vigde ocksa
tungt hur Christer Petersson, ansvarig
for smiltverket pA Unnaryd Modell,
hade upplevt erfarenheten med den

nya maskinen.

PROJEKTET FOLL VAL ut och Andreas
Ahsberg kunde Litt 6vertyga ledning-
en pa Unnaryd Modell, att en MTS
1500 SMARTT var en god investe-
ring.

Maskinen avgasar smiltan,
kornférfinar och modifierar smiltan.
Behandlingen loggas digitalt och
lagras i molnet. Det gdr att man kan
méta den stindigt Skande efterfrigan
fran kunder p4 kemisk analys och hur
smiltan har behandlats, Processen
kan f6ljas var som helst i virlden via
internet:

—Det ir ett arbetssitt helt i linje
med Industri 4.0 och digitaliseringen
av branschen.

Den behandlingstid som tidigare
tog 20-25 minuter dr nu reducerad till
tre minuter exklusive Christer Peters-
sons hantering av sjilva maskinen.

Maskinen tar hinsyn till yttre
faktorer som luftfuktighet, lufttem-
peratur och temperaturen i smiltan,
Det gér att maskinen, tack vare
standardprogrammen vet hur den ska
gora for att resultatet skall bli likadant
vid varje tillfille. Det ger jimnare
och hégre kvalitet p4 smiltan. Att
kunna eliminera dessa parametrar av
osikerhet dr mycket fordelaktigt och
eftersom mjukvaran inte ir styrd av
hirdvaran, kommer maskinen kunna
uppdateras i takt med att Foseco

slipper nya ldsningar.

FOR CHRISTER PETERSSON innebir det
nya arbetssittet med maskinen att
han slipper att manuellt trycka ner
tabletter for avgasning och modifie-
ring i botten av ugnen med dykskopa.
Tabletterna orsakade stora mingder
rokutveckling och gaser. Med den
nya maskinen blir det minimalt med
rokutveckling och det krivs mindre
mingd kemiska tillsittningar. Det
som anvinds ir dessutom klassade
som ej miljofarliga. Christer Petersson
berittar att han tidigare fick tillsitta

tre tabletter i upp till tio smiltor om
dagen. Det innebar att han varje ging
var tvungen att luta sig 6ver smiltan
ungefir fem minuter.

—Jag idr dvertygad om att det
kommer att underlitta mitt arbete
och hilsomissigt tjina mig enormt.
Jag slipper bli uttorkad av virmen
och dven att utsittas for gaserna. Det
kinns roligt att Unnaryd Modell
investerar s mycket i min arbetsmil-
j6. Jag upplever att Unnaryd Modell
dverlag alltid varit ett investerande

och innovativt foretag.

MED PA PLATS under de tvi intensiva
installationsdagarna i Unnaryd ir
Fosecos Christer Nilsson, siljare
Metallgjuterier och Ondrej Fazekas,
produkechef for MTS SMARTT for
den europeiska marknaden. Christer
Nilsson ser hoppfullt fram emot att
ménga kommer att f5lja Unnaryds
exempel och sjilva utveckla sina pro-
cesser gillande avgasutrustning.
—Det ir alltid svirt att vara den
som ir forst, men littare att hinga pa
nir det finns lyckade exempel. Unna-
ryd Modell blir forst i Norden, men i
och med att de visste vad de tidigare
utgivorna kunde prestera och fick
mojligheten att testa maskinen, visste
de vad de kunde forvinta sig.
Christer Nilsson berittar att han
har tycke att det har varit vildigt roligt
att arbeta tillsammans med Andreas
Ahsberg, eftersom han har varit si
noggrann genom hela processen.
—Nu har vi tydliga rikdlinjer att
gi efter och kan visa upp ett fakeiske
exempel dir det fungerat mycket bra.
Foseco har redan manga maski-
ner for avgasning ute pi marknaden,
men Christer Nilsson berittar att
de girna vill f3 ut fler maskiner av
SMART T-typen, for att hjilpa sina
kunder med jimnare smiltkvalitet och

bittre arbetsmiljé.//

37 - Gjuteriet Nr. 6 2019



KORT OCH GOTT

GJUTERIDAGARNA 2020 | JONKOPING

Kommande upplaga av det populéra arrangemanget Gjute-
ridagarna kommer att &ga rum den 25-26 mars 2020. Platsen
blir EImia Kongress- och Konserthus i Jonkoping.
Gjuteridagarna, som arrangeras av Svenska Gjuteriforen-
ingen och Sveriges Gjuteritekniska Forening, ger gyllene
tillfdllen att lyssna pa aktuella féredrag och att byta erfaren-
heter med branschkollegor. Det &r en god idé att redan nu
reservera dessa datum i kalendern, for att inte g& miste om
mdjligheten att delta pa detta spannande arrangemang.

STAVANGER STEEL INDUSTRIES KOPER SVENSKT
GJUTERL.

Stavanger Steel Industries kdpte under november manad
Keycast Kohlswa. Tidigare har Stavager Steel Industries
aven forvarvat Norrhults Stélgjuteri. Bjorn Rygg, styrel-
seordforande pa Stavange Steel Industries meddelar pa
bolagets hemsida:

It is with great pleasure we welcome Keycast Kohlswa and our
new colleges to Stavanger Steel Industries! We have a clear
vision and target of building and develop the leading total supplier
for steel castings and staninless forgings. To continue this journey
with Keycast Kohlswa feels great and we are very enthusiastic!
Keycast Kohlswa are a top supplier within its business area, to
further contribute to the development and through the collected
competence within the group of companies we now are, develop
it further to a market leader in Europe is something we are looking
forward to!

Bild: Fredrik Sidahl, vd for
branschorganisationen FKG,
Fordonskomponentgruppen.

LEVERANTORSINDUSTRIN SPAR NORMAL EFTERFRAGAN

Trots ett resultatméssigt starkt forsta halvar for fordonsindustrins leverantorsled
avtar framtidstron enligt branschorganisationen FKG, Fordonskomponentgruppen.

— Var bedomning é&r att det sker en "normalisering” inom efterfragan pa saval
varor som tjénster inom hela transportmedelsindustrin, forklarar Fredrik Sidahl,
vd for FKG.

| anslutning till Elmia Subcontractor presenterade FKG sin halvérsvisa branschba-
rometer Vagvisaren for hosten 2019. Hostens utfall ar intressant och i vissa delar
smatt motségelsefulla.

Jamfort med motsvarande period i fjol &r de ekonomiska indikatorerna, halvarsre-
sultaten, fortsatt goda. Enligt Vagvisaren har 57 procent av de svarande féretagen
bibehallit eller férbattrat vinstmarginalen, medan 65 procent uppger att de har
bibehallit eller 6kat omséattningen.

Dock avtar framtidstron markant enligt Vagvisaren. 58 procent bedomer att om-
sattningen kommer att minska i Sverige, vilket stér i bjart kontrast till sa sent som i
varas da 59 procent spadde en omséttningsokning.

Enligt Fredrik Sidahl kdnner fordonsindustrin sedan i varas av en accelererande
konjunkturavmattning, samtidigt som den brottas med utmaningar som industriell
omstéllning, handelshinder, valuta och kompetensbrist.

— Redan har materialleverantérer och tillverkande leverant6rer pabérjat program
for att anpassa sina verksamheter till krympande orderstockar. Lastbilstillverkaren
Scanias prognos i slutet av oktober om ett tufft 2020 inom tunga fordon bekraftar
det som Véagvisaren nu indikerar, forklarar Fredrik Sidahl och poéngterar att det &r
svart att se nagon generell nedgang inom leverantdrsindustrin, men att forutség-
barheten avtar.

Inom flera sektorer ar det fortsatt mer &n full fart, medan inom andra snurrar
hjulen langsammare, bromsar in.

— Ség att vi dr pa vdg mot ett normalldge och sedan vet vi, historiskt, att fordonsin-
dustrin gari "sjuérscykler”, avslutar Sidahl.

Text: FKG, Fordonskomponentgruppen
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Foto Shape Corp

SHAPE CORP. VINNER SWEDISH STEEL PRIZE 2019

Vinnaren i det tjugonde Swedish Steel Prize &r Shape Corp. fran USA. SSAB tilldelar priset for banbrytande anvandning av martensitiskt stal i en
3D-formad rorkonstruktion for takracken till bilindustrin.

"Shape Corp. visar med stor skicklighet vagen framat och har pa ett effektivt satt lyckats utnyttja ett modernt material pa hdgsta majliga hallfasthetsni-
van. Detta visar pa stora mgjligheter att utmana andra lattviktsmaterial med en stallésning som méjliggor cirkuldra materialfloden”, sédger Eva Petursson,
ordférande for Swedish Steel Prize och chef for SSABs Research & Innovation.

Shape Corps kostnadseffektiva och robusta tillverkningsprocess for 3D-formade rér har gjort det mdjligt att utnyttja det kallformade martensitiska stalet
Docol® 1700M fran SSAB, till en unik l4ttviktsldsning fér A-stolpar och takrécken, med minimal profilstorlek. Komponenterna kommer inom kort att
implementeras i ett antal Ford-fordon, inklusive Ford Explorer 2020 och Ford Escape 2020.

Tack vare 3D-formning, i stéllet for hydroformning, har man lyckats ta fram mindre profiler &n traditionella [6sningar, vilket m&jliggor béttre sikt for fora-
ren, mer interiort utrymme samt battre placering av krockkuddar.

De 3D-formade A-stolparna har ocksa ett férbattrat férhallande mellan styrka och viktforhallandet pa 6ver 50 procent, vilket har lett till en total massre-
duktion pa 2,8 till 4,5 kg per fordon.

Shape Corps mycket innovativa teknik och anvéndning av stal har visat sig vara avgérande inom den globala fordonsindustrin och utgor ett stort steg
framat inom béade bilsékerhet och fordonsdesign.

Swedish Steel Prize, som firar 20-arsjubileum i ar, vill lyfta god ingenjérskonst, samarbete och stalinnovationer som leder till en battre och mer hallbar
varld. Vinnaren far ett diplom, en statyett av skulptéren Jérg Jeschke och medieexponering. | samband med Swedish Steel Prize 2019 kommer SSAB att
gora en donation pa 100 000 SEK till UNICEF fér att stétta deras arbete fér att kunna erbjuda barn och ungdomar 6ver hela vérlden utbildning och ldrande
av hog kvalitet.

De dvriga finalisterna var Austin Engineering fran Australien, Kampag fran Brasilien och Roofit.solar fran Estland.
SSAB ér ett stalforetag baserati Norden och USA. SSAB erbjuder mervardesprodukter och tjanster som har utvecklats i ndra samarbete med foretagets
kunder for att skapa en starkare, lattare och mer hallbar varld.
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Har ger vi er lite tips i den oédndliga strém av information
som Internet bestar av. Vi bjuder bade pa tips gallande
gjuteribranschen, men &ven lite annat smatt och gott som
gar att hitta online. Oss hittar ni forutom pa gjuteriet.se dven
pa Facebook, dér finner ni oss genom att sdka pa Tidningen
Gjuteriet.

GJUTERIET.SE

Ni har val inte missat att Gjuteriet dven finns som webbtid-
ning! P& gjuteriet.se publiceras nyheter och videoreportage
I6pande. Det gar dven att |dsa gamla nummer av tidningen
och stka bland vara artiklar.

Vill ni synas med ert foretag gar det bra att annonsera pa
gjuteriet.se. Dar nar ni snabbt ut med ert material och kan
med fordel dela med er av rérligt annonsmaterial.

Har du nagot du vill dela med dig av till gjuteriet gar det bra
att maila till redaktor@gjuteriet.se
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EN MINUT PA INTERNET

Aldrig forr har vi kunnat mata ménniskors aktivitet pa det
vis vi kan idag, da sa mycket tid spenderas online. Denna
infografik visar hur en enda minut, ser ut pa internet.

Infografik av @LoriLewis och @OfficiallyChadd.

TIKTOK

Barn 6ver hela Sverige snackar Tik Tok! Men vad innebar egentligen tjansten med
600 miljoner globala anvandare? Tjansten anvands som mobilapp och &r utformad
for att skapa korta videoklipp, meddelanden och liveséndningar. Klippen blir till
sma musikvideos med hjélp av funktioner som till exempel lappsynk, inbyggd
musik och filter. Appen grundades i Kina ar 2014 och gick tidigare under namnet
Musical.ly.

Enligt tjanstens anvandarvillkor maste den som skapar en profil vara 13 &r, men
trots detta dr appen som mest populdr hos barn mellan 9-12 &r. Varje dygn laddas
cirka 13 miljoner videos upp pé appen, vilket gér évervakning av klippen mycket
SVar.

Utdver att skapa egna videos och livesdnda kan de med profil gilla och kommen-
tera andras videos, folja och skicka meddelande till andra anvéndare, ldgga upp
egen musik eller sjunga duetter.

Appen ar ett bra satt for barn att utforska sin kreativitet men det finns nagra tips
for vuxna i att 6ka sdkerheten kring anvandandet for sina barn. Det gar bland
annat att stalla in s& att bara godkéanda féljare kan se barnens aktiviteter, stélla

in sa att barnen endast kan fa meddelanden fran godkanda anvandare, anmila
oldmpliga videos, stdnga av platsinformation i barnets telefon och dven att radera
kontot direkt fran appen.

WEBBUTBILDNING KRING MINSKAT MATSVINN

Pa Livsmedelverket.se finns stéd och information om hur man kan arbeta for att
minska matsvinn. Enligt FN:s Agenda 2030, globala mal fér hallbar utveckling, &r
ett av malen att halvera matsvinnet. Mycket av matsvinnet sker i storkék, men
dven som privatperson finns det manga tips att anvénda sig av for att fa en mer
hallbar konsumtion. En tredjedel av all mat som produceras i vérlden slangs, ofta
heltionddan, da det fortfarande skulle vara helt duglig om den bara hanterats
annorlunda. Matsvinnen fran de svenska hushaéllen motsvarar koldioxidutslappet
frén 360 000 bilar under ett &r.

For de som arbetar med livsmedel i offentliga kdk finns en webbutbildning som ger
kunskap om hur man steg fr steg kan minska matsvinnet. Aven om utbildnings-
materialet frémst riktar sig till storkok, finns det anvéndbar information som kan
motivera dven privatpersoner att minska sitt matsvinn.

Kélla:Livsmedelsverket
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I LUNCHRUMMET

VARMANDE VINTERPASTA MED GRONKAL OCH
SAFFRAN.

Saffran ar en hérlig krydda som passar i sa mycket mer @n bakverk. Denna
snabblagade, fargstarka pasta serveras med gronkal i en graddig sas och

passar aret om, men kanske lite extra bra under de ruggiga vintermanaderna.

Ingredienser 4 portioner:

500 gram férsk pasta

225 gram hackade grénkalsblad ( dven svartkal funkar fint)
3 msk rapsolja

0,5 st hackad rodlék

1 klyfta pressad vitlok

5 dl matlagningsgradde eller havregradde
250 gram cocktailtomater

1 gram saffran

1 tsk gurkmeja

2 tsk rokt paprikapulver

Saften fran en citron

Ortsalt och svartpeppar efter smak

150 gram smulad fetaost

50 gram pinjendtter

Gor sahar:

-Koka upp vatten i till pastan

-Varm upp oljan pa medeltemperatur i en stor stekpanna eller tjockbottnad
kastrull. Stek rodlok och vitlok lite glansig

-Tillsatt gronkal och lat allt frasa i nagra minuter

-Lagg i alla torra kryddor i stekpannan

-Hall pa gradden, varm upp och lat puttra nagra minuter tills kalen ar mjuk
-Lagg i hela cocktailtomater, dess ska bara bli lite varma och mjuka och inte
koka med for lange

-Lagg pastan i pastavattnet och lat koka efter anvisning

-Hall av vattnet fran pastan och héll 6ver pressad citron

-Légg upp pasta pa tallrikar och ldgg pa gronkalsasen

-Toppa tallrikarna med smulad fetaost och pinjendtter
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Namn:

Peter Naystréom

Yrke:
Generalsekreterare pa
Gjuteriféreningen

Bor:
Tenhult

Famlj:
Gift med Annika och har

vuxna barn.

Intresse:

Fiske, resor och

naturupplevelser F l_

Vilken lat valjer du till
Spotifylistan:

Sultans of swing med Mark

Knopfler

o
6 SNABBA

Peter Nayst

Under det senaste aret har en ny "Agenda for en hallbar svensk gjuteriindustri”, med tagits fram.

Ni hittar den som medskick i detta nummer av Gjuteriet. Den tagits fram inom samarbetspla Casting Innovation
Centre, CIC. Med Agendan tas ett helhetsgrepp kring behov och malsattningar i gjuteribranschen i stort med de stora
utmaningar som branschen star infor. Vi ber Peter Naystrom, Svenska Gjuteriféreningens'generalsekreterare, att
berétta om sin syn pa Agendan i 6 snabba fragor.

TEXT: LOTTA LARSBY
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6 SNABBA

PA viLKET vis AR GJUTERI-

FORENINGEN INVOLVERAD I

BRANSCHAGENDAN?
Branschagendan beskriver de behov
som vi ser i branschen i ett brett
spektrum som forskning, utveckling,
kompetensfdrsdrjning, hallbarhet,
paverkansarbete och profilering. Det
ir ett viktigt dokument for branschen
i stort och dirmed dven fér Gjuteri-
foreningen.
En arbetsgrupp inom CIC har arbetat
med och ansvarat for framtagandet
av agendan. Ett stort antal personer
har bidragit frin medlemsfSretagen.
Agendan har direfter forankrats i

Gjuteriféreningens styrelse.

VAD ANSER DU AR DE VIK-

TIGASTE PUNKTERNA ATT

TA UPP I AGENDAN?
Agendan skall inte ses som ett statiskt
dokument. Eftersom det kommer
att hiinda s3 fantastiskt mycket i
branschen inom de nirmsta fem-tio
iren, miste den stindigt uppdateras
och hallas ajour. Dock identifierar
agendan tre huvudomriden; avancera-
de produkter, konkurrenskraftig och
hallbar produktion samt en attraktiv
bransch.
Ta attraktiv bransch som ett exempel.
Gjuteribranschen, liksom all 8vrig
industri, stir infor stora utmaningar
gillande kompetensfdrsdtjning, For
att kunna vara ett naturligt karridirsval
dr det dirfor vikeigt att forstirka bild-
en av hur ett modernt gjuteri fakeiske

ser ut.

KAN DU BERATTA OM DE
AKTORER SOM AR INVOLVE-
RADE I ARBETET?
CIC ir ett samarbete mellan RISE
iJonkdping, Tekniska Hogskolan i
Jonképing och Gjuteriféreningen. Det
ir en plattform dir vi strivar efter
att samverka och bedriva gemensam
forskning och kompetensutveckling
med syfte att stirka branschen. Jag

tror att CIC ir en resurs vi kommer

kunna utveckla innu mer framéver i
samverkan mellan industri, institut

och akademi.

HuR TROR DU ATT EN

SADAN HAR AGENDA KAN

PAVERKA POLITIKEN FRAM-
OVER?
Agendan lyfter fram behoven som
finns inom branschen, vilket ir ett
virdefullt underlag for att paverka det
politiska systemet. Flera frigor kan vi
inte l6sa sjilva utan dr beroende andra
intressenter och politiska beslut, Ex-
empelvis kommer 6vergingen till ett
fossilfritt samhille att paverka bran-
schen pi olika sitt. Ett 8kat behov av
el och sikrad Sverforingskapacitet till
vira medlemmar kommer att vara ett
fokusomride.
Vi har idag en stor konkurrensfordel i
Sverige da svenskt gjutgods tillverkas
med mycket mindre klimatpaverkan
4n i princip alla andra linder, Norge
undantaget. Detta miste vi ta vara pd
och lyfta,

VAD TROR DU AR DEN

STORSTA UTMANINGEN I

ATT SKAPA EN HALLBAR
BRANSCH?
Hallbarhet ir ett vitt begrepp som
omfattar ekonomisk, social och
ekologisk hillbar utveckling. Det ir
en komplex strukeur dir det ir svirt
att lyfta fram nigon enskild friga. Vi
behéver en konkurrenskraftig gjute-
riindustri som skapar sysselsittning
och som utgér en viktig del i sam-
hillets utveckling. Fér att gora detta
behéver vi skapa och kommunicera
en attraktiv bransch. Det berdr ocks3
hela frigan om kompetensutveckling
och kompetensférsdrjning. For att
attrahera kommande generationers
kompetens, dr det viktigt att vara
flexibel och méta behoven. Det krivs
ménga olika typer av kompetens inom
branschen, det behover vi synliggéra.
Vi behover dven kommunicera att den
allra storsta delen av metallrivaran

som anvinds faktiskt 4r dtervunnen

metall. Alla som jobbar i branschen
skall vara stolta att vara en del i krets-
loppssambhiillet.

Vidare finns det en hel rad olika
utmaningar som stir fr dérren. Det
ir digitaliseringsarbete, att méta om-
stillningen till elektrifierade fordon,
fossilfri framdrift av bide fordon och
tillverkningsindustrin samt nya krav
pa material, fr att nimna nigra. For
att mdta dessa utmaningar giller det
att vi ligger i framkant och tar fram
nya innovationer och forindringar i

processer.

HAR NI TAGIT NYTTA

AV ANDRA BRANSCHERS

ERFARENHETER FOR ATT
FRAMSTALLA AGENDAN?
Det har vi till viss del, vi har ett
samarbete med Jernkontoret och
Svenskt Aluminium inom innova-
tionsprogrammet Metalliska Material.
Metalliska Material ir en samar-
betsplattform diir Vinnova, Sveriges
innovationsmyndighet, finansierar
projekten men de 6vriga aktorerna
skriver utlysningstexten. Delar av vir
agenda kommer att integreras i den
stora agendan f6r metalliska material.
Mainga av de frigor som vi lyfter ir
inte specifika fr gjuteriindustrin,

utan angir metallindustrin som

helhet. //
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MANADENS GJUTARE \

Ingemar tl}i*o

Manadens Gjutare ar en man som nog de allra flesta inom Gjuterisverige traffat pa, eller atminstone hort talas
om. Ingemar Svensson har varit aktivinom gjuteribranschen i hela sitt yrkesverksamma liv, och har fortsatt

engagera sig efter sin pension. Tillsammans med sin fru Ingrid bildar de ett radarpar som gjort ett stort avtryck
hos manga ménniskor, inte minst tack vara att de dokumenterat och bevarat stora delar av gjuterihistorien, for

kommande generationer. Ingemar tog ingenjérsexamen fran gjuterilinjen i Jonkdping 1959, och har med undan-
tag for ett ar i lumpen, levt med gjuteri fran morgon till kvall.

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: DAVID ELG

i triffar Ingemar i
huset han sjilv ritat
och som han och
Ingrid bott i sedan
1966, i lilla Kaxholmen utanfér Hus-
kvarna. Huset har en otrolig utsikt
over bide Vittern och Landsjén. Hir
har de haft sin bas i alla ir, dven om
mycket av tiden tillbringat p4 resor
runt om i virlden. Sedan deras tva
barn flyttade ut har deras rum face bli
varsitt kontor, dir de bida tillbringar
mycket tid med att arbeta p3 alla sina

projeke.

INGEMAR STUDERADE FORST reallinjen
pa Hogre Allminna Liroverket i
Jonképing under slutet av 1950-talet,
men trivdes inte alls med imnen som
litteraturhistoria och historia. Dirfor
bytte han skola och borjade istillet pa
Gjuterilinjen pa Tekniska Gymnasiet
iJonkdping. Mycket pd inridan av sin
far, som var med och startade tekniska
gymnasiet och tyckte att Ingemar
skulle g3 en lite mer ovanlig linje. Det
tekniska intresset fanns med Ingemar
sedan barnsben och efter examen som
gjuteriingenjor, vidareutbildade han

sig vid Chalmers Tekniska Hgskola

pa maskintekniska linjen. Direfter
gjorde han lumpen i G6teborg som
pjastekniker pA RMS, radar- och
mekanikerskolan. Ingemar berittar att
lumpen innebar en mycket bra utbild-
ning f6r honom, d4 han fick méjlighet
att tillimpa den teoretiska kunskap
han lirt sig vid Chalmers.

Nir militirtjinsten var avklarad
flyttade Ingemar tillbaka till Jonks-
ping och 1964 blev han tillfrigad av
divarande VD Lars Villner, om han
ville bérja arbeta pa Gjuteriforeningen
som forskningsingenjor, vilket han
utan tvekan tackade ja till. Ingemar
berittar att han under hela sitt liv
aldrig har skt ett jobb, utan blivit
tillfrigad om alla de uppdrag han har
tagit sig for.

Som ung anser Ingemar inte att
han var ndgon direke foreningsmin-
niska. Det var egentligen forst nir
Gunnar Karlsson, studierektor p3
Erik Dahlbergsgymnasiet och verk-
stillande ledamot i Sveriges Gjute-
ritekniska Férening (SGF), frigade
Ingemar om han ville hjilpa foren-
ingen med tidskriften Gjuteriet som
fackredaktdr, som intresset 6kade.

Nir Ingemar pensionerades blev

han tillfrigad om han var beredd att
ta 6ver arbetet som verkstillande le-
damot i SGF. Detta svarade han ja pa
direkt och han hade sedan rollen till
2017. Till sin hjilp hade han Ingrid.
Han svarar fortfarande tillsammans
med Ingrid for sekretariatsarbetet.
Ingemars foreningsintresse Skade
helatiden i och med att han var invol-
i SGFs arbete. Detta resulterade
i att han 1984 var med och startade
Gjuterihistoriska Sillskapet. Nir
Gunnar Karlsson hastigt avled ar
2000, tog Ingemar 6ver arbetet som
verkstillande ledamot i sillskapet. Se-
dan dess ir han och Ingrid ansvariga
iven for sillskapets sekretariat.
Gjuterihistoriska Sillskapet har
ungefir 200 personliga medlemmar.
Ingemar berittar att han initierade
konceptet med stédjande medlemmar.
—Det har betytt mycket f6r foren-
ingen och det ir pa s4 vis, tillsammans
med bidrag frin Gjuteritekniska
foreningen, vi fir sillskapet att leva
vidare. Jag tycker att det ir fantastiske,
att det i ett s litet land som Sverige,
finns s méinga gjuterier och jag tycker
det ir viktigt att likvil komma ihig

de som funnits som de som ir aktiva

|
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idag.

Under 4ren har Ingemar engagerat
sig i férutom i Gjuterihistoriska Sill-
skapet, Gjuteritekniska Foreningen,
dven hemorten Skirstad Hembygds-
forening och i Jénkdpings Sparvagns-
och Busshistoriska Sillskap, dir
numera som ordférande. Han berittar
att spirbunden trafik tillsammans
med gjuteri ir hans stora intressen i

livet,

TROTS EN LIVSLANG passion for gjute-
ribranschen berittar Ingemar att han
egentligen fick en ganska trikig start
pa sin karriir pi Gjuteriforeningen.

Det var andra tider och en helt annan

syn pa arbetshierarki och hur man tog
emot nyanstillda. Han blev tilldelad
ett projekt, ingjutsteknik for grovt
jarngjutgods- satt vid ett skrivbord
och si tillbringade han sex manader
med litteraturstudier och att skriva en
rapport utifrin dessa. Nir s3 arbetet
var genomfdrt limnade han materialet
till sin ndrmsta chef, som sjilvklart
tilltalades med “ni”. Chefen granskade
rapporten med striing blick och gjorde
sedan sitt utlitande, vilket 16d, pa
bredaste skinska.

—Jadu Ingemar, det hir var ju
javla dalige!

Ingemar berittar att han ir glad

att arbetsplatser sedan dess har for-

4indrats, att en nyanstilld inte behéver

sitta och arbeta ensam, utan intro-
duktion, eller handledning i ett halvt
ar, for att sedan bli totalsigad. Han
fortsitter med att beritta hur mycket
tid som lades p3 varje protokoll.

—Forst satt jag och skrev pro-
tokollet for hand, sedan limnades
det till en sekreterare for utskrift pa
maskin, vidare till chefen, som rittade
for hand, sedan ny utskrift av sekrete-
raren, och slutligen nidde den vd som
en tredje ging, indrade och skrev om
hela protokollet.

Trots kallduschen till start, kom
Ingemar 4nd4 att trivas mycket bra pa

Gjuteriforeningen. En av de arbets-
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uppgifter han trivdes bist med, var

att ta emot och hjilpa till att skriva
ansokningar om forskningsbidrag till
bland annat Nordisk Industrifond

och Styrelsen for Teknisk Utveckling.

Extra roligt berittar han, att det var
nir ansdkningarna faktiske blev god-
kinda och han kunde kiinna att han
var med och paverkade branschen.
Ansdkningsarbetet innebar ocksd
en hel del uppféljningsresor, bide
inom Sverige och &vriga Norden.
Ingemar uppskattade verkligen re-
sorna och métena med minniskorna
ute i branschen, han minns speciellt
resorna till Island i samband med

STOPFORSK-projekt.

—Bilturen in till staden frin
flygplatsen pé Island ir som att resa
igenom ett minlandskap, jag vet ingen

natur som ser ut som den p Island.

ATT RESA OCH se nya miljoer ir verk-
ligen nigot som ligger Ingemar varmt
om hjirtat. Tillsammans med Ingrid
ligger han 3000-4000 mil p3 bilvigar
om iret, bide i Sverige och i Europa.
Trots en si ansenlig stricka resor var-
je ir, berittar han att det han saknar
mest som pensioné’u‘, 4r alla resorna
med jobbet. Han talar flytande tyska
och arbetar dterkommande med att
dversitta artiklar frin tyska till svens-
ka for olika tidskrifter, varav Gjuteriet

ir en. Under tio ars tid frin 1994
var Ingemar tillsammans med Ingrid

redaktionssekreterare for Gjuteriet.

UNDER AREN PA Gjuteriforeningen var
Ingemar under en period ansvarig for
informationsavdelningen, vilket inne-
bar mycket arbete med missor. Den
forsta missan som Gjuterifdreningen
deltog i var Underleverantérsmissan
pa Elmia 1975, vilket ocksa var forsta
gingen den missan arrangerades.
Ingemar minns att Gjuterifdreningen i
sin monter visade upp en enorm skruv
fran Bofors, sa stor att de var tvungna
att kora dit den pa slipkirra och vara
flera man som hjilptes 3t att birain P
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den i montern.

Ar 1994 besokte Ingemar for for-
sta gingen Hannovermissan och blev
imponerad av hur den tyska gjuteri-
foreningen visade upp sig dir. P4 Inge-
mars initiativ stillde siledes Svenska
Gjuterifi’)reningen ut i Hannover
foljande &r och manga ar direfter. Det
var en rolig uppgift berittar Ingemar,
men ocksa tungt arbete di han och
Ingrid bemannade montern sex dagar
irad, nio timmar om dagen.

Utdver missor har Ingemar och
Ingrid under minga ir engagerat sig
i Sveriges Gjuteritekniska Forening
och inte minst deras 4rliga event
Gjuterikongressen. 1959 blev han
invald i fdreningen som juniormed-
lem, som senare 6vergick till vanligt
medlemskap. D3 kongressen firade
100 érsjubileum 4r 2008 i Géteborg,
hall Ingemar ett av huvudféredragen.
Han berittar med stolthet i résten att
han sillan hért en publik applidera s3

linge. Och vid samma kongress blev

Ingemar ar stolt 6ver den presigefyllda Edholmsmedaljen, som han tilldelades 2008.

Ingemar tilldelad den prestigefyllda
Edholmsmedaljen.

—Medaljen delas endast ut vart
tionde 4r och d4 skall det vara till ni-
gon som verkligen gjort stor skillnad
for foreningen, det ir det finaste man
kan fi. Idag ir det bara jag och Rudolf
Sillén som ir levande innehavare av
medaljen. Jag blev oerhort overraskad
av utmirkelsen och hade inte en tanke
pa att jag skulle f3 den.

Men sjilva utdelandet berittar
Ingemar, blev en lustig historia. Ingrid
hade kvillen innan mirke att Ulf
Gotthardsson, pi GjuterifSrening-
en, som hon kiinde sedan ménga ir
betedde sig, som hon beskriver det
“som en dggasjuk hona”. Det visade sig
att det var Ulf som skulle haft med sig
medaljen! Men den hade han glome i
Jonképing och fick snabbt som tusan
ika tillbaka och himta den. Sjilva
Sverlimnandet skottes av Dennis
Karlsson, davarande ordférande i

Gjuteritekniska Féreningen. Dennis

hade medaljen i en ask i fickan. Men
nir han gav asken till och Ingemar och
han 6ppnade den, d4 var dir ingen
medalj! Dock dterfanns medaljen fort,
d4 den helt enkelt glidit ut i Dennis
ficka. Till slut kom iallafall utmairkel-

sen fram till Ingemar som den skulle.

INGEMAR BERATTAR ATT gjuteriintres-
set stindigt dr nirvarande. Han och
Ingrid letar gjutgods lite varstans de
ir, De ir bida dverens om att deras bil
verkar hitta fram till gjuterier nistan
pa egen hand! Han berittar om ett
tillfille di de korde i Ttalien och korde
forbi ett gjuteri, dd kunde de inte lita
bli att stanna och kika. Varhelst han
ir verkar det finnas stort intresse for
hans expertis, han berittar om olika
tillfillen d4 spontana situationer har
dyke upp. Ett ar pd GIFA blev han
plotsligt ombedd av en kind tysk
gjuteriprofil att hilla ett tal p4 15 mi-
nuter. An idag far han 4ven hem den

tyska tidningen GIESSERE], enligt
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Oftast jobbar Ingemar och Inrid tillsammans.

ett muntligt avtal frin ett spontant
méte. Infor Gjuteritekniska Forening-
ens hundrairsjubileum frigade dava-
rande VU-ledamoten Ingvar Hallgren
honom, om han inte ville skriva en
bok till firandet.

—D3 svarade jag ja, utan att tinka
mig for. Jag visste ju inte hur mycket
arbete det innebar att skiva en bok!

Boken fick titeln “Sveriges Gjuteri-
tekniska Forening under ett hundra
3r” och speglar fdreningens utveckling
och den svenska gjuteribranschen
under féreningens forsta drhundrade.
Utéver den boken har Ingemar varit
involverad i flera publikationer, de han
anser sig vara mest stolt Sver, ir de
gjutgodshandbscker och gjuteritek-
niska handboken, som han skrev pa
uppdrag av Gjuteriféreningen. Den
forsta Gjutgodshandboken kom ut
1984 och har sedan dess uppdaterats
med fler utgavor. Den bok som gar
under namnet Gjuteriteknisk Hand-

bok, finns numera iven digitaliserad.

DET SOM INGEMAR tycker har férind-
rats allra mest, under sina 3r inom
gjuteribranschen, ir datorernas intig.
Han minns att den f6rsta datorn de
fick pd Gjuteriféreningen, egentligen
bara var en liten riknemaskin. All text
som producerades skrevs annars pd
skrivmaskin och nir han fick sin for-
sta dator hemma, kommer han ihig
att han knappt vigade rora den. Idag
sker det mesta av Ingemars arbete p4
dator och han och Ingrid sitter till och
med och mailar varandra mellan sina
tvd angrinsande kontor hemma.

Minniskorna i branschen tycker
han diremot inte har férindrats si
mycket, dven om den gamla typen
gjutare inte lingre finns kvar, d4 s&
mycket av industrin nu dr automati-
serad.

Ingemar 6nskar att de utbildning-
ar som idag erbjuds, skulle ha lite mer
fokus pa praktisk kunskap och inte
bara teori. Han tror att den viktigaste

ingrediensen for att bibehalla Sverige

som en stark gjutnation, ir just kom-
petenshdjning. Sjilv héller han mycket
forelisningar och har i 4&tminstone
30-40 rs tid utbildat pa kurser i
gjutteknik pa Linképings Tekniska
Hagskola, senast nu i host.

—Jag vill girna se att branschen i
framtiden satsar dnnu mer pé utbild-
ning. Gjutmagistern pi Jonkdpings
Tekniska Hogskola tycker jag ir
jittebra dven om jag dnskar att den in-
kluderade mer praktiska moment. Jag
ser girna fler liknande initiativ, som
okar den allminna medvetenheten om

gjutningens otroliga méjligheter! //

OM INGEMAR

Yrke: Pensiondr, men kan aldrig sitta
sysslolds.

Namn: Ingemar Svensson

Alder: 80

Bor: | Kaxholmen

Familj: Ingrid och sina tvé barn
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www.sgf-ghs.com Ordférande: Joakim Berlin, Verkstillande ledamot: Anders Jansson Tfn. 072-268 87 06

GJUTERIHISTORISKA SALLSKAPET -
EN KORT BESKRIVNING

Intresset fr teknik- och industrihistoria ir stort. Detta giller
inte minst betriffande gjuteriindustrins utveckling och indu-
striella betydelse i Sverige och i andra linder. 1984 samlades i
Jonkoping ett antal personer med gjuteriteknisk bakgrund for
att diskutera hur den svenska gjuteriindustrins historia pa bista
siitt skall kunna bevaras. Diskussionerna utmynnade i att man
bildade Gjuterihistoriska Sillskapet. Man valde en interimssty-
relse och drog upp rikdlinjer f6r Sillskapets verksamhet. P4 den
forsta rsstimman samma 4r faststilldes Sillskapets stadgar,
som alltjimt giller. Den som tog initiativet till den nya organi-
sationen var tidigare chefen for Svenska Gjuteriféreningen, Lars
Villner, Jonkoping. Han valdes till Sillskapets forste ordforan-
de, en post som han behéll i tio 4r. Fram till sin d6d i bérjan pa
2002 var han hedersordférande i Sillskapet.

Medlemmar
Gjuterihistoriska Sillskapet har idag cirka 200 personliga
medlemmar, dirav dels ett stort antal med ett forflutet inom

gjuteriindustrin, dels méinga idag aktiva vid olika gjuterier och

leverantdrsforetag. Fran och med 4r 2002 har Sillskapet dven

foretag inom gjuteribranschen som stédjande medlemmar. An-
talet dr idag 20. Medlemsavgiften ir for nirvarande for person-
liga medlemmar 200 SEK per ir. Fér stodjande medlemmar ir
avgiften 2 000 SEK per ir.

Sillskapets mal
Arbetet inom Gjuterihistoriska Sillskapet foljer nigra olika
riktlinjer. De mal som satts upp for verksamheten kan i korthet

sammanfattas enligt foljande:

Befrimja forskning om gjuteriteknikens och gjuteri-
hanteringens historia och utge och sprida skrifter i

dessa imnen

Vara huvudman f6r insamlande av gjutna féremail, ut-
rustning fr gjutning samt arkivarier av gjuterihisto-

riskt intresse

Verka for att gjuterihistoriska museer inrittas.

Gjuterihistorisk forskning

Redan tidigt etablerade Sillskapets Styrelse en givande kon-
takt med ekonomisk-historiska institutionen vid Géteborgs
Universitet, dir frimst professor Martin Fritz stillde upp och
hjilpte Sillskapet. P4 for Sillskapet mycket fSrménliga villkor
kunde han och professor Bengt Berglund starta ett djuplodan-
de forskningsprojekt kring 1800-talets gjuteriindustri. Detta
projekt resulterade i ett digert bokverk i tva delar med titeln
"Gjutjirnets tidsilder".

Efter att detta forsta forskningsprojeke slutforts fortsatte forsk-
ningen med att dokumentera vart eget sekels gjuteriteknik med
direktdr Kurt Beckius som huvudredaktér. Under hans ledning
har publicerats bland annat en skrift om gjuteriindustrins
leverantdrer under ett sekel samt en skrift rérande utvecklingen
p4 omradet form- och kirntillverkning i svenska gjuterier under
1900-talet . I slutet av &r 2004 publicerades skriften "Nifve-
qvarns Bruk. Monografi om ett gammalt anrike bruk i sédra
Sédermanland”. Forfattare till den sistnimnda skriften liksom
en skrift om konstgjutgods frin Nifveqvarn dr ingenjor Kurt
Rindstal. I borjan p 2010-talet publicerades med Ingemar
Svensson som redaktdr dels en skrift om jirngjuteriernas
historia, dels en skrift om metallgjuterierna historia. Ett annat
exempel pd publikation 4r Segjirnets historia forfattad av Kurt
Hammarlund. Nyligen har publicerats en skrift om aducerjir-
nets historia med Olle Granehult som forfattare. Arbete pagir
med ytterligare skrifter.

En forteckning 6ver Sillskapets hittills utgivna publikationer
finns pa Sillskapets hemsida.

Gjuterihistoriska museer

Att forsoka samla gjuterihistoriskt intressanta fdremal ingir
som en uppgift for Sillskapet. Denna uppgift har dock visat sig
vara svar att 16sa. Frimsta sv;‘irigheten har visat sig vara att inom
tillgingliga kostnadsramar finansiera lokal och drift av ett lokalt
riksmuseum for en sidan verksamhet. Dock kan noteras att det

pa flera hill i Sverige vuxit upp mycket intressanta gjuteriinrik-
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tade museer, oftast uppbyggda kring ett nedlagt gjuteri och med
en eldsjil i spetsen, som lyckats f6rm3 sin hembygds myndig-
heter att satsa pengar pa samlingar av gods, gjuterimaskiner

och verktyg av olika slag. Idag finns intressanta gjuteriinriktade
museer i bland annat Ebbamaila, Bruzaholm, Norrahammar,
Forsvik och Hilleforsnis. Ett ytterligare exempel p4 publika-
tion 4r "En gjutmistares minnen”. I denna iterges handskrivna
anteckningar gjorda av ] G Séderlund, f6dd 1878. Efter att ha
arbetat pa flera svenska och utlindska gjuterier var han gjutmis-
tare pd Volvos gjuteri i Skévde under dren 1907-1948. I skriften

berittar ] G Séderlund om sina levnadsminnen.

Information fran Sillskapets verksamhet

Tre till fyra ginger per ir ger Sillskapet ut ett medlemsblad
till sina medlemmar. P3 detta blad informeras om aktuella
hindelser pi det gjuterihistoriska omradet. Information frin
Sillskapets verksamhet ges dven i Tidskriften Gjuteriet, som
utkommer sex ginger per ar. I denna tidskrift publiceras ofta

korta gjuterihistoriskt inriktade artiklar.

Arsméten

Arligen haller Sillskapet ett drsméte, oftast kombinerat med

ett eller flera intressanta studiebesdk. Arsmotet 2019 halls i
Gnosjo. P4 drsmétena ges redovisning for verksamheten under
det senaste dret och viljs pa forslag frin en valnimnd styrelse for
det kommande 4ret. Vidare hills normalt ett eller flera gjuteri-

historiskt inriktade féredrag.
Ordfsrande, Verkstillande ledamot och sekretariat
Ordférande:
Kurt Rindstal, Nivekvarn
Verkstillande ledamot:

Ingemar Svensson

Sekretariat:

Gjuterihistoriska Sillskapet

Kullgatan 17

561 46 Huskvarna

Tel: 036 - 50 456, mobil 070 - 690 76 08
e-post sgf-ghs@telia.com

Hemsida: www.sgf-ghs.com

FINLANDS GJUTERITEKNISKA FORENINGS
ARSKONGRESS | KOTKA

Den finska gjuteritekniska arskongressen, som i ar var forlagd
till Kotka, var trevlig. Studiebesok var arrangerat pa Mari-
time Centre Vellamo, som ir ett museum i Kotka inriktat
mot sjofart och trakten kring Kotka. Under kongressen hélls
nigra féredrag, samtliga pa finska. P4 grund av spriket kan de
tyvirr inte dterges. Kongressmiddagen, som hélls pd Sokos
Hotell, var perfek.

Det ir tydligt att man i Finland liksom i Sverige sliter med
problemet att fi deltagare till kongresserna. I ir var deltagar-
antalet 45, vilket var nigot mindre in forra iret. Intressant att
notera var att man i Finland 4r 6ppna for diskussioner om ett

nirmare samarbete mellan de gjuteritekniska fdreningarna.

Martin Stéhlberg

|
FODELSEDAGAR

85 ar
2 jan, Rolf Nylén, Katrineholm

6 jan, Peter Gottfert, Robertsfors
17 jan, Thomas Blomkvist,
Jonkdping

18 feb, Kristin Peterson, Fagersta

50 ar )
21 dec, Asim Dzelepovic, Aimhult

80 ar

9 jan, Egil Mathiesen, Kallinge

21 jan, Sigberth Andersson, Arvika
30 jan, Mikko Ollinen, Skdvde 40 ar

20 dec, Robert Andersson,
Karlskrona

20 dec, Daniel Johansson,
Tévelsas

8 feb, Peter Svidro, Jonkdping

70 ar
4 feb,Inge Hogfeldt, Arvika

60 ar
27 dec, Maritha Kalltrask, Hallsta-
hammar

|
NYA MEDLEMMAR

Féljande nya medlemmar har invalts i Sveriges Gjuteritekniska Férening och
tilldelats:

Norddstra avdelningen:
N0 4650, Emil Dybeck, Kallbrovagen 2, 713 94 Nora, Production Technician
Quality, Baettr Guldsmedshyttan AB

Sddra avdelningen:
S 4651, Joakim Axelsson, Promenadstigen 4, 574 39 Vetlanda, affarschef,
AB Holsbyverken
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Med sensorer integrerade i gjutna detaljer ges t ex dkade forutsatt-
ningar for automatiserad tillverkning och férebyggande underhall i

industriell produktion. (Bild: Fredrik Ahrentorp)

GJUTERIBRANSCHEN UTNAMNER ARETS
BASTA INNOVATIONER

Smartare gjutgods som kan meddela nér det
behdver tekniskt underhall eller bytas ut,
respektive ldttare och mer kostnadseffek-
tivt gjutgods genom att anvénda saltkédrnor
vid pressgjutning av aluminium. | ar far tva
tekniska nyheter priset for gjuteribranschens
bésta innovation.

Stiftelsen Silléns Innovationsfond, har som
syfte att 6ka intresset for innovationer som

bidrar till gjuteriindustrins utveckling. Arets pris

tilldelas Raul Carlsson (RISE), Magnus Toérnvall
(Husqvarna) och Bjdrn Israelsson (SKF Mekan)
for att ha utvecklat en metod for att gjuta in
sensorer i gjutgods. Aven Tobias Forslund fran
Scania blir tilldelad priset for sin innovation dér
man anvénder saltkdrnor vid pressgjutning av
aluminium som ger minskad vikt, bearbetning
och minimerar risken for lackage.

Smart gjutgods

Tank om den gjutna komponenten kunde
meddela teknikern nér den behdver underhall
eller helt enkelt notifiera att den &r forbrukad
och behdver bytas ut. | en vérld dar internet
of things ar en verklighet sag Raul Carls-

son, Magnus Tdérnvall och Bjorn Israelsson

Swedish Foundry Association

mojligheten att dven digitalisera gjutgodset.
Men digitalisering ska inte bara minska onddigt
underhéll utan &ven sakerstilla att haverier
inte intréffar. Vidare ska denna innovation
mojliggora for utokad sparning av gjutgodset
genom hela vardekedjan.

- De positiva effekter som innovationen har
medfort &r att man genom sensorer kan bygga
in funktionalitet som méjliggor 6kade indu-
striella vérden relativt frikopplade fran sjalva
materialet och istéllet baserade pa funktionen,
skriver pristagarna i ansokan.

Smart gjutgods ar ndgot som gjuteriindustrin
ser som en framtida mdjlighet och viktig forut-
séttning for att bli en hallbar industri.

Saltkérnor i produktion

Genom att gjuta in kdrnor gjorda av salt sa har
pristagaren Tobias Forslund fran Scania visat
pé nya mojligheter for pressgjutning.

Metoden gar ut pa att man gjuter in en kdrna
gjord pa salt. Denna kérna &r kompakt med
hdg hallfasthet sa att den motstar trycket fran
smaltan vid gjutningen. Efter gjutning spolas
saltet ut med hjélp av vatten, da salt [6ses upp i
vatten &r risken for att salt sitter kvar i kanalen
minimal.

SAVE-THE-DATE

Gjuteridagarna kommer att hallas den
25-26 mars 2020 pa Elmia i Jonkdping.

Att pressgjuta med saltk&rnor minimerar antalet artiklar vilket bland annat reducerar
vikt, kostnad och monteringstid. (Bild: Tobias Forslund)

Med denna metod tar man bort onddigt skarpa
radier och G6vergangar samt méjliggor for ska-
pandet av komplexa geometrier som traditionell
pressgjutning inte kan dstadkomma.Gjutning
med saltkdrnor innebér i det har specifika fallet
att man ersétter tre separata artiklar (huvud,
packning och lock) med en enda sammansatt
tat artikel.

- Vitar bort potentiella lackagestéllen som
skapas av att flera artiklar ska skruvas ihop och
tétas eller att hal frén skjutare ska pluggas och
tatas. Med en saltkérna sa gjuts alltihop som en
enda enhet med téta stromlinjeformade kanaler,
skriver Tobias Forslund i sin ansokan.

Med denna design och gjutmetod minimeras
antal artiklar vilket dven reducerar vikt, utrym-
mesatgéang, kostnad och monteringstid. Den
forsta pressgjutna artikeln med saltkdrna ar redo
att séttas i produktion inom utsatta tidsramar.
Fler artiklar &r under utredning inom Scania for
att designas om for att reducera artikelantal

och vikt.

Priset kommer att delas uti samband med
Svenska Gjuteriféreningens styrelsemdte den 9
december i Eksjo.
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FORTSATT HALLBARHET OCH MATERIAL!

Hallbarhet &r ju pa tapeten hela tiden. Det &r ju
helt omgjligt att missa debatten om CO2 budgeten
som Greta Thunberg lyckats béttre att ligga pa
var mans tunga, d4n nagon forskare och utredare.

For oss gjutare ar det vanligen svart att klara oss
utan energi och produkter med fossilt innehall.

| Sverige &r vi ju lyckliga da vi har en stor del
vatten-, vind- och kérnkraft vilket ger oss ett
lagra fossilt avtryck @n de flesta andra lander for
energiintensiv industri.

Staltillverkningen &r till stor del skrotbaserad
vilket gor den helt kompatibel med den cirkuléra
ekonomin. Inom stélforskningen pagér vidare
HYBRIT-projektet som skall géra svenskt stél fos-
silfritt genom att driva processen med vétgas och
dartill generera véatgasen med fossilfri el. Detta &r
ju mycket spannande.

Vad kan gjuteribranschen da gora?

Skillnaden mellan stalbolagen och gjuteribran-
chen &r att gjuterierna oftast ar mindre familje-
foretag, duktiga pa sin sak men inte sa redo att
driva storre transformativa forskningsprojekt.
Musklerna saknas helt enkelt! Det &r ju hdr som
branschorganisationer, forskningsinstitut och
universitet och hogskolor kommer in! Vi har rollen
att vara den integrerande kraften for industrin och
det ar genom oss transformation for branschen
kan skapas.

Vi har ju rollen att skapa samverkan for industrins
|

JONKOPING UNIVERSITY
School of Engineering

Strmngth and amodied anargy
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nytta och for att se till att framtidens arbetskraft
finns tillgdnglig. Detta kréver just samverkan.
Alternativet &r att vi blir avdankade fossiler!

Hur var det nu med héllbarheten?

De utmaningar som kommer framdver &r
omstéllning av produktion och materialanvand-
ning. Enligt researchbolaget Arthur Little star
gjutjdrnsbranschen fér en mindre reduktion av
produktionsvolymen med fyra procent. Den stora
minskningen &r inom bilkomponenter dér en
fyrtioprocentig minskning férutspas men maskin-
komponenter och tyngre utrustning kompenserar
for detta. Det stora lyftet ar for aluminiumindustrin
dar lattviktsarbetet resulterar i stora 6kningar.
Trots att motorblock i aluminium troligen forsvin-
ner kommer framtidens bilar kanske att innehalla
250kg aluminium. Detta kraver en effektiv atervin-
ning och materialhushallning.

Ater till vart arbete om héllbarhet! For att kunna
gora nagot |attare kravs ofta mindre mangd ma-
terial och detta leder till hgre belastning pa det
material som skall vara kvar. Starkare material blir
da en vég att |6sa detta. Hur skall vi nu tdnka nar
vi ser framat pa nya material och tillimpningar?

Ett forsta steg &r att se vilka legeringselement
som kan anvéndas for att utveckla nya material.

| den analys som vi gjorde tittade vi pa energi,
C02-avtryck och vatten anvéandning fér legerings-
framtagningen och analyserade detta med hansyn

taget till hur mycket ett legeringsdmne bidrar

till brottgransen vid rumstemperatur. | figuren
visas de element som gav ett positivt bidrag till
egenskaperna. Det framgar med tydlighet att
mangan och zink star i en sérklass. Idag ar det
vanligare att kisel och magnesium anvéands. Det
finns manga goda skal till detta. Det 6ppnar dock
for helt nya materialfloden och ett nytt satt att
hantera skrot. Mangan och zink &r ju vanliga i
bearbetat material i 3xxx- och 7xxx- legeringar.

Oavsett vad som sker kommer branschen att sta
infor stora utmaningar och vi behéver samverka
starkare bade inom branschen och dver bransch-
grénserna for att bli uthalliga och konkurrens-
kraftiga.

Anders E. W. Jarfors
Professor Avdelningen for Material och Tillverkning
Jonképing University
anders.jarfors@ju.se

53 - Gjuteriet Nr. 6 2019




KRONIKA

HUR SPARAR NI VAR HISTORIA?

n eftermiddag i bérjan av augusti 1628 var det folkfest vid kajen nedanfor slottet
Tre Kronor i Stockholm. Sveriges stolthet till krigsskepp, Vasa, skulle just segla ut
i ett krig mot Polen.
Men férst, innan de drog ut i krig, skulle besittningens fruar och barn fi 4ka med
pa jungfrufirden for att sedan slidppas av och bytas ut mot soldater.
Det blev aldrig nigot utbyte av passagerare pi skeppet. For strax efter att Vasa seglat ut s3
tog nigra kastvindar dver och gjorde si att Vasa borjade sjunka.
Folket som tidigare hade samlats for fest var plétsligt vittne till en katastrof. Efter en kort
stund lig den miktiga stridsmaskinen pa botten. Och trots att det var nira land och endast

32 meters djup s dog ett trettiotal av dem som var med pé jungfrufirden.

Ovanstiende historia fick jag, min yngste son och min sambos barnbarn berittad for oss

av en fantastisk och passionerat berittande guide pi Vasamuseet for nigra ar sedan. Med
guidens inlevelse fick vi en bit av Sveriges krigshistoria men dven hur vi byggde batar di och
hur vi lirde oss hur vi inte ska bygga eller segla idag.

Anledningen till att vi kunde fi denna berittelse, och att virldens alla batbyggare kunde lira
sig hur man inte skulle bygga ett skepp, heter dokumentation.

Genom att lira av vir historia kan vi forma vér framtid heter det. Och jag har sikert skrivit

just dessa ord tidigare. Men de ir ju s sanna. Vi lir av vir historia. Och det vi har att lira av

Kronikdr i Gjuteriet nummer 6 2019 &r ir just dokumentation. Allt frdn hillristningar till texter och arkeologiska fynd.

Elisabeth Anderberg, frilansskribent, tidigare ansvarig Allt detta visar hur vi har varit och agerat som minniskor. Hur vi har tillverkat saker, hur vi
redakttr for Gjuteriet och driver Skatan PR som har tinkt och hur vi har férindrats.

arbetar med foretag och organisationer som vill skapa Sjilv tycker jag att det numer ir, efter dratal av ointresse, oerhort intressant att 4 veta hur
héllbara arbetsplatser. mina férfider gjorde saker for att se vad jag har tagit efter, vad jag kan aterinféra och vad

jag faktiskt kan forkasta. Men det har ocksa skapat frigor hos mig hur vi idag for vidare vir

historia. Det vira barnbarnsbarn ska kunna se tillbaka p3.

’ ’ Jag jobbar idag med minga foretag, kommuner och regioner som vill att jag ska beritta deras
berittelse och arbeten genom sociala medier. De ir mina om att det de gor ska nd ut till
Genom att lﬁra av allminheten via media och fi bra spridning. Och samtidigt som jag forstar och tycker att
o . . . de gor ritt i att nd ut i dagens kanaler for att ni morgondagen s undrar jag hur de tinker
var hlStOI‘la kan \4 | gillande att formedla girdagen. Hur dokumenterar vi dagens arbete till senare generationer
o . att ta del av?
forma var framtld Minga idag férlitar sig helt pa att deras foretag och bakgrund finns pa sociala medier eller

h d via andra digitala plattformar. Men tink om de férsvinner? Vad finns kvar d4? Vad finns for
eter det. vira framtida minniskor att griva fram om vi endast fotlitar oss pi att ligga upp stories,
snapchats eller uppdateringar pa Facebook? Dessa medier ir bra for idag, for att finnas, for
att marknadsfora oss. Men finns de kvar imorgon? Det vet vi inte. Vi vet inte om de gir i
konkurs eller bestimmer sig for att omorganisera, byta rikening eller att helt enkelt radera
allt som finns pa deras plattformar.

Tink om de skulle bestimma sig fr det. Att radera allt. Vad skulle manga av oss ha kvar da?

Jag skrev ett foretags historia for ett tag sedan. De ville att jag skulle intervjua gamla medar-
betare som gitt i pension for linge sedan for att de skulle beritta om hur de arbetade. Om

deras berittelser och hur de byggde hus forr i tiden. Om vad som var bra och mindre bra,
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hur kvinnor inte fick plats i deras byggvardag men hur bra det blev nir de fick det.

Jag blev rord och imponerad av deras berittelser. Av vardagliga berittelser som har stor betydelse for framtiden.

Och jag stillde frigan till foretagets vd; Hur sikerstiller ni att denna intervjun kommer att finnas fr framtidens byggarbetare?
Han svarade: I varje hus eller byggnad som vi bygger, si limnar vi en tidskapsel av vir berittelse frin just den tiden vi byggde
huset.

Det gjorde mig lugn for stunden. For sociala medier, webbsidor och snabba nyheter i all dra. Det ir saker som ir bra for stun-
den och den nutida framgingen. Men vilket ansvar tar du och ditt foretag for framtiden och vad vi visar vira barnbarnsbarn
och efterlevande?

Ar det om dig och ditt foretag som det berittas om si passionerat pa framtidens museum eller kommer vi fortfarande att bli

forskrickta och samtidigt imponerade av historien om Vasa?

Det ir du som bestimmer vad guiderna p3 framtidens muséum ska borja tala om nir de siger:
En eftermiddag i borjan av december 2019 si...

VI VILL HA ERA TIPS!

Tidningen Gjuteriet bygger pd vad som hinder ute hos er. Det ir era historier, era nyheter
och tips som skapar en spinnande och rolig tidning, Tipsa oss om nista Manadens Gju-
tare. Har du gitt pi Gjuteriskolan en ging i tiden och vill férmdela din syn p4 hur det var
dir da? Eller vill du skriva en kronika, till ett kommande nummer? Vilyssnar pa er och
vill girna komma ut till ert foretag, for att formdela Gjuterisverige.

Maila oss pa redaktor@gjuteriet.se for era tips.

Ha en god jul och ett gott nytt ir. Vi ses igen 2020!




B Posttidning

Avs: AB Gjuteriinformation i Jonképing
Box 2033, 550 02 J6nkdping
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Just add Foseco

I en vérld som innebar allt storre utmaningar arbetar Foseco for att
forenkla din verksamhet genom att tillhandahalla innovativa losningar
som verkligen ger resultat.

Under mer &n attio ar har vi lyckats uppratthélla ett odvertraffat rykte som
leverantdr av nyskapande idéer avsedda att forbattra vara kunders processer.
Genom att konsekvent sakerstélla forstklassiga resultat ar vi idag den sjalvklara
samarbetspartnern for gjuterier runt om i varlden.

S&, slapp 16s din fulla potential: just add Foseco.

FOSECO

+ Partnerskap

+ Global teknologi — levererad lokalt
+ Kreativa, innovativa ldsningar

+ Expertradgivning

+ Tillforlitlighet

+ Kunskapsledande

+46 532 607730
order.sweden@foseco.com

www.foseco.se



