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INNEHALL

Gjuteriet ::

Omslag - Peter Wallenberg
ordférande i Knut och Alice
Wallenbergs stiftelse, Fredrik
Emilson VD Hdganas , Maria
Wetterstrand styrelsemedlem i
Cortus Energy, tidigare sprakror
for Miljépartiet och Rolf Ljung-
gren VD pé Cortus Energy inviger
biogasanlaggning Probiostal.
Foto David Elg.

KOMMANDE NUMMER

#5 2018 &r det stora méssnum-
retinfor EImia Subcontractor.
Utgivningsdag den 9:e november
och sista dag att lamna material for
annonser &r den 17:e oktober.

#6 2018 har tema design/simulering
och 3D-teknik. Utgivningsdag den
14:e december och sista dag att
ldmna material till annonser &r den
21:a november.

Gjuteriet

NUMMER 4 2018 FORADLING AV GJUTGODS

Innehall
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6. NYSTROMS PRESSGJUTERI — ett foretag dér ytan riknas

AKTUELLT

14. BIOGAS for framtidens stalindustri

18. PRATA MER OM legeringsutveckling

30. VARFOR ELDRIFT av bilar har begrénsningar
32. SNART DAGS FOR Gjuterikongressen 2018

ALLTID I G JUTERIET

5. REDAKTIONENS RUTA

12. KORT OCH GOTT

20. 6 SNABBA med Anna Palmgren

22. PA WEBBEN

23. 1 LUNCHRUMMET

24. MANADENS GJUTARE — Magnus Gustavsson
31. SVERIGES GJUTERITEKNISKA FORENING
36. SVENSKA GJUTERIFORENINGEN

37. TEKNISKA HOGSKOLAN | JONKOPING
38. KRONIKA av Isabella Iverus

Om man tar en med de
personliga egenskaperna
och sedan sjélva ldgger
tid pa att ldra upp dem
hantverket eller yrkes-
kunnandet sé har man
investerat véldigt mycket
i den personen och det
ger en 6msesidig respekt.
Det &r lite ldngre start-
strdcka men mer héllbart i
ldngden.

/Det séger Anna Palm-
gren, sektionschef pa
Arbetsférmedlingen.

Léds mer pa sid 20
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ANNONSER

Vill du vara med och bidra till innovativa [6sningar for
varldens vattenbehov?

Teknikchef till gjuteriet

Till vart gjuteri i Emmaboda séker vi nu en Teknikchef.

Som teknikchef pa gjuteriet leder du en grupp av specialister bestaende av produktionstekniker och produkttekniker samt
ingar du gjuteriets ledningsgrupp. Tjansten innebar att du kommer vara ansvarig for utvecklingen av process och arbets-
metodik kopplat till gjuteriets ansvarsomrade.

Vi erbjuder dig en oerhért spannande arbetsmiljé, med stor méjlighet att vara med och paverka verksamhetens utveckling.

L&s mer pa xylem.com Xylem

Let's Solve Water

@ Hoganas Verkstad

HOGANAS-LANDSKRONA-DALBY

Karusellsvarvning och Arborrning Maskinbearbetning - Baddfrasning
6 karusellsvarvar med max 3 m gj och - Karusellsvarvning + Borrning
drivna verktyg 3 storre arborrverk. « Manuell svarvning « Gdngning
+ Cnc-svarvning + Hardning
« Arborrning « Fleroperationsmaskinarbete

Hoganas Verkstads AB
042-33 82 00 - info@hverk.se « hoganasverkstad.se



REDAKTIONENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR

Svenska gjuteriféreningen och Sveriges Gjuteritek-

niska forening

ANSVARIG UTGIVARE

Christian Karlsson, Ordférande Sveriges Gjuteritek-

niska Frening

UTGIVARE
AB Gjuteriinformationi Jonkdping c/o Svenska
Gjuteriféreningen, Box 2033, 550 02 Jénkdping

REDAKTION

Elisabeth Anderberg (redaktér)
Telefon: 0730-483770

E-post: redaktor@gjuteriet.se

David Elg (frilansfotograf)
Kontakt: david.elg@moob.se

Lotta Larsby (frilansskribent)
Kontakt: lotta.larshy@moob.se

Ingemar Svensson (frilansskribent)
Kontakt: gjutare@telia.com

PRENUMERATION

Emelie Karlsson

Telefon: 010-21 24 231

E-post: emelie.karlsson@pwc.com
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms (helar)
Prenumeration till utlandet; 725 kr (helar).

GRAFISK FORMGIVNING
Strokirk-Landstroms AB
ANNONSBOKNING

Ad 4 you Media AB
Kyrkogatan 1% trappa ned
172 32 Sundbyberg

Nils-Erik Wickman

E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 0733-62 50 85

TRYCK
Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
Omslag: MultiOffset 190 g.

UTGIVNINGSDAGAR 2018
13/4, 8/6,7/9, 9/11, 14/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
For icke bestallt material ansvaras ej.
Citera gérna, men uppge ocksa kallan.

ATT SETILL HELHETEN

isst har vi alla suttit och lyssnat pi nigon som slingt ur sig floskler som
Vi miste se till helheten”. Och vi har alla tinkt nigon av de gingerna
"Men f6r helvete jag gdr mitt jobb, ska jag behéva tinka pa alla andras
ocksd”.

Svaret pa den funderingen ir ja. (icke att forvixlas med att ligga sig i andras arbete,
utan man ska tinka p4 andras arbete)

For att pa bista sitt kunna forklara sa tar jag ett forenklat fiktivt exempel frin
branschen jag tillbringat min mesta tid i — dagstidningsbranschen. Vi har en reporter som
fir ett jobb om en nyhet att bevaka. Reportern ker dit, tillsammans med en fotograf.
Reportern stiller frigorna och fotografen lyssnar oftast fr att kunna ta ritt bilder som
passar ihop med frigorna. De kommer tillbaka till redaktionen och nyhetschefen siger att
detta passar in i morgondagens tidning, de fir tv4 sidor till detta. Reportern skriver ihop
texten och tillsammans med fotografen viljer de ut passande bilder och reportern skriver
bildtexter.

Texterna och bilderna skickas sedan till en redigerare som ska se till s att texten och
bilderna hamnar p tvi sidor i tidningen. Problemet ir att reportern har skrivit alldeles for
lingt, s& det fir inte plats. Redigeraren siger till reportern att hen miste korta ner texten
annars fir det inte plats sivida de inte viljer att ta bort bilderna.

Reportern siger di: Jag har gjort mitt jobb och jag har gjort det bra.

Fotografen siger: Jag har tagit bra bilder och de beh&vs for att lisaren ska ta till sig
budskapet bittre.

Redigeraren siger: Skit samma da. Jag gér vad jag kan med materialet, men bilderna
blir mindre och hela texten kommer inte med.

Varpd alla hamnar i en diskussion i vems jobb som ir viktigast.

Men klockan tickar och tidningen ska tryckas. Tryckeriet ringer nattchefen pd
tidningen och siger att nu miste de ha filen for tidningen for att den ska komma ut till
alla prenumeranter morgonen efter. Fast reportern, fotografen och redigeraren kan inte
komma 6verens utan alla hivdar att de bara gjort sitt jobb och de har gjort det bra.

Det hela slutar i att tryckeriet inte fir material i tid, det blir tva blanka sidor i tidning-
en och prenumeranten gir ut till sin brevlada pi morgonen och fir inte den tidning hen
har betalat for.

Alla har gjort sitt jobb utmirke. Men var for sig. S& vem bir felet for att kunden inte
har fitt den produke hen har betalat for?

Om du ligger handen p4 hjirtat. Kinner du igen dig?

Ibland kanske vi alla borde se lite mer till helheten for att fa det bista méjliga. Det
handlar inte alltid om att alla fir exake vad just de tycker dr det bista ur sitt jobb, utan att
det passar ihop med resten av kedjan. Oavsett om det handlar om elbilar, legeringsfrigor

eller kompetensbrist. Det ir helheten av detta nummer, hoppas ni kommer att gilla det.

N
Kalendarium

Gjuterikongressen
Plats: Orebro

Smarta Metallyftet
Plats: Huskvarna

: 73rd World Foundry Congress
Plats: Krakow, Polen

Tipsa géarna Gjuteriet om vad som hander pa redaktor@gjuteriet.se
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REPORTAGE

P

Detta kors kidnner ménga igen. En gammal klassiker béde i butik och hos Nystréms pressgjuteri.

6 - Gjuteriet Nr. 4 2018




REPORTAGE

FORETAGET DAR
YTAN RAKNAS

Nar man har kunder dar design star i fokus sa ar ytan viktig.
Nystroms pressgjuteri arbetar darfor stdndigt med att hitta den senaste tekniken blandat
med gammal kunskap for att fa basta resultatet pa just det omradet.

TEXT OCH FOTO: ELISABETH ANDERBERG

nne pa gjuteriet i Mards pagar

arbetet for fullt for att for-

bereda plats f6r den gjutcell

som ska vara pi plats inom
kort. En investering pa omkring 15
miljoner kronor. Allt for att hinga
med i utvecklingen och for att vara
konkurrenskraftiga. Nigot som kinns
naturligt f6r ett fSretag som ir en del
av den vilkinda Gnosjoandan.

— Investeringen vi gdr handlar

om att vi vill automatisera oss s

mycket som méjligt. Dels f6r den

moderna produktionens skull, men
ocks3 for att det dr svarr att f3 folk till
branschen. Med nya maskiner kan vi
fortsitta att 6ka produktionen, siger
Ulf Halvarsson som ir platschef och

ekonomichef pa foretaget.

DET AR MOBELBRANCHEN som ir Ny-
stroms huvudsakliga marknad. Och
visst kinner man vil igen de hogblan-
ka fotkryssen som ofta sitter under en
kontorsstol. Sedan en tid tillbaka gor
de dven detaljer till bland annat héj-

och sinkbara skrivbord.

Peter Johansson ir logistikchef
och har arbetat pi foretaget under
minga dr. Han ser en stor skillnad pd
verksamheten sedan han bérjade och
det inte fanns den automatisering som
det finns idag.

— Jag skulle siiga att det ir
tvi saker som visar pd den stors-
ta skillnaden. Idag fir kunden tva
exakt likadana detaljer. Nir vi korde
manuellt s skiljde det betydligt mer
pa varje produke, mycket beroende p3 »
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REPORTAGE

En yta att spegla sig i.
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REPORTAGE

Mikael Axelsson har designat och ritat den nya gjutcellen som snart &r pa plats.

Har forbereder man platsen for den nya gjutcell som inom kort kommer att vara pa plats.

9 - Gjuteriet Nr. 4 2018



REPORTAGE

Gjuteriansvarig llja Babic diskuterar med kollegan Zoran Gavric.

var slipad p4 morgonen av utvilad
personal eller p3 eftermiddagen. Och
sedan ir det ju saklart stor skillnad pa
arbetsmiljén. Det behéver inte vara
smutsigt och dilig luft inne pa ett
gjuteri idag, siger han.

UTE PA GJUTERIET si slipas och po-
leras det i olika celler. Varje robot ir
programmerad till att polera och slipa
ritt for ritt produke. Sedan kont-
rolleras detaljerna av personalen som
finns ute pi gjuteriet.

Vid en maskin ligger det en massa
konformade rosa kuddar. Dir trumlas
vissa detaljer for att fi en yta s att
lackeringen ska f3 det bista resultatet.

I och med automatiseringsarbetet
blir arbetsuppgifterna nya. Det dr
nagot som Mikael Axelsson ir vil
medveten om. Han har arbetat pd
foretaget under 21 &r och nir han
bérjade pa golvet med att bryta detal-
jer for att sedan gjuta manuellt.

Idag 4r han produktionstekniker.

Det senaste halviret har han ar-
betat med projekeplaneringen av den
nya gjutcellen. Det ir han som har

designat och ritat cellen.

29

Det behover inte vara
smutsigt och dalig luft
inne pa ett gjuteri

idag.

Peter Johansson

— Nir man pratar med folk om att
man jobbar p3 ett gjuteri s3 tinker de
sig inte att jag sitter och programme-
rar och designar vid en dator precis,
siger han och visar p4 skirmen hur
cellen kommer att se ut och fungera

nir den kommer pi plats.

NYSTROMS PRESSGJUTERI HAR lyckats
att viixa i produktion tack vare sin
modernisering, men ocksi tack vare
den tradition av kunskap och bra slut-
produkter som kunderna inte vill vara

utan. En snygg yta med ett genuint

inre helt enkelt. //

FUN FACT FRAN NYSTROMS:

For att tillverka ett fotkryss
gér det 4t cirka 150 alumini-
umburkar,

NYSTROMS PRESSGJUTERI:

¢ Grundades i Gnosjo 1929 och
dridag familjedgt genom
Beslagshuset AB som &gs
av Nystroms VD Leif-Hakan
Johnsson.

» 35 anstillda som arbetar i
treskift och dven helgskift.

¢ Hade 2017 en omséttning pa
90 miljoner kronor vilket &r en
6kning med 11 miljoner sedan
aretinnan.

* 2017 forbrukade man 1600 ton
aluminium.
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Det ar ofta lonsamt for den metallurgiska industrin

att upparbeta och atervinna sina restprodukter.
Speciellt galler detta i framtiden nar miljokraven

och deponikostnaderna 6kar. Fraga oss p& Carbomax
om var mangsidiga briketteringsteknik s& ska vi visa
hur man pa ett effektivt s&tt kan g6ra nya ravaror av
industrins restprodukter. Eller l4s mer pa carbomax.se
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Carbomax

Designing Raw Materials.




KORT OCH GOTT

29

Det dr med stor glddje Stavanger
Steel AS kliver in som delégare i
det tidigare Norrhults Stalgjuter AB.

NORRHULTS STALGJUTERI BLIR STAVANGER STEEL AB
| bdrjan av juni lamnade Norrhults Stalgjuteri in en egen
begdran om konkurs till Vaxjo tingsratt. | mitten av Juni

blev framtiden oviss for de 55 anstallda pé foretaget. Men
redan en manad senare kunde konkursférvaltaren fran
Maze Advokater, Erik M Gabrielsson, att produktionen skulle
aterupptas och verksamheten skulle bedrivas av nya &dgare.
De nya dgarna bestar till 50 procent av det norska gjuteriet
Stavanger Steel AS och 50 procent av de anstéllda Andreas
Korzonek och Lars Andersson, Forséljning samt Istvan llyes
Ekonomichef. Bolagets nya namn Stavanger Steel AB.

"Det &r mycket gladjande att vi har en s& kompetent och
stark partner som Stavanger Steel AS, de har en historia
av att leverera marknadsledande kvalitetsprodukter i bade
gjuten och smidd form, och vi kan nu erbjuda vara kunder
gjutgods i vikter fran 10 kg- 10 000kg tillsammans med
smidesgods som bade &r langt och tungt, 8m och 5 ton." -
Andreas Korzonek Head of Sales Stavanger Steel AB.

Responsen fran marknaden &r mycket positiv och nya
affarer dar man samarbetat har redan sakrats.

"Det ar med stor gladje Stavanger Steel AS kliver in
som delédgare i det tidigare Norrhults Stalgjuteri AB, kom-
petensen och traditionen i foretaget &r stark och vi kommer
ha stor nytta av varandra i framtiden. Baserat pa var historia
och industriella erfarenhet bygger vi for att i framtiden bli en
féredragen leverantor till vara kunder " — Rasmus Nordbg,
VD och deldgare i Stavanger Steel AS

INDUSTRIARBETARE ROSTADE PA SOCIALDEMOKRATERNA
Pé sondag gar manga som arbetar inom industrin till vallokalerna. Yrkesgruppen
har historiskt sett haft ett hdgt valdeltagande enligt scb.

Vid forra aret sa rostade flest industriarbetare, enligt pejl.svt.se, pa socialde-
mokraterna. Pa andra plats |ag moderaterna tétt foljt av sverigedemokraterna.

Det fanns en skillnad mellan hur kvinnor och mén réstade da fler kvinnor
rostade pa moderaterna och fler man réstade pa sverigedemokraterna. Men dven
i jamforelsen mellan kvinnliga industriarbetare och manliga sa valde de flesta
socialdemokraterna.

Enligt den senaste véljarbarometern kring hur hela svenska folket skulle résta
idag sa skulle det resultera i féljande mandatfordelningen i riksdagen se ut sahar:

e Vinsterpartiet 35 mandat

* Socialdemokraterna 90 mandat
e Miljopartiet 19 mandat

e Centerpartiet 36 mandat

* Moderaterna 67 mandat

e Sverigedemokraterna 80 mandat

Enligt véljarbarometern skulle kristde-

mokraterna inte ta sig in i riksdagen.

SWEREA SWECAST BAKOM DESIGN-S
Swedish Design Awards &r Sveriges fraimsta och bredaste designutmérkelse som
hela designbranschen star hakom.

| ar &r det elfte gangen som utmarkelsen delas ut och priset ar ett S som i
Design—S. Ochi ar var det Swerea SWECAST som stod bakom den prestigefyllda
och for aret sandgjutna och aluminiumpolerade prisstatyetten.

Till design-s.se séger Jorgen Jernkrook som gjot de 45 S:en:

Gjutet aluminium &r ett mangsidigt och anvandbart material. Jamfért med
stél och jarn ar det bade lattare och mer korrosionsbesténdigt. Dessutom &r S:en
tillverkade av hundra procent atervunnet aluminium.

Materialet av S:en har varierat och ett exempel &r 2016 da de var framtagna av
Amore Brand Identity Studios och Porslinfabriken i Lidkdping.

Du kan ldsa mer om Swedish Design Awards och stayetten pé design-s.se
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ANNONS

29

Branschen kommer fortfarande att ha lika
mycket paverkan kring forskningen som tidigare.

SWEREA GAR NU SAMMAN MED RISE
| varas tecknade forskningskoncernen Swerea en avsiktsforklaring i syfte att
forstarka svensk institutsektor. Det genom att tva tredjedelar av Swereakoncernen
skulle ga samman med RISE och en tredjedel skulle bilda det nya institutet fér stal
och gruvforskning, SWERIM.

Nu &r avsiktsforklaringen genomférd och fran och med den 1 oktober gar
SWECAST, SICOMP, IVF och delar av KIMAB samman med RISE-koncernen.

MEFOS och KIMAB bildar ett nytt institut — SWERIM.

Nar avsiktsforklaringen kom kommenterade
Gjuteriféreningens ordférande Lars Johansson
det hela med att det handlade fran bérjan om att
stélindustrin ville titta pa att ga Gver till fossilfri
smaltning och att detta méste forskas mer p4, av
miljoskal.

Pa fragan kring hur han trodde att detta skulle
paverka gjuteribranschen svarade han:

Branschen kommer fortfarande att ha lika
mycket paverkan kring forskningen som tidigare.
Och det kommer dessutom att bli en styrka for
SWECAST som pa sikt maste bli storre.

INDUSTRINS ORDERINGANG MINSKADE
Den svenska industrins orderingdng minskade i juni med 3,5 procent jamfort med
juni férra aret. Det skriver Statistiska centralbyrén i en rapport.

Utvecklingen i den totala orderingangen var negativ bade géllande hemma-
marknaden och exportmarknaden. Jamfort med maj s minskade hemmamarkna-
den med 2,9 procent och exportmarknaden minskade med 7,1 procent.

Men den totala orderingéangen for perioden januari till juni har &nda varit en
procent hdgre jamfort med samma period forra aret.

CALDERYS NORDIC

DIN LEVERANTOR AV KOMPLETTA
ELDFASTA LOSNINGAR

a member of Imerys

wwhw.calderys.se
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AKTUELLT

BIOGAS FOR
FRAMTIDENS
STALINDUSTRI

Stort intresse nar Hoganas tar pa sig ledartrdjan for stalindustrins vag mot en fossilfri framtid.
En vérldsunik biogasanléggning ger potential att revolutionera branschens miljdarbete. Genom
anldggningen gar Hoganas i braschen for att na de miljomal som gemensamt fattats inom

branschorganisationen.

TEXT: LOTTA LARSBY
FOTO: DAVID ELG

et ir stort intresse och
hagtidlig stimning nir
Hoganis inviger sin
nya biogasanliggning
Probiostil. En strikorkester med
operasingare vilkomnar det 150-tal
gister som nyfiket besdker Hoganis
AB denna strilande sommardag.
Det kan knappast vara en slump att
man valt att spela en cover av bandet
Metallicas- Nothing else matters, hir
hos virldens storsta tillverkare av me-
tallpulver. Den nya anliggningen, ett
samarbete mellan Cortus Energy och

Héganis AB, skall kunna komma att

revolutionera stilbranschens arbete
med att bli fossilfria. Anliggningen
forvintas kunna minska Hoganis
AB:s koldioxidutslipp med 10.000 ton
per ar genom att tillverka fdrnyelsebar
gas och blir en i sitt slag helt unik
biogasanliggning.

PA STORBILDSSKARM I det festdeko-
rerade partytilt som huserar invig-
ningen visas en film av hur det nya
bygget under sex minader konstru-
eras. Genom stop-motion ser vi hur
anliggningen i takt med drstidernas

skiftningar vixer fram p3 platsen vi

nu befinner oss. Hela Hoganis ABs
anliggning ligger inspringd i en vack-
er parkliknande milj, en passande
bakgrund till alla talare som gemen-
samt fokuserar pd en hallbar framtid
och utveckling.

Rolf Lundgren, VD for Cortus
Energy berittar att Cortus Energy
har vuxit bide som féretag och i antal
anstillda sedan projektet initierats.

— P4 plats nere i Héganis har vi
anstillt ett dussintal medarbetare som
arbetar med vir nya anliggning. Det
ir en spinnande utveckling for oss.

P4 frigan vad invigningen betyder
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AKTUELLT

Maria Wetterstrand, styrelsemedlem i Cortus Energy, tidigare spréakrér for Miljopartiet

Peter Wallenberg, ordférande i Knut och Alice Wallenbergs stiftelse

for Cortus Energy svarar han

— Invigningen ir ett fantastiskt
tillfille for oss att f3 uppmirksamhet
for det unika arbete vi gor hir tillsam-

mans med Héganis.

EN HEL RAD invigningstalare med
representanter bide frin de inblanda-
de foretagen, dess styrelser och staten,
verkar alla dverens om att det 4r de
svenska fSretagen som tillsammans
med gemensamma miljomal driver
utvecklingen framit.

Det ir just p det spinnande
samarbetet som Magnus Pettersson,
samordnare och projektledare pa
Haéganis AB och Rolf Ljunggren, VD
pa Cortus Energy fokuserar paisitt
gemensamma invigningstal. Ar 2011

29

Rolf Ljunggren, VD pa Cortus Energy och Magnus Pettersson,
samordnare och projektledare pad Hoganéds AB

Invigningen ér ett fantastiskt tillfalle for oss att

fa uppmairksamhet for det unika arbete vi gor

hér tillsammans med Hoganis.

satt Magnus Pettersson pi Jernkon-
toret, svenska stilets branschorgani-
sation. Samma r triffade Magnus pa
Rolf Ljunggren, som genom Cortus
Energy och sitt wood-roll patenterade
system hade visionen om att kunna
forgasa biomassa i syfte att forse pro-
cessindustrin med nddvindig energi.
Projektet med att kunna anvinda kol

som en mellanprodukt inom me-

Rolf Lundgren

tallurgi tog fart 2013. Efter ett antal
ir av gott samarbete avslutar Rolf det
gemensamma talet med en samman-
fattande mening

— Frin en tjurskalle till et antal
andra tjurskallar, tack!

UNDER HOSTEN KOMMER kringutrust-
ningen fortga och drifttestning kom-

mer att ske. Planen ir att anliggning- »
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AKTUELLT

Magnus Pettersson, samordnare och projektledare pa Héganas AB

en kommer att vara i drift och leverera
till H3ganis AB redan i bérjan av
nista ir. Ndgot som Peter Wallen-
berg, ordférande i Knut och Alice
Wallenbergs stiftelse, en av medfinan-
sidrerna till hundramiljonersprojektet
ser fram emot med spinning. Aven
Maria Wetterstrand, styrelsemedlem
i Cortus Energy, tidigare sprakror

for Miljopartiet och idag verksam
inom hillbarhetsfrgor, ser med stort
intresse fram emot resultatet av det
spinnande projektet. Hon férklarar
med eftertryck hur glad hon ir att

ha fitt vara med om att forverkliga

anliggningen just hir i Sverige.

HOGANAS AB HAR anor inda sedan
sent 1700 tal, men arbetar ir idag ute-

slutande med produktion av baspul-
ver. En av Hoganis stora frdelar ir
just att man anvinder sig av baspulver
till gjutning, eftersom det vid gjutning
inte blir ndgot avfall.

Metallpulver anvinds i alla typer
av sammanhang,. Allt frin bestick,
arbetsmaskiner, vitvaror, verktyg med

mera.

CORTUS ENERGY GRUNDADES 2006 av
Rolf Ljunggren. Genom sitt “wood-
roll” system, som utnyttjar restmateri-
al fran skogsindustrin skapas férnybar
energi som kan ersitta fossila brinslen
i omridden som denna typ av energi

tidigare inte varit applicerbar. //

Rolf Ljunggren, VD pa Cortus Energy

Anléggningen férvantas
minska Hogands ABs ut-
slapp med 10 000 ton per ar
| anldggningen omvandlas
tréflis till Biogas

Projektet har haft en
investeringskostnad pa 100
miljoner kronor

Bland investerarna finns
Lindéngruppen, Knut och
Alice Wallenbergs stiftelse,
Naturvardsverket och Energi-
myndigheten.

16 - Gjuteriet Nr. 4 2018



ANNONSER

ALUMINIUM 2018

12. Varldsmassa & kongress

9 - 11 october 2018
ll Disseldorfmassan, Tyskland

www. aluminium-messe.com

Organised by Partners
(2 Reed Exhibitions = T EURGPEANALUMINUN

MARLAN°® ELLER ALU

- vad behover du?

HOG KOMFORT!
MYCKET BRA FUNKTION!
FLERA MODELLER!
CE-CERTIFIERAT!

AVEN SPECIALSKYDD!

For aterforsaljare och mer information:

TST-SWEDEN.SE

0320 20 58 80




AKTUELLT

Prata mer om

legeringsutveckling

For att kunna matcha krav bade fran myndigheter och marknaden sa maste branschen lagga
mer tid pa att lara sig mer om legeringsutveckling.
Det menar Cato Merelid pa Swerea Swecast som arbetat lange med legeringsfragor.

TEXT OCH FOTO: ELISABETH ANDERBERG

ato Merelid har nyss
kommit tillbaka till
Swerea Swecast efter att
ha arbetat ute i industrin
under 15 4r. Han har ménga irs erfa-
renhet av legeringsutveckling frimst
inom missingslegeringar och han stir
tillsammans med Jan Nilsson bakom
ett patent dir de upptickte hur man
kan skapa en bittre metall och sam-
mansittning f6r korrosionsresistens.
Allts3 enkelt beskrivet, hur man fick
missingen att inte rosta lika mycket.

— Innovationen vi fick patent pd
heter - Forbittrade mekaniska egen-
skaper och skirbarhetsforbittring.
Kort handlade det om att vi upptickte
att en viss kombination av grundim-
nen gor missing mindre korrosions-
kinslig, berittar han.

— Att halterna av vissa grundim-
nen sedan ligger ligre dn tidigare
nivder ir till fdrdel i den toxikologiska
debatten men 4ven inom langsiktig
hillbarhet vilket var viktigt frin allra

bérjan att striva mot.

CATO MERELID HAR iven arbetat med
internationell standardisering inom

legeringar.

— En legering har ett material-
tekniskt syfte som kan vara olika
beroende p4 manga faktorer. Det finns
minga fSretag som tillverkar artiklar
pa en legering som ir inom specifika-
tion och i enlighet med standard men
standarden f6r kemisk sammansitt-
ning ir ganska vid som kanske inte
alltid ir det bista for slutprodukeen.

— Ska vi ligga i framkant och viga
erdvra ny mark sa kan vi inte néja oss

med good enough, siger han.

NAR ETT FORETAG hanterar en forfri-
gan tycker Cato Merelid att man ska
ha ett mera kritiskt forhillningssitt.
Klarar tillverkaren, materialet och
produkten av alla krav som stills?

— Kunderna vill, i de allra flesta
fall, ha det bista priset de kan fa men
eftersom grundimnen pi nigot sitt
kostar s3 finns risken att materialet
levereras i en mindre lyckosam sam-
mansittning men fortfarande inom
specifikation. Det ir inte lingsiktigt
hallbart att bérja kompromissa for
att kunna halla priserna nere. Dir
mdste en dkande medvetande grad
hos foretagen som tar sig an ett jobb

vara tydliga mot kunden och beritta

att vi kan gdra detta billigare, men
di kanske materialet inte haller lika
linge. Samtidigt faller det tillbaka pa
produktens behov.

NAR DET HANDLAR om missingspro-
dukter si kommer de ofta i kontakt
med vatten. Vatten ir ett forhillan-
devis aggressivt media berittar Cato
Merelid. Det ir skillnader pé vatten
och vatten beroende pd vad det mera
innehéller och hur detta paverkar
missingsprodukten. Beroende pé vart
produkten ska monteras s paver-
kar detta vilken typ av legering man
behéver vilja for att funktionen pa
produkten skall vara"good enough”.
Det stiller ocksa krav pa ett bra
samarbete mellan gjuteri, konstruktdr
och inkdp. Att alla forstir varandra

helt enkelt.

ENLIGT DE MILJOKRAV som kom 2016
sd ska man arbeta for att minska
mingden bly i legeringen. Detta gor
att man behdver ka mingden koppar
& Zink som i sin tur paverkar mate-
rialpriset.

— Men det innebir ocks3 att pro-

duktionen, med givna forutsittningar,
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AKTUELLT

Cato Merelid i korridorerna p& Swerea Swecast.

paverkas eftersom vi fortfarande haller
pa att utveckla och lira oss att f3 ¢ill
en bra gjutning och bearbetning med
mindre bly i missingen.

— Det ir ocksa svirare att borra
och svarva vilket bidrar till storre
verktygsslitage med den typen av
verktyg som tidigare anvints, siger
Cato Merelid.

Men han gér en jimfSrelse med
doping. Om alla ir dopade s4 springer
alla fort, men om alla slutar att dopa
sig s gir det lite saktare men det blir
mer hillbart i lingden.

— Nu vill jag inte jimfSra bly med
doping. Men vi fir kanske acceptera
att under en utvecklingsperiod si
kommer det att gi lite lingsammare
for att fa en hallbarhet for framtiden.

Det handlar inte bara om gjute-

ribranschen som miste anpassa sig

29

Men vi far kanske acceptera att under en

utvecklingsperiod sa kommer det att g lite

langsammare for att fi en hallbarhet for

framtiden.

menar han. Det ir en hel kedja av
branscher. De som tillverkar bearbet-
ningsverktyg miste anpassa sig efter
en ny typ av legering, de som tillver-
kar maskiner och utrustning och s3

vidare.

ATT VIGAR mot en ny tid av legeringar
ir inget man behdver sia om. Det ir
politiska beslut som ir tagna. Nu
handlar det om att branschen ska

kunna anpassa sig efter dessa beslut,

Cato Merelid, Swerea Swecast

att implementera materialen pd mark-
naden och f4 mer kunskap kring det
hur det piverkar produktionskedjan.
— Och da maste vi prata mer om
strategisk legeringsutveckling och
foretagsledningar miste vara tydliga
med sina mil nir de tinker genom-
fora fdrindringarna och inte heller
gldmma bort att investera i indamals-

enliga maskiner. //
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6 SNABBA

NAMN:

Anna Palmgren

BOR:
Vaxjo

YRKE:
Sektionschef pa Arbets-
férmedlingen och utgéar
frdn Stockholm i jobbet

Vilken lat valjer du till
spotifylistan
"Gjutarlatar:

Grayhound av Swedish

house maffia. Det ar en

|&t som peppar och far

igang folk och man tar
liksom i lite extra nar

man lyssnar pa den.

6 SNABBA

Anna
Palmgren

Sok personligheter istéllet for kompetens.
Gjuteribranschen star infér utmaningar nar det géller att rekrytera personal till
foretagen. Darfor tog Gjuteriet ett snack med Anna Palmgren, sektionschef pa
Arbetsformedlingen, om hur man kan tdnka ndr man séker ny personal.

TEXT: ELISABETH ANDERBERG
FOTO: CAMILLA VEIDE/ARBETSFORMEDLINGEN
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6 SNABBA

BERATTA KORT OM DIG SJALV
OCH VAD DU JOBBAR MED,

Jag har arbetat i 13 ar pa Arbetsfor-
medlingen. Jag bérjade dir efter att
foretaget jag jobbade pa gick i konkurs
och en kompis till mig tipsade om ett
jobb pa Arbetsférmedlingen. Det gick
ut pa att jag skulle ringa upp foretag
och friga om de behovde var hjilp.
Sedan blev jag arbetsférmedlare och
efter det har jag varit chef p3 diverse
avdelningar inom Arbetsférmedling-
en.

Sedan arsskiftet ir jag ir sektions-
chef och jobbar med ett uppdrag som
heter Digitalt engagemang. Det inne-
bir att vi ska se till s3 att myndigheten
ska bli mer digital. 2.

GJUTERIBRANSCHEN,

LIKSOM ALL INDUSTRI, HAR

SVART ATT FA TAG PA FOLK.
PA VILKET SATT KAN DE TANKA
ANNORLUNDA NAR DE SOKER FOLK
ISTALLET FOR ATT ENDAST SOKA
VIA EN ANNONS?
Jag tror att flera branscher miste
tinka annorlunda. Idag kanske man
miste sdka kompetens i form av per-
soner istillet for yrkeskunnande. for
att man ser till s att man fir det som
foretaget vill ha det.

Vi har en massa minniskor idag
som ska ut pi arbetsmarknaden och
om det finns exempelvis sprakfdr-
bistringar s kan vi tillsammans med
foretagen skriddarsy en utbildning
dir de far gi en undervisning via
oss samtidigt som de har praktik pa
foretaget.

Bara detta att lita nigon komma
pa praktik ir bra. Man brukar se
ganska snabbt om personerna har de
egenskaper man soker efter.

Sedan finns det nigot som heter
Sék Kandidat pa Arbetsformedlingen.
Det ir en typ av bank dir personer
som vill vara synliga p4 arbetsmarkna-
den finns. Dir kan man som arbetsgi-
vare gi in och leta upp personer som
skulle kunna vara intressanta for dem
att anstilla.

Sedan finns 4dven en annan
plattform som heter Jobskills dir
nyanlinda kan registrera sig. Dir har

vi dversatt deras betyg och referenser
med mera for att det ska bli littare for
foretag att se vad de har for erfarenhet

med sig sedan tidigare.

DET FINNS FORETAG I

BRANSCHEN SOM ANSTAL-

LER "BRA PERSONER” SOM
DE UTTRYCKER DET OAVSETT
DERAS TIDIGARE ERFARENHETER
UTAN VALJER ATT UTBILDA DEM
SJALVA. AR DET ETT BRA SATT ATT
TANKA OCH VAREOR?
Forst av allt s3 har de tinke langsik-
tigt. Som arbetsgivare kan man inte
lingre tinka kvartalrapportsvis. Den
tiden ir forbi.

Om man istillet tinker pa att man
vill anstilla ritt person som passar
in i teamet, beroende p4 vad man nu
vill ha. Det kan ju vara sd att man
behover en som har ett positivt tink
eller en som ir lite tillbakadragen for
att viga upp de andra som ir framit
och hégljudda. Om man tar en med
de personliga egenskaperna och sedan
sjilva ligger tid pd att lira upp dem
hantverket eller yrkeskunnandet sa
har man investerat vildigt mycket i
den personen och det ger en Smsesi-
dig respekt. Det ir lite lingre start-
stricka men mer héllbart i lingden.
Egentligen ir det inget nytt feno-

men. S4 har vi gjort med arbetskrafts-
invandring i alla 4r. Skillnaden idag
ir att vi behover inte 4ka utomlands
for att locka folk till Sverige, de finns
redan hir.

VARFOR TROR DU ATT JUST

INDUSTRIN HAR SVART ATT

FA TAG PA FOLK IDAG?
Det finns nog flera orsaker till det.
Dels si finns det fortfarande en bild
av att det inte finns nigra hogstatus-
jobb inom industrin, vilket ir helt fel.
Men bilden av en smutsig arbetsplats
dir man arbetar med monotona
arbetsuppgifter sitter fortfarande fast.
Sedan tror jag att urbaniseringen har
en stor betydelse. Unga minniskor
idag kanske inte alltid tinker p vad
de vill jobba med, utan var de vill bo.
Och di lockar storstiderna mer in ett
litet samhille. Dirfor dr det vikeigt for
foretagen att marknadsfora sig sjilva,

beritta vilka férdelar som finns, att de
visar vad man gor tillsammans alltsd
alla de mervirden som finns.

Men det ir ocksa viktigt att hela
branschen tar ett grepp tillsammans
for att marknadsféra branschen. Att
jobba med PR eller annonsférsiljning
ir inte alltid s3 kul. Men dir har vi
tvd branscher som lyckats silja in sin
bransch som nigot coolt och bra att

jobba inom.

HuR KAN EN HOGRE DIGI-

TALISERING BIDRA TILL ATT

ETT FORETAG BLIR MER ATT-
RAKTIVT PA ARBETSMARKNADEN?
Det handlar om att synas p4 sina egna
villkor. Foretag idag kan inte forlita sig
pa att andra beskriver verksamheten
pa ritt sitt. D3 miste de gora det
sjilva.

Att finnas pa sociala medier ir
viktigt eftersom det finns minga som
hér talas om ett foretag idag och se-
dan gir de ut pa sociala medier for att
se hur féretaget profilerar sig. Sedan
ir det littare for folk idag att skicka
ivig ett meddelande via sociala medier
om man blir intresserad av fSretaget
4n att de tar sig platsen for att knacka
pa.

Och det kan handla om allt till
att man presenterar sina praktikanter
pa Facebook till att man ligger upp
foretagsnyheter pa LinkdIn.

Regeringen har ju dessutom tagit
fram en digitaliseringsstrategi som
innebir att Sverige och dess foretag

ska bli bist pa digitalisering.

Hur TROR DU ATT VI
KOMMER ATT REKRYTERA I
FRAMTIDEN?
Idag jobbar minga, privat och foretag,
mycket med film, influencers och
youtube. Man marknadsfér sig sjilv
pa det siittet.
I framtiden tror jag att vi kommer
se hur botar kopplar ihop féretag
och personer som matchar varandra
genom det som ligger uppe pé nitet.
Dirfor dr det viktigt for foretag att
faktiskt redan vara digitala for att i
framtiden vara en attraktiv part att

matchas ihop med.
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PA WEBBEN

WWW.SWEREA.SE/SMARTAMETALLYFTET
Nu har du méjlighet att félja och dven delta i arbetet med
digitalisering av metalliska material och komponenter.

Varlden ar i standig forandring och ny teknologi ger
nya mdjligheter till att skapa nya produkter och féréandra
befintliga produkter. Gjuteriet har vid flera tillfallen berattat
om projektet Smart Gjutgods dér man béddar in sensorer
under gjutprocessen for att digitalt kunna fa kontroll ver
hur materialet mar for att sékerstlla kvaliteten.

Men det finns fler omraden dar man kan utveckla
teknologin kring digitaliserad metall.

Utvecklingskonsortiet i Smart Gjutgods och parter-
na RISE Viktoria-institutet samt Mélardalens Industrial
Technology Center anordnar tre seminarier/workshops for
att sprida kunskap och intresse for att delta i innovation och
utveckling frén var man stér nu i projektet som heter Smarta
Metallyftet.

Gruppen ar forst i varlden med detta och menar att det
finns mycket utrymme kvar for innovatdrer och entrepreno-
rer att ta ledande roller i utvecklingsarbetet.

Det finns idag ett nytt forskningsfalt dar intelligens inom
metallkomponenter mdjliggérs genom nya framsteg.

Seminarierna som man anordnar ska ge kunskap och
inspiration av att utveckla metallkomponenter med sensor-
system, sparbar identitet, artificiell intelligens och digitala
tvillingar.

Tva av seminarierna kommer genomféras som en-
dagsseminarium, vilka syftar till bade kunskapsspridning
och kunskapshdjning. Det tredje tillfallet kommer vara ett
endags innovations-jam med syfte att arbeta kreativt for
beredningen av vagen framat

Seminarierna kommer att hallas i Huskvarna, Katrine-
holm och Goteborg. Mer information hittar du pa swerea.se/
smartametallyftet ddr du ocksa kan folja arbetet.

WWW.VALKOMPASSEN.SVT.SE

Nu ar det dags att ga till vallokalerna for att rosta for framtiden. Har du koll pa
vilket parti som passar bast ihop med just de frdgorna som é&r viktiga for dig? Om
inte sa ga in pa valkompassen.se dar du har méjlighet att géra bade riksdagskom-
passen, kommunkompassen och dven landstingskompassen. Déar far du svara pa
fragor som exempelvis hur du stéller dig i fragan om rutavdrag, béneutrop, skatter
pa flygresor och sa vidare. Gor kompassen, du kanske blir forvanad!

VALKOMPASSEN 2018

WWW.HEJALBERT.SE
Nu har skolorna borjat igen och aterigen sa sitter manga foraldrar och kliar sig i
haret nar det kommer till Iaxhjalp. Liggande stolen &r inte sa gangbart langre...

Dér har tekniken utvecklats och det finns flera appar som man kan ladda ner
sa att man med hjalp av teknologin slipper att vandas dver saker man inte sjalv
forstar.

Det finns flera olika, men den stérsta idag ar Albert, Fast appen Learn It &r
gratis och har fatt stor uppméarksamhet eftersom det var en 13-aring, Hugo Falk
frén GGteborg, som gjorde appen da han tyckte att det borde kunna finnas ett sétt
dar alla skulle ha samma mdjligheter till att géra sina laxor.

Sé fram med telefonen och ladda ner.
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I LUNCHRUMMET

Efter dnskemal fran er ldsare sa kommer nu lunchrummet att i ndgra nummer om aret erbjuda ett korsord.
Har har ni det férsta. Nar ni l6st korsordet tar ni en bild pa IGsningen och mejlar till redaktor@gjuteriet.se.
Férsta rétta I6sningen vinner tva biobiljetter. Lycka till!
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MANADENS GJUTARE

Magnus Gustavsson ar enligt nomineringen en av de mest kompetenta och roliga gjuteriarbetaren.

£

Magnus Gustavsson kontrollerar om hans |dsning fungerade pa en speciell detalj.
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MANADENS GJUTARE

Manadens gjutare -
spelbar pa alla positioner

Han beskriver gjuteribranschen som fascinerande eftersom det 4r sa manga parametrar
som maste fungera tillsammans for att slutprodukten ska bli bra.
Det gor jobbet intressant, men ocksa svart da processen ar komplex och kréaver erfarenhet
for att dra ratt slutsatser, sager Magnus Gustavsson, produkttekniker pa Xylem Water

Solutions Manufacturing AB och manadens gjutare.

TEXT OCH FOTO: ELISABETH ANDERBERG

ir du kommer till

Xylem i Emmaboda

(och inte Nybro som

gps:en visar dig forst
och gbr sé att du kommer 30 minu-
ter for sent...) si piminner det lite
om ett gated community. Innanfor
grindarna ir det smi vigar uppmalade
pa asfalten och vergingsstillen som
hinvisar dig till att korsa viigen pa ritt
plats. Allt ir prydligt och rent, langt
ifrdn den gamla bilden av ett industri-
omride.

P3 den lilla promenaden mellan
receptionshuset och gjuteriet berittar
Magnus om de olika byggnaderna vi
passerar och vad som tillverkas dir

inne,

NAR MAGNUS LASTE till gymnasiein-
genjor (inriktning maskin) sa valde
han av en slump att ligga till gjuteri-
teknisk variant under fjirde dret.

— Jag tiinkte inte s3 mycket pd
branschen i sig utan ville mest ha ett
ben till att sti pa. Att jag skulle bli
mer attraktiv pd arbetsmarknaden,
sdger han.

Och han kunde inte ha mer ritt,
1993 fick han en praktikplats pa
Xylem, men di de hade anstillnings-
stopp fick han inget fast jobb direkt
efter. Men redan iret efter ringde de
upp honom igen och kunde erbjuda
honom en fast tjinst och den tog han
och har blivit kvar sedan dess.

— Som tekniker inom gjuteri-

branschen s3 arbetar man med olika
saker hela tiden. Det ir stindigt nya
problem, eller utmaningar om man s
vill, som ska 18sas. Det ger en varia-
tion i jobbet som gor det hela mycket
omvixlande.

For Magnus del som produkt-
tekniker innebir jobbet att vara med
fran borjan till slut av en produke.
Forst fir de designen och bestillarens
krav pa artikeln. Direfter simuleras
dmnet inklusive gjutsystem for att
uppticka eventuella problem. Sedan
g0rs verktygen, vilket dr det Magnus
brinner fot, och sedan f&ljs artikeln
upp 1 hela produktionsledet fram till
slutproduke.

— Jag har daglig kontakt med

>
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MANADENS GJUTARE

Redo for stora méngder vatten.

0m man vill vinna sandslottstavlingen pa stranden vore ett slott gjort i 3D-printer

ett lyckokast.

produktionen om hur det gir. Det

ir det som dr sa bra att ha allt pa
samma stille. Vi har hela processen
hir pa plats, bland annat gér vi 80-90
procent av alla verktygen sjilva. Det
gdr det enkelt for mig att verifiera mitt
jobb i varje led. Gir nigot fel nigon-
stans sa fir jag veta det direkt och kan
testa med en annan metod. Det bidrar
ocks3 till min egna utveckling, siger
Magnus.

1998 INVESTERADE FORETAGET i ndgot
som skulle komma att forindra en
stor del av Magnus yrkesliv. Man kép-
te in Skandinaviens férsta 3D-printer
for sand.

— Jag jobbade med den under
sju 4r och tog fram prototyper bide
internt och till externa parter.

S4 nir folk idag pratar om den
nya tekniken s3 ser inte Magnus den
som sd ny, iven om den har utvecklats.

Om man tittar ndrmare p4 ett gjutgods kan man se att kdrnan &r gjord i en 3D-prin-
ter via "drsringarna” som finns pé godset.

29

1N

3D-printern ar i igdng med kdrnbygge. Varje lager &r 0,28 mm.

Vi har hela processen hir pa plats, bland annat

gor vi 80-90 procent av alla verktygen sjilva.

Han har ju jobbat med den under
vildigt lang tid.

Hur kommer det sig att ni kopte
in en sidan maskin si tidigt?

— Vi hade en gjuterichef som var
lite av en visionir, Jan Ekeblom. Det
var tack vare honom och vir divaran-
de tekniske chef, Conny Oldenby, som
gjorde att vi tidigt kunde satsa pa ny
teknik.

Aven Magnus forstod tidigt att
det var viktigt att lira sig och jobba
med detta for framtiden. Det kindes
fantastiskt att kunna tillverka en
kirna genom att bygga lager for lager

istillet for att skjuta in sandenien
traditionell kirnlida. Att inte behova
ta hiinsyn till vanliga gjuteritekniska
regler som slippningar, delningar

med mera. Att det sedan gir att gora
tidsvinster genom att bland annat
kunna géra ett kirnpaket istillet for
att gora manga kirnor som man sedan

sitter ihop dr en annan stor fordel.

NAR VI GAR igenom gjuteriet si infin-
ner sig samma kénsla diir inne som
utomhus. Det ir rent och vilorgani-
serat. Och det genomsyrar foretaget
berittar Magnus. De har jobbat
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MANADENS GJUTARE

Magnus Gustavsson &r ute i produktion sa gott som varje dag for att fdlja arbetet.

mycket med miljon i gjuteriet och dr
noggranna med det.

Magnus visar den nya 3D-prin-
tern som ir i full ging med att dill-
verka kirnor pi 16pande band. Varje
lager sand ir 0,28 millimeter tjockt.

— Hir har du min chef, siger han
plétsligt och presenterar Henrik Ling
som ir pa spring genom lokalen.

Nir Henrik fir veta att Magnus ir
nominerad till minadens gjutare och
far hora motiveringen sa forstir han
Magnus nominering.

— Jag skulle beskriva Magnus som
spelbar p3 alla positioner. Han klarar
av allt fran att gora verkeyg, till att ta
metallurgrollen, till simulering, till
kvalitet, till..., och si fortsitter han.

En stor tillging for foretaget med
andra ord. Men hur kinner Magnus
sjilv infor att fa axla s3 minga roller?

— Det har ju gjort si att jag har
utvecklats saklart. Men jag ska ocksa

irligt siga att det skulle behdvas en
metallurg hir pé heltid. Men det dr
svart att f4 tag pi kompetent folk.
Och nir det giller simulering till ex-
empel s3 kdper vi in den kompetensen
av SWEREA Swecast nir det behovs.
Man maiste ocks3 kunna fi fokusera

pa ett omrade ibland.

SOM YRKESMAN VERKAR Magnus vara
en problemldsare, gilla att arbeta med
ny teknik och man kan ana ett uns av
kontrollbehov. Hur speglar det av sig
pa hemmaplan?

— Vi har inget hightech-hem pa
nagot sitt. Det 4r nog ganska ordi-
nirt. Men jag renoverar till exempel
en del sjilv. Tar inte in hantverkare
till ndgot jag kan gora sjilv. S4 ja, jag
forsoker nog hitta l6sningar dven
hemma.

Privat har Magnus och hans fru
gitt in i en ny period i livet. De bida

Ute pé gjuteriet &r det ordning och reda.

barnen har flyttat hemifrin och de har
blivit farforildrar.

Vad tycker du om denna perio-
den?

— Jag tyckte att det var jobbigt nir
barnen flyttade. Kinslan att de inte
kommer tillbaka mer. Men samtidigt
ir det ju s3 det ska vara.

Sé vad gor du och din fru nu?

—Ja detir den stindiga frigan.
Vad ska vi géra nu d4? siger Magnus
och skrattar men berittar att de
trinar en del ihop. Cykling ir ett
gemensamt intresse och i ir deltog
Magnus i MTB-Vittern.

Och forutom cykling har de ocksé
en bit i Karlskrona. En motorbit,
men Magnus drdmmer om nigot
annat.

— Jag tivlade i segling mellan det
jag var 10 och 18 4r. S3 en segelbit i
framtiden vill jag ha. Eller nej, det ska
jag ha, siiger han bestimt.

>
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MANADENS GJUTARE

Magnus Gustavsson i samtal med sin chef Henrik Ling som beskriver Magnus som spelbar pa alla positioner.

Nir barnen var yngre trodde inte
Magnus att nigon av dem skulle g i
hans fotspar. Men till hosten bétjar
dottern pi KTH och ska bli bygg-
nadsingenjér. Si de tekniska 18sning-
arna kommer att leva vidare i niista

generation.

SA VAD SAGER han di om motiveringen
till minadens gjutare? Den roligaste
och mest kompetenta gjutararbetaren.

— Ja dir tog han kanske i nir han
sa den mest kompetenta. Men min
styrka ir vil att jag har en bredd i
mina kunskaper och de haller en hég
nivd. Inte toppklass, men hég niva.
Det gdr mig vil kompetent.

Och delen med den roligaste?

— Jag tinker sa hir; vi jobbar med
problem hela tiden. Det ir inte s3 att
vi sitter och diskuterar vilfungerade
saker om dagarna. Vi har problem
som ska l6sas. For att man ska orka
det si maste man ha roligt ocksd. S&
jag forsdker vl att bidra till det. Det
blir inte s tungt hela tiden da.

Men dven om det ir tungt ibland
med mycket att gora s4 trivs han vil-
digt bra pa Xylem. Han fir variation i
sitt jobb och utvecklas stindigt.

— Jag gillar att jobba med ny
teknik och Xylem ir bra p3 att inves-
tera i det som behdvs for att hinga
med i utvecklingen. Det har de gjort
historiskt och det kommer de for-

hoppningsvis dven att gora i framtiden

ocksa. //

MOTIVERING TILL MANADENS
GJUTARE

“Magnus Gustavsson &r en av de

mest kompetenta och roliga gjuteri-

arbetaren jag har traffat.”
/Joachim Rasmussen

MAGNUS FEMMA:

Vilken var den senaste tekniska
pryl du kdpte?

En mycket stor platt tv.

Senaste boken du laste?
Steve Jobs — en biografi.

Vilket ar ditt favoritcitat?

Man kan inte séga att ndgon var
samre — fast vi var battre (enligt
Hasse — kollega).

Om du inte skulle jobba med det du
gor, vad skulle det istéillet vara?
Ja, vad skulle det vara? Nagot med
batar formodligen.

Vilken lat véljer du till spotifylistan
Gjutarlatar?

For mina vanner med/av Vapen-
broder

FAKTA XYLEM

Verksamheten i Sverige startade
1901 i smalandska Lindés (Emmabo-
da) av kinesmeden och formgjutaren
Peter Alfred Stenberg. | Stockholm
etablerade ingenjdren Hilding Flygt
ett foréljnigsbolag fér punpar och
flaktar 1922. Via en tidningsannons
fick de bada foretagen kontakt med
varandra och bréderna Stenberg
borjade tillverka Flygts pumpar i
Lindas.

1947 uppfann ingenjoren Sixten
Englesson den forsta drankbara
lanspumpen och 1956 den forsta
drénkbara avloppspumpen. Under
1970-talet utdkades produktsorti-
mentet med bland annat omrorare.

Uppfinningarna var grunden for
ITT Flygts internationella expansion.
Deninleddes med ett forsaljningsbo-
lag i Holland 1954 som snart féljdes
av etableringar i Vasttyskland,
Kanada och USA. Under 1960-talet
fortsatte expansionen nar ytterligare
sju utlandska forsaljningsbolag
startades.

En stor del av produktionen har
under hela Xylems drygt hundraér-
iga historia skett i Lindas. Idag sker
ocksa tillverkning i Kina, Italien och
Argentina.

1968 kopte ITT foretaget. Men
det drojde till 1991 innan ITT Flygt
fick sitt ddvarande namn och var en
del av ITT Industries.

2011 splittades ITT Industries i
tre fristdende bolag. Xylem &r nam-
net pa det nya ledande vatten- och
pumpteknikféretaget

Xylem arbetar aktivt med att hit-
ta innovativa losningar for varldens
vattenforsdrjning. En grundldggande
del av vart arbete &r att utveckla nya
tekniker som férbattrar vart satt att
anvénda, forvara och ateranvénda
vatten. Xylems Iésningar hjalper helt
enkelt manniskor att anvdanda vatten
mer effektiv - hemma, pa arbetet, pa
fabrikerna och i jordbruket dver hela
vérlden.

De arbetar ocksa for att hoja
medvetandet om vikten av att beva-
ra och skydda jordens vattenresur-
ser. Ett exempel pa det ar Stockholm
Water Prize, som vi varit med och
instiftat.
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Leverantéren med engagemang
for jarn, stal och metall garna gjutet i sand.

oM

Med en kvalificerad stab av tekniker
erbjuder vi kompletta systemlésningar
for jarn-, stal-, och metallgjuterierna.

Vi ar stolta att fa arbete med 5M, en

Soundseal ab

Soundseal ab * Box 127 ¢ 305 05 Getinge
Tel 035-580 05 ¢ Fax 035-583 05
www.soundseal.se ¢ info@soundseal.se

EEEEN
INDUCTION

mycket kompetent leverantér av
induktionsugnar och smaltanlaggningar.
Hos 5M éaterfinns en valutvecklad
teknik, standardiserad tillverkning och
hoég kunskapsniva for att gora effektiva
och robusta smaltverk fér en rimlig
budget

Metallimpregnering
¢ [ edande i Norden inom
metallimpregnering pa lego.

e Tatar mikroporositet i
alla typer av gjutgods
och sintergods med
miljévénlig regenererbar
metakrylatplast i Caskade-
processanldggning med
atervinning.

Ert alternativ fran,

MASKIN AB

HYBE Maskin AB

e Vi kan &ven erbjuda
information om tétnings-
anldggningar i olika
versioner och storlekar.

Téatningskvot:

» Tempomrade: -150° - +200°
« Trycktathet: 1000 bar

+ Kemiskt motstand

* Fluorescerande

+ Korrosionsskydd

+ Dokumentering

Godkénnande:

» US Navy MIL-1-17563 B

+ Lloyds"Reg/Ship. MAT/GEN/002

» Brittisk Standard: BS 5750: Part2:1987
+ Underwriters Laboratory Inc. MH16455
+ British Admirality

r——

Bloméngsvagen 32
305 93 Halmstad

Tel: +46(0)35 444 00

E-mail: info@hybe.se - www.hybe.se

DET AR EN SJUK VARLD VI LEVER |
DITT FGRETAG KAN GORA DEN FRISKARE.
BLI FGRETAGSVAN NU.

Som foretagsvan skdanker du och ditt foretag mellan 10 000 och
100 000 kronor per kalenderdr. Pengar som gar till att gora
en sjuk varld friskare.

Ni fir ocksd tillgang till var Foretagsvidnlogga, ett diplom
och en mailfot. P4 sd vis kan ni visa era anstidllda och
kunder att ni bidrar till en friskare varld.

Tack for det stod ni kan ge.

Kontakta oss pa telefonnummer
010-199 32 69 eller maila pa
foretagflakareutangranser.se
Bankgiro 900-6032 Qo\ Isr\‘lgmﬁms
Plusgire 90 06 03-2 koNTo |[KONTROLL

MEDECINS SANS FR?NTIERES
" LAKARE UTAN GRANSER
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BLI FGRETAGSVAN OCH BGRJA RADDA LIV REDAN IDAG.
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AKTUELLT

"Tankstalle” for eldrivna bilar.

Varfor eldrift av
bilar har
begransningar

Forbranningsmotorer déms ut. Elbilar idealiseras. Den som granskar fakta lite djupare far
en mer differentierad bild. Det finns klara argument att inte alltfor snabbt férkasta de

klassiska drivkallorna.

Detta dr en dversittning av artikeln
"Warum die Elektromobilitit Grenzen
hat” Matthias Beermann, Diisseldorf,
och publicerad i GIESSEREI 2018:6.
Overséittningen dr gjord av Ingemar
Svensson, Huskvarna.

eslachefen Elon Musk
har haft turbulenta
dagar. Ett misslyckat
aprilskidmt fick aktien
att dyka rejilt. Rapporter om missade
produktionsmil for foretagets bil for
vanligt folk, Modell 3, forstirkte osi-
kerheten. P4 tisdagen steg grundaren
for elbilspionjirer fram och forklarade
att han var bekymrad &ver framtiden

for Modell 3. Han ville inte 6verlimna
ansvaret p4 endast produktionschefen
Doug Field."Nu giller det att dela
upp och erdvra” skriver den 46-rige
Teslachefen pd Twitter.

Det ir knappast ndgot omride
som ir mer omskrivet in elbilar.
Forsikeigt forkroppsligar elbilar den
eleganta avstimningen av mobilitet
och miljé. Dirvid kan den himnings-
18sa idealiseringen av eldrift fora in
oss i nista stora dtervindsgrind. Det-
ta giller eftersom eldrift innu inte har
kommit s lingt som nigra ideologer
girna framhaller.

P4 detta sitt varnade i november
2015 tyska och 8sterrikiska trafikex-

perter i ett 3ppet brev for illusionen
att ett byte av drivsystem i vira bilar
— frin diesel och bensin till el — redan
ir 1osningen. Aven eldrift medfor pro-
blem. Den ir inte alls klimatneutral
och d3 det giller fint damm (genom
upprivning av dick och bromsbeligg)
liksom slitage av vigbana ir elbilar till
och med skadligare 4n klassiska bilar.
Den som hivdar motsatsen tar ej
hinsyn till fysikaliska lagar.

TEKNISKA ARGUMENT HAR naturligt-
vis det svart i en debatt som ocksi
genom avgasfusk hos nigra tillverkare
for linge sedan lett till hixjake pd
forbrianningsmotorer. Dirvid finns

Foto: Ingemar Svensson
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det konkreta argument for att inte for
snabbt avskriva de klassiska driftsit-
ten. Vidare finns det goda grunder for
att anse att ett snabbt genombrott for
eldrift 4r mycket osannolike.

Akilleshilen for eldrivna fordon ir
dessas batteri. De bista idag tillging-
liga battericellerna kommer upp till en
energitithet pd 700 wattimmar per li-
ter. Under kommande &r hoppas fors-
karna komma upp till 900 wattimmar
per liter. Aven med denna energitithet
dr man milsvitt frin energitita fossila
brinslen. En liter diesel innehiller
10 000 wattimmar.

Till och med om man beaktar att
elekeriska motorer utnyttjar energin
tre ginger si effektivt som en forbrin-
ningsmotor si tydliggdr jimforelsen
de tekniska utmaningarna. En vanlig
personbil kan man fulltanka p4 nigra
minuter f6r 1000 kilometers kor-
stricka. Till och med under ideala
forhillanden kan batterier under en
miénga ginger si ling tid uppladdas
och da for endast nigra hundra kilo-

meters korstricka.

VISSERLIGEN FORSKAS DET pd en ny
batterigeneration men iven de mest
optimistiska experterna tror inte pa
ett genombrott under kommande
artionde. Dagens batterier baseras pa
den redan under 70-talet i Tyskland
utvecklade litiumjon-tekniken. Vid
biltillverkning anvinds mest varian-
ter av blandoxider av litium, kobolt,
nickel och mangan. Fér dessa metaller
giller att de inte ir obegrinsat till-
gingliga.

I batterier for en enda Tesla
Model S med effekten 90 kWh finns
knappt 80 kg hégrent litium. Som
jimfSrelse kan nimnas att for batte-
riet i en Smartphone krivs mindre in
ett gram. Brytning och foridling av
litium ir extremt arbetskrivande. For
nirvarande produceras cirka 36 000
ton per ar.

Skulle &r 2030 — s4 siger prog-
noser — 1 hela virlden 40 miljoner
elbilar rulla av banden, skulle f6r

dessa krivas upp till tre miljoner ton

litemetaller. Det dr knappt tinkbart

att produktionen kan 6kas s snabbt.

EN ANNU MER dramatiske tring

sektor kan kobolt bli. Visserligen tror
geologer att tillrickliga resurser finns
ijordskorpan. Men eftersom hittills
kobolt krivts endast i smi mingder

s4 har det inte utvunnits malinriktat,
Mer in hilften av kinda reserver finns
dessutom i de politiske extremt in-
stabila Kongo, dir metallen utvinnes
under ekologiskt och socialt katastro-
fala forhallanden med massiv miljé-
forstoring och barnarbete. Vissetligen
arbetar man p4 att minska beroende
av detta problematiska material.

Dock kommer efterfrigan pi kobolt
under enbart de tvi kommande dren
fyrdubblas och fram till r 2030 minst
tiofaldigas.

De flesta gruvbolagen har under
tiden slutit lingvariga leveransavtal
med asiatiska uppképare. Vister-
lindska kunder har gitt tomhinta
dirifrdn. Exempelvis misslyckades
den miktiga Volkswagenkoncernen
i hostas med forsoket att Atminstone
under de fem kommande iren sikra

leveranser till sina batterileverantérer.

AVEN OM BATTERIPROBLEMET som
genom ett under skulle 18sa sig 6ver
en natt aterstar att Gvervinna héga
hinder. Ett av dessa ir det gigantiska
energibehovet vid 6vergang till eldrift.
Skulle strtémmen for de 40 miljoner
hittills konventionellt drivna bilarna
i Tyskland produceras klimatneutralt
miste enligt en gjord berikning byg-
gas 35 000 yttetligare vindkraftverk.
Det ir dubbelt s& méinga som idag.

Tyvirr skulle det aktuella led-
ningsnitet inte klara att fordela
denna stora miingd elenergi. Skulle i
Tyskland uppst3 ett titt nit av snabb-
laddande stromtankstillen skulle
infrastrukturen bryta samman utan
en miljardomfattande och lingvarig
upprustning.

I stillet for att satsa p3 en ytt-
ickande elmobilitet, skulle det var

limpligare att vidareutveckla denna

35000 ytterligare vindkraftverk erfordras i Tyskland
for att producera elenergi till de 40 miljoner bilar
som idag drivs med konventionellt brénsle.

for urbana omriden — och detta med
litta och strypta fordon, eftersom en-
dast dessa har en férnuftig ekobalans.
Och samtidigt ytterligare optimera
forbrinningsmotorer, speciellt diesel-
motorer.

Dieselolja innehiller cirka tio
procent mer energi in bensin och
orsakar 15 procent ligre CO,-utslipp.
Teknik for en effektiv avgasrening
finns. Den har sitt pris men den ligger
under priset f6r inbyggnad av eldrift.
Dessa kommer formodligen avlésa
forbrinningsmotorer. Men dock
inte fullstindigt. Och sikerligen inte

under de nirmaste iren. //

En bakgrund till att denna artikel
publiceras i den tyska gjuteritid-
skriften Giesserei &r att den tyska
gjuteriindustrin befarar att en éver-
gang till eldrift i bilar drastiskt skall
minska behovet av gjutgods och
darigenom minska produktionen
vid de tyska bilinriktade gjuterierna.
Det géller gjutna produkter som
exempelvis motorblock, cylin-
derhuvuden, avgasgrenrdr och
insugningsror.

Foto: Arkiv
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Christian Karlsson hoppas att medlemmarna ska fa personlig utveckling fran

kongressdagarna.

Dags for

Colin Moon kommer och féreldser om kulturella skillnader i allménhet och svenska
egenheter i synnerhet.

Gjuterikongressen

Den 14 - 16 september &r det &ter dags for Gjuterikongressen. Denna géng ar platsen Orebro

och deltagarna kommer bland annat att fa hdra om hur konstiga svenskar ar.

TEXT OCH FOTO: ELISABETH ANDERBERG

juterikongressen iren

gammal ana som starta-

des for gjutarmistarnas

forbund en ging i tiden.
Gjutarmistarna samlades en ging om
dret for att utbyta erfarenheter.

Men idag ir det en tillstillning for
alla i branschen som vill triffas och
nitverka. Om man vill s kan man ta
familjen med sig.

— Tiderna forindras och det ir
inte alltid som man vill eller kan avva-
ra dessa dagar borta frin familjen. S4
dirfor kan man ta med dem och om
det behdvs si ordnar vi barnpassning,
berittar Christian Karlsson ordfs-
rande i Sveriges Gjuteriteknniska

Férening.

DAGARNA KOMMER BLAND annat att
innehilla studiebessk pd Global Cas-
tings Guldsmedshyttan, foreldsningar
och bankett.

En av forelisarna ir den brittiska

forfattaren Colin Moon som flyttade
till Sverige under 80-talet. Sedan en
tid tillbaka foreliser han om kommu-
nikation och di girna under rubriken
"The Swedes are strange and so am I”
dir han tar upp kulturella skillnader
iallminhet och svenska egenheter i
synnerhet.

Och Christian Karlsson tycker
att det ir bra att man tar in nigon
som inte handlar enbart om gjute-
ribranschen.

— Om jag ser till mig sjilv s vill
jag girna komma hem frin en kon-
gress och kinna att det inte bara har
handlat om branschfrigor utan ocksé
att jag ftt en personlig utveckling

med mig.

DESSUTOM HOPPAS HAN pd att minga
som ir ute i arbetslivet nu kommer

och deltar pd arsmaotet for att siga sin
mening kring vad de vill att férening-

en ska vara till for.

— Vilken medlemsnytta forvintar
de sig, finns det nigot medlemmarna
onskar mer fran oss, hur ska vi se ut i
framtiden. Sidana fragor vill jag giirna
diskutera med medlemmarna, siger

Christian Karlsson. //

UTDRAG UR PROGRAMMET:

¢ Studiebestk pa Global
Casting Guldsmedshyttan med
foreldsning om deras resa
dagen efter.

e 3D-printing, Stefan Fredriks-
son foreldser.

¢ Ledningens ansvar, foreldsare
Bertil Rengfelt

e "The Swedes are strange...
and so am |” Colin Moon

¢ Kongressbankett

Foto: colinmoon.com
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NYTT FRAN SVERIGES
GJUTERITEKNISKA FORENING

Sveriges Gjuteritekniska Férening Kullgatan 17, 561 46 Huskvarna Tfn. 036-12 9950 E-post sgf-ghs@telia.com
www.sgf-ghs.com Ordférande: Christian Karlsson, Verkstillande ledamot: Anders Jansson Tfn. 072-268 87 06

NYA MEDLEMMAR

Fdljande nya medlemmar har invalts i
Sveriges Gjuteritekniska Férening och
tilldelats:

Norddstra avdelningen:

N0 4600, Mikael Falk, Pristgardsga-
tan 60, 726 30 Skultuna, processope-
rator, Sibelco Nordic AB

NO 4601, Britt Fornegard Larsson,
Fyrbaksvagen 1,722 10 Vasteras, Site
Manager, Sibelco Nordic AB

N0 4602, Lisa Kuru, Metallgatan 35 A,
735 36 Surahammar, Operations Servi-
ces Officer, Sibelco Nordic AB

NO 4603, Linn Nilsson, Séabygatan 2,
721 32 Visteras, Operations Services
Officer, Sibelco Nordic AB

NO 4604, Jarno Pikkarainen, Vistra
Utanbygatan 19 D, 722 16 Vésteras,
forman, Sibelco Nordic AB

Sddra avdelningen:

S 4605, Per Lundin, Pramergasse 4,
Top 1, A-1090 Wien, Osterrike,
Commodity trader, Carbones Holding
GmbH

Avlidna enligt vad som kommit till
sekretariatets kinnedom:

VV 2060, Jan-0lof Karlsson, Skovde,
76 ar
VV 3101, Ake Karlsson, Skévde, 80 &r

TREVLIG NORSK GJUTERIKONGRESS |1 MO | RANA

Efter tva och en halv dags bilfard genom ett
sommarvarmt Sverige passerade vi Hemavan

och grénsen till Norge och var strax framme

vid kongresshotelleti Mo i Rana. Kongressen
inleddes pa morgonen fredagen den 8 juni med att
kongressgeneralen Freddy Syvertsen och ordfo-
randen i Norges Stdperitekniske Forening Frode
Amundsen hélsade de ndrmare 80 kongressdelta-
garna vélkomna. Dérefter hélsade borgméstaren

i Mo i Rana Nils Notler vélkomna och beskrev
speciellt hur denna stad, den fjarde storsta staden
i Nordnorge, snabbt utvecklats. Speciellt betonade
han de satsningar som gjorts i Mo Industripark
AS. Slutligen framfdordes hélsningar fran de
danska och svenska gjuteritekniska féreningarna.
Halsningar fran Danmark framfordes av Finn Jor-
gensen och fran Sverige av Magnus Kihlstrém.

Foretagsbesok
Pa programmet var det darefter féretagsbesok.

Bland annat besdktes Celsa Armeringsstal AS.
Detta startades 1989 och &r den ledande tillver-
karen av armeringsstél i Norden. Produktionen

ar helt skrotbaserad. Foretaget ar Norges storsta
atervinningsforetag. Med en kombination av skrot
och vattenkraft som grundldggande energiresurs
har foretaget en hog miljoprofil. Antalet anstallda
ar 320.

Elkem Rana var ett annat foretag som
besoktes. Detta startades 1989 och ligger &ven
detta i Mo Industripark. Verksamheten &r helt
baserad pa férnybar vattenkraft. 30% av energin
atervinns och anvénds till fjirrvdrme och andra
industriella processer i Industriparken. Produkter
fran foretaget ar bl a ferrokisel, som anvénds som

desoxidationsmedel och legeringselement vid stal-

och gjutjarnstillverkning. Produktionen uppgar
till 90 000 ton per ar. 98% av produktionen gar pa
export. Antalet anstallda &r 100.

Pa fredagskvallen hade man arrangerat en
"Uformell aften”. Den var forlagd till en restaurang
vid en havsvik nagra mils busstur frdn Mo i Rana.
Deltagarna serverades dar stora méngder helt
farska rikor samtidigt som nagra unga tjejer bjod
pa sang och musikunderhallning. | vattnet utanfor
dér tvé vattenstrémmar méttes kunde man se hur
fiskar gjorde stora hopp samtidigt som de blev
fangade av fiskmésar.

Rékor som fangats samma dag pa morgonen
serverades i stor méangd. Utsokt!

Ledsagartur

Parallellt med féretagshesdken hade man arrange-
rat en ledsagartur. Den gick till en grotta nagra

mil norr om Mo i Rana. Under néstan kusliga
forhallanden fick deltagarna férsoka ta sig fram

pa branta och vata stenar in i grottan. Som vl

var hade man installerat elektrisk belysning langs
vandringsvégen 300 meter in i grottan. Troligen var
maénga av deltagarna i grottvandringen glada nér
de kommit ut helskinnade ur grottan.

Flera intressanta foredrag
Lérdagen dgnades &t olika féredrag, dar ett
handlade om ovan namnda Mo Industripark.
Féredragshallare var Jan | Gabor. Han beskrev
pa ett intressant sétt hur ett stort antal foretag
etablerats i industriparken och pa olika sétt samar-
betar och hjélper varandra och aridag "En gron
industripark i varldsklass”. Mo Industripark ar en
av Norges storsta industrimiljoer med cirka 2 335
anstallda férdelade pa 110 féretag. Industriparken
ar uppbyggd pa det omrade dér tidigare A/S Norsk
Jernverk lag.

Forskningsingenjor Cathrine Hartung gav
en nuldgesrapport for ett stort gjuteritekniskt
inriktat projekt i vilket flera norska gjuterier och
forskningsorganisationen SINTEF deltar. Sibelco
sand for 3d-printning var tema for ett foredrag
av Magnus Kihlstrom, Sibelco Nordic. Det sista
foredraget under kongressen holls av Terje Lofthus
och hade titeln "Explosion vid Metallco — Vad gor
vi nu”. Han beskrev vilken chock det blev nér han
tidigt en morgon fick beskedet om en explosion pa
foretaget och att tva av hans anstéllda omkommit.

Generalférsamling
Efter foredragen holl Norges Stopertekniske
Forening sin arliga generalférsamling.

Festmaltid

Kongressen avslutades traditionsenligt pa lordags-
kvéllen med en festmaltid med god mat pa hotellet.
Sammanfattningsvis kan noteras att denna norska
kongress var minst lika lyckad som de norska
gjuterikongresserna brukar vara.

Ingemar och Ingrid
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FODELSEDAGAR

90 ar

15 nov, Sven Jarlvi, Lidkdping

85 ar

14 okt, Fred Borrman, Charlottenberg

16 okt, George Martensson, Sodertilje

80 ar

21 sep, Kurt Rindstal, Navekvarn

12 okt, Bo Gilén, Lottorp

28 okt, Lars-Erik Johansson, Akers Styckebruk

Den 15 maj hdll Gjuterihistoriska Sallskapet
sitt &rsmote i Forsvik. Antalet deltagare var
drygt 40. | det foljande ges négra axplock fran
arsmotet.

Arsstimma

Férsta punkt pa programmet var stadgeenlig
arsstamma. Till motesordférande valdes Kurt
Rindstal och till sekreterare Ingemar Svensson,
som dven foredrog Verksamhets- och arshe-
rattelser for det gangna éret, vilka godkéandes.

For ar 2019 beslutade stimman pa forslag
av styrelsen oférandrade medlemsavgifter, dvs
200 SEK for personliga medlemmar och 2 000
SEK for foretag.

Efter att Bengt Nyzell foredragit Valndmn-
dens forslag till styrelse omvaldes till styrelsen
pé tva ar Kurt Hammarlund, Ingemar Svensson
och Bengt Spade och nyvaldes pa tva ar Kaj
Andersson. | styrelsen ingar sedan tidigare
Olle Granehult, Kurt Rindstél och Rolf Sahlberg.
Till revisor for tvé ar nyvaldes Lars-Erik Bjor-
kegren. Sedan tidigare &r dven Arne Forsell
revisor. Till ledamdter i valndmnden omvaldes
Bengt Nyzell och nyvaldes Sten Zetterlund.

Evert Lidén (t v) mottar en blomma av ordféranden
Kurt Rindstal

75 ar

3 okt, Christer Svensson, Farjestaden

5 okt, Lennart Abrahamsson, Vérnamo
70 ar

2 nov, Hans Jorgen Bauck, Opole, Polen
60 ar

16 okt, Kenneth Johansson, Skévde

Till Evert Lidén, som l[dmnade styrelsen
efter 21 &r, varav 10 ar som ordférande, fram-
fordes ett varmt tack. Ordforanden Gverlamna-
de till Evert Lidén en hortensia.

Foredrag
Forsviks Bruk
Foredragsdelen inleddes med att Christina
Bodling informerade om Forsviks Bruks histo-
ria. Bland annat ndmnde hon att Forsviks Bruk
startades 1859 men tankar pé ett gjuteri i Fors-
vik fanns redan 1810 pa Balzar von Platens tid.
Han férordade gjutjdrn i Gota Kanals slussar
och broar. Till att borja med var produktionen
blygsam. Efter négra &r var den uppe i 300 ton.
Pa mitten av 1970-talet var produktionskapa-
citeten cirka 1500 ton per ar. Antalet anstéllda
var da cirka 40. Tyvérr var ekonomin inte den
bésta. Den 29 juni 1977 géts den sista sméltan
pa det da konkursdrabbade Forsviks Bruk.
Christina Bodling informerade &ven om det
nyligen dppnade gjuteriutstallningen Avtryck
i Forsvik

Eric Nordevall Il

Tillkomsten av hjulangaren Eric Nordevall Il var
tema for ett foredrag av Bernt Breding. Han
namnde att idén till byggandet uppkom nér
han tillverkat en &ngmaskin och behdvde ett
anvandningsomrade for denna. Byggandet av
baten startades 1995 och gjordes till stor del
som ett uthildningsprojekt tillsammans med

bl a Arbetsférmedlingen. Fartyget byggdes

i varvshallen och vid bryggan inom Forsviks
Bruks omrade. Flera hundra personer har fatt
sin utbildning i samband med byggandet. Man

50 ar

24 sep, Patrik Stiernstrand, Goteborg
25 sep, Douglas Brostrom, Kalix

17 okt, Carl-Henrik Frank, Ronneby

1 nov, Mats Aling, Tibro

40 ar

16 sep, Patrik Svensson, Sodertalje

ARSMOTE | FORSVIK DEN 15 MAJ

har sa langt som mojligt forsékt utnyttja den
maritima hantverkskonsten. Angpannan har
tillverkats i Karlskrona pa Kockums Varv och
angmaskinerna har fardigstallts och monterats
pa Motala Verkstad. Vid Gjuterihistoriska Sall-
skapets arsmote i Forsvik var Eric Nordevall Il
i Motala.

Arbetets Museum

Under arsmdtet informerade Magdalena Aker-
strom om Arbetets museum och den hjélp och
det stéd man kan ge till gjuteriinriktade museer.

Spar av ett Bruk

Efter ett lunchuppehall berattade Ragnar
Boman om AB Jéarnforédling och dess chefer
under 1900-talet. Samtidigt presenterade han
den mycket omfattande bok om Jérnféradling
som nyligen publicerats.

Glimtar fran Dagens Gjuterisverige

P& sedvanligt sétt pa Sallskapets arsmoten gav
Ingemar Svensson négra glimtar fran Dagens
Gjuterisverige. Liksom tidigare &r var det bade
positiva och negativa glimtar.

Gjuteribesok
Arsmotet avslutades med ett bestk pa
Molltorps Gjuteri i Mélltorp.
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NYHETER PA LAGSTIFTNINGS-
OMRADET

EU:s BREF-dokument for gjuterier

Under semestern meddelade man fran EU

att arbetet med att revidera Gjuteri-BREF nu
dras igang. BREF, som stér for “best available
techniques reference document”, &r det
styrdokument som kommer att bestdmma
vilka krav som kommer att stéllas pa Europas
gjuteriindustri framover nar det galler anvan-
dandet av bésta tillgéngliga teknik samt krav
pa matningar och utslappsnivaer. EU-kraven
kommer att gélla parallellt med de nationella
miljétillstanden. De som forst och framst
berdrs av detta &r de 20 storsta gjuterierna

i Sverige, dar samtliga metallslag omfattas.
Ovriga svenska gjuterier kommer indirekt att
berdras vid det tillfdlle man valjer att sdka nya
miljotillstand.

Foreningen kommer att vara aktiv i arbete
med att revidera BREF:en for att kunna paver-
ka slutresultatet sa att vi far enhetliga kon-
kurrensférhallanden i Europa. Ambitionen &r
att skrivningarna i storsta madjliga man ligger
i linje med de nuvarande kraven fér svenska
milj6tillstand. Allt fér att minimera extraarbete
och extra kostnader for exempelvis matningar.

Gjuteriféreningen styrelse har antagit en
Road Map for det kommande BREF-arbetet
och vi kommer att arbeta bade nationellt
genom Naturvardsverkets arbetsgrupp och
pé EU:niva genom var europaorganisation,
CAEF. Forsta steget, en branschtraff med
berdrda foretag i Sverige, holls den 22 augusti
i Jonkoping.

Nyhet som berdr aluminium, méassing och
bronsgjuterier

Under sommaren beslutades att bly férs in pa
EU:s kandidatlista dver séarskilt farliga @mnen
(SVHC). Det betyder att alla som tillverkar eller
importerar varor som innehaller > 0,1 vikts-%
bly méste informera sina kommersiella kunder
om detta.

fGIUTERD

DESIGN MED MEDLEMMAR | FOKUS

Gjuteriféreningen presenterar inom kort

ny hemsidedesign. En design som satter
féreningens medlemmar och medlemsnytta
framst. Samtidigt lanseras en ny funktion for
féreningens medlemsférteckning.

Den hemsidan som fdoreningen har i dag ar
bra, och den fyller sin funktion, men ur ett lay-
outméssigt perspektiv kdnns den omodern och
lite trékig. Darfor har féreningen bestamt sig
for att ge hemsidan ett ansiktslyft. | samarbete
med Daily Kommunikation har en ny design
tagits fram, dér grundkraven var att hemsidan
ska vara anvandarvanlig, lattnavigerad och
snygg.

Webbplatsen far ett nytt, modernt uttryck
dar medlemsnyttan &r i fokus. Vi har sett till att

Tillsammans starker
vi industri

gora det enkelt for medlemmar och besdkare
att hitta den information de behdver, séger
Fredrik Esseen, programmerare pé Daily
Kommunikation.

Hjartat i Gjuteriféreningen &r dess
medlemmar. Det var alltsd viktigt att sétta dem
och medlemsnyttan i fokus. Darfor har bland
annat medlemssidorna fatt mer utrymme. Man
har dven skapat en ny funktion som gor att
medlemsfdrteckning, som i dag enbart finns
tillgénglig som PDF, finns online. Den nya
funktionen presenterar alla foretag pa ett mer
lattillgangligt och informativt satt, dar medlem-
marna sjélva kan styra Gver innehéllet.

Den nya designen lanseras i samband
med Strategidagarna den 3-4 oktober.

ot

LEi

BILDER MED MALSATTNING ATT PAVERKA

| samband med hemsidans nya design lanserar
Gjuteriféreningen en ny bildbank. Féreningen
hoppas att genom den kunna paverka de attity-
der och uppfattningar som allménheten har om
gjuteriindustrin.

En enkel bildsdkning, pa exempelvis
Google, for "gjuteri” presenterar méngder
av bilder pa smilta eller smaltverk. Men ett
gjuteri a&r mycket mer &n bara det. Allmén-
heten gar miste om all automation, it-teknik
och alla andra tekniska omraden som utgér
merparten av det dagliga arbetet. Framfor allt
saknas branschens storsta resurs det vill séga
manniskorna. Avsikten &r att bildbanken skall
vara ett steg i att fordndra bilden av gjute-
ribranschen.

Gjuteriféreningen tog darfér kontakt
med fotografen Albin Rylander. Tillsammans
besoktes fyra olika gjuterier, med olika pro-
cesser och material, dar besdken resulterat
i bildmaterial som presenterar en mer réattvis
visualisering av gjuteriindustrin. Bilder som
visar att ett gjuteri inte &r sa morkt, smutsigt
och rgkigt som manga tanker sig att det &r.

Utdver att Gjuteriféreningen sjalva anvan-
der bilderna, pa exempelvis hemsidan och i
broschyrer, ar forhoppningen att journalister,
skolor, studenter och allménheten skall titta pa
och anvénda dem.
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FORSKNINGSUTVECKLING | YTBEHANDLING VID JTH

EUROPEISKT ITN-DOKTORAND- ANODISERING A\{ RHEO-GJUTNA KQMPONENTER
NATVERK INOM KORROSION OCH EFFEKTEN PA UTMATTNINGSHALLFASTIGHETEN

Sedan slutet av 2017 deltar JTH i ett nytt euro- Under paraplyet av det KK-finansierade projektet CompCast+ driver JTH ett delprojekt om anodisering
peiskt uthildningsnitverk for doktorander med av gjutna aluminiumskomponenter med speciellt fokus pé effekten av anodisering pa utmattningshall-
fokus pa korrosion. Natverket kallas mCBEEs fastigheten. Rheo-gjutning tillfor extra utmaningar da processen bildar ett segregeringsskikt pa ytan
(Advanced integrative solutions to Corrosion som 4r extra rikt pa legeringselement. JTH undersdker hur segregeringen paverkar anodiseringsskik-
problems beyond micro-scale: toward long- tets egenskaper genom att i detalj studera mikrostrukturen och effekten av anodisering.

term durability of miniaturized Biomedical,
Electronic and Energy systems) och skall utbil-
da en ny generation av forskare inom korrosion.
| nétverket ingar 18 europeiska organisationer
och 15 doktorander. Efter en forsta period

dar projektet har fokuserat pa att organisera
natverket och rekrytering av doktorander &r vi
nu redo att borja forskarutbildningen. JTHs nya
doktorand heter Salil Sainis och han kommer

att studera korrosion och korrosionsskydd av 3
aluminium legeringar. Det ska borja en nytt
|

UTBEHANDLING AV 3D-PRITADE STALKOMPONENTER

JTH har fatt ett nytt projekt med finansiering fran Aforsk, som handlar om ytegenskaper och ythehand-
ling av 3D-printade stalkomponenter. Additiv tillverkning ar en ny teknologi i kraftig utveckling och som
tillater komponentdesign som inte tidigare var majlig. JTH forvantar att teknologin kan anvandas fér
optimering av gjutverktyg. Det finns fortfarande manga utmaningar vid anvéndning av 3D-printande
komponenter bl a begrénsningar i ytjamnheten vilket i sin tur ocksa paverkar korrosionsmotstéandet.
Projektet kommer att studera elektropolering som en ythehandlingsmetod for forbattring av ytjamn-

forskningsomréade pa JTH.

Caterina Zanella, Peter Leisner
caterina.zanella@ju.se

heten. Malet ar att fa en tydligare bild av sammanhanget mellan process-mikrostruktur-materialegen-
skaper fdor 3D-printade metalytor, vilket kan bilda grunden for framtida industrirelevanta projekt pa
omradet

Surface ro

JONKOPING UNIVERSITY
. School of Engineering
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KRONIKA

NAMN: Isabella Iverus

YRKE: Chefredaktor Byggnadsarbetaren
ALDER: 50 ar.

BOR: | en forort till Stockholm

29

En forutsittning for att

lyckas med framstillningen

var gjutjiarnsteknikens
genombrott som skedde
1 mitten av 1800-talet, i

sin tur ett resultat av de

effektiva masugnarna som

nu kunde smilta tackjirn i

en allt snabbare takt.

/att gloin i elden och tdnka pa svunna tider/

ag ir ett hdstbarn och glids 4t att det nu intligen blir svalare bide pa land och i
vatten. D3 fir jag lust att dka till landet. G4 i skogen, plocka svamp och ta ett bad som
svalkar. For att sedan kura skymning inne framfér den gamla gjutjirnsspisen med
anor frin 1800-talet.

Den inbyggda spisen ir si vacker pd sin plats i det gamla torparkéket och horde

sikert till stugans absolut dyraste inredning niir den en ging kom p4 plats.

JAG ALSKARATT laga mat dir och lyssna till knarret frin den brinnande veden och tinka pa
svunna tider, se framf6r mig hur denna "nymodighet” sikert blev levererad med hist och vagn
fran till exempel Motala Verkstad eller Kungsholmens Mekaniska dito i Stockholm. Dir
hade igaren tagit fram en alldeles egen spismodell som skulle vara mindre och smidigare in
sina féregingare — och dirfor vara enklare att bygga in — men den vigde ind4 runt 140 kilo.

Och vilket arbete som lig bakom. Den vanligaste spismodellen bestod av ungefir 25
gjutna delar och kanske ett tjugotal spisringar. Dessutom var de ofta vackert utsmyckade.

En férutsittning for att lyckas med framstillningen var gjutjirnsteknikens genombrott
som skedde i mitten av 1800-talet, i sin tur ett resultat av de effektiva masugnarna som nu

kunde smilta tackjirn i en allt snabbare take.

TANK VAD DE miste ha konkat och slitit for att fi sin spis pa plats och sa betydelsefullt for de
familjer som hade rid. Bide matlagning och virme blev med ens s& mycket enklare att hante-
ra. En enda spis kan virma upp till hundra kvadratmeter, liser jag, om nigon bara hiller sig
vaken och matar den med ved.

Inte sa klimatsmart och ganska jobbigt 4ndi. Dirf6r blev gjutjirnsspisens storhetstid
ganska kort; drygt hundra 4r. Sedan gjorde elektriciteten entré. Idag har de gamla gjutjirn-
spjdserna dock blivit populira igen och nytillverkas i Smiland, for den som inte fyndar en
gammal p4 auktion.

For si mysigt att jag orkar vara uppe hela natten for att f3 virme i stugan ir det inte. Dir-

for dr jag glad 4t elementen, av betydligt nyare datum, och som gbr sitt arbete medan vi sover.

DE GAMLA GJUTERIERNA var nog heller inga enkla arbetsplatser. Vissetligen slapp arbetarna
frysa men att skyffla kol svirtade bide lungor och miljé. Och att sova var det vil inte tal om.
Milans gléd skulle helst aldrig slockna.

Allt det dir hinner jag tinka dir framfSr spisen i koket i det gamla torpet innan elden

brunnit ut.
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B Posttidning

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkdping
Box 2033, 550 02 J6nkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkOpare vara séker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantoren levererar ratt 16sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestams i samband med produkt- och processop-
timering. Detta staller hoga krav pa valda leverantérers
produkt- och processkannedom, innovationsférmaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

sina kunder Skandinaviens hogsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslosning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Fundo Components AB, Emterudsvagen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige

Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.




