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Are you

READY

to show your colors?

ECOCURE™ BLUE for greater environmental and employee

protection
When choosing ECOCURE™ BLUE, the cold box binder system free of

ECOCURE™ hazardous ingredients in part 1 (as defined by the CLP Regulation), you

clearly subscribe and commit yourself to environmental and employee
B LU E protection. This new binder system reduces emissions of VOCs, BTX,

phenol, and formaldehyde in the foundry processes as well as the

phenolic content in reclaimed sand. At the same time, this new binder

system equals and is in no way inferior to the best available systems on
the market in terms of reactivity, strength, and casting results.

Our experts look forward to hearing from you phone:
Telefon: +46-8-4471050

E-Mail: info.scandinavia@ask-chemicals.com AS KC H E M I CA L S

We advance your casting
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GJUTER thmé

OMSLAG: Konstgjutaren Ove
Skofterdd &r redo for nésta
gjutning.

FOTO: Sofia Oggesjo

KOMMANDE NUMMER

#6 2017 har tema design/simulering/3D-teknik.

Utgivningsdag ar den 15 december
och sista annonshokningsdag &r
den 17 november.

Ring 08-556 960 13 eller maila
n.wickman@ad4you.se
for att boka annons.
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Vi har en mycket stor
kunskap sedan lang tid
tillbaka for att géra hela
kedjan. Var personal ar
outstanding, det &r fa
saker vi inte kan hantera
I huset.

Det sédger Michael Malmport
vd pé Blekinge Pressgjuteri.

Las mer pa sidan 6.
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ANNONSER

Kontakta oss pa Vaxjo Gjuteriservice AB
nar ni behover leverera storre volymer i
tid och behover 6kad kapacitet.

Vaxjo Gjuteriservice AB ar ett bemanningsforetag inom
gjuteribranschen och tar uppdrag 6ver hela landet.

Vi erbjuder ratt bemanning nér och dar det behdvs!

Inom en dag ar vi hos er fran mandag till séndag!

Vara kunder bestar idag av ett 15-tal svenska gjuterier inom
stal, jarn och lattmetall.

Vara tjanster innefattar

¢ Gjutgods, 0,2kg till 20 ton.
e Slipning

¢ Rensning

e Blastring

e Svetsning

s

Y/ Gijuteriservice AB

Ni ar vdalkomna att kontakta Vaxjo Gjuteriservice AB
leventeandras@hotmail.com. tel. 0736228701

BESOK OSS PA ELMIA SUBCONTRACTOR | MONTER B04:53

SKANDINAVIENS STORSTA
TILLVERKARE AV
PRESSGJUTNINGSVERKTYG

richardssons.com

[ Richardssons s st st v swar

Richardssons Verktygsservice AB  info@richardssons.com

www.vgsab.se
MOLLTORPS MEKANISKA
GJUTERI & . )L VERKSTAD

Gjutning & bearbetning
Seg- & grajarn
Legogjutning

www.molltorpsgjuteri.se  Telefon 0505-677 350

SAGKLINGOR -  BANDSAGBLAD -  SLIPMATERIAL

gpana in
vart utokade
shpsomment pa

www.toolus.se

Vi tillverkar bandsagblad i
* Verktygsstal

e Bimetall M42

¢ HM-metall

Besok oss pa:
Elmia

Subcontractor Monter nr: C01:17

@ TOOLUS

0510-860 60 | www.toolus.se



REDAKTIONENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuterifdreningen och
Sveriges Gjuteritekniska Férening

ANSVARIG UTGIVARE
Christian Karlsson, Ordférande
Sveriges Gjuteritekniska Férening

UTGIVARE

AB Gjuteriinformation i Jonkdping
c/o Svenska Gjuteriféreningen,
Box 2033, 55002 Jonkdping

REDAKTION
Swerea SWECAST AB
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Martin Wéanerholm (redaktar)
Telefon: 036-30 12 41
E-post: martin.wanerholm@swerea.se

Sofia Oggesijo (reporter)
Telefon: 036-30 12 23
sofia.oggesjo@swerea.se

PRENUMERATION

Emelie Karlsson

Telefon: 010-21 24 231. Fax: 010-21 39 310
E-post: emelie.karlsson@se.pwc.com
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms [ helar].

Prenumerationer till utlandet: 725 kr [ helar].

GRAFISK FORMGIVNING
Strokirk-Landstroms AB

ANNONSBOKNING

Ad 4 you Media AB

Asbgatan 122 3tr, 116 24 Stockholm
Nils-Erik Wickman

E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13

TRYCK
Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
Omslag: MultiOffset 190 g.

UTGIVNINGSDAGAR 2017
24/2,13/4,2/6,15/9, 3/11,15/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
Foricke bestéllt material ansvaras ej.
Citera garna, men uppge ocksa kéllan.

MYCKET PA GANG

idlkommen till ett nytt nummer av tidningen Gjuteriet, denna ging

lite fler sidor in normalt men si brukar det vara i nummer fem som

kommer ut strax fore underleverantdrsmissan Subcontractor pa Elmia.

En oerhért viktig missa for manga gjuterier dir kontakter med nya och
gamla kunder knyts. Det ska bli spinnande att beséka missan och se om den
hégkonjunktur som vi nu befinner oss i dven mirks pd missgolvet. Nir jag talar
med gjuterier och gjutgodskdpare ute i landet kan jag i alla fall mirka att det gar

bra for de flesta. Vi hiller tummarna att konjunkturen héller i sig ytterligare ett

tag.

MIN FORHOPPNING AR att dven om du inte ska gi p3 missan ska du ha glidje av
det vi skriver om i detta nummer och forhoppningsvis hitta nigot av intresse.
Vi har forsoke att skapa en stor blandning i detta nummer av tidningen med allt
fran pressgjutning till konstgjutning. Var inte ditt favoritreportage med? Ingen
fara, det ir bara att du hor av dig med vad du vill vi ska skriva om s3 kanske det

blir till nista nummer.

REDAN NU KAN jag avsl6ja att det kommer ske en del férindringar f6r Gjuteriet

framéver. Dels kommer det att bli en ny redaketdr efter rsskiftet, jag hiller bara
stillningarna tillfilligt i vintan p4 en ordinarie redaktdr, dels kommer Gjuteriet
satsa pd att komplettera papperstidningen med en digital nirvaro pa nitet. Mer

information om detta kommer att presenteras lingre fram.

Martin Winerholm
Redaktor Gjuteriet

Kalendarium

GJUTERITEKNISKA SODRA AVD. HOSTMOTE
Plats: Combi Wear Parts, Ljunghy

ELMIA SUBCONTRACTOR
Plats: Elmia, Jonkoping.

GJUTERITEKNISKA VANERN-VATTERN AVD. HOSTMOTE
Plats: Karlstad

TIPSA GJUTERIET OM VAD SOM HANDER

Har samlar vi information om kommande handelser, som konferenser, mdssor och andra
event. Har du férslag pa att ndgon speciell hdandelse eller nagot sérskilt innehall ska vara
med i kalendern sa hor av dig till Martin Wanerholm pa e-post martin.wanerholm@swerea.se
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REPORTAGE

Michael Malmport anstélldes som kvalitetschef 2009 och blev vd hosten 2010.
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En av Blekinge Pressgjuteris senaste investeringar r tva nya automatiserade gjutceller som hanteras av en operatér.
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REPORTAGE

BLEKINGE
PRENGJUTERI

GER HELHETEN

| Sélvesborg i sddra Blekinge arbetar 36 personer pa Blekinge Pressgjuteri. Fokus
ar pressgjutning mot en rad olika branscher och att kunna erbjuda allt fran pressgjutning
och bearbetning till lackering och montering.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: MARTIN WANERHOLM OCH BLEKINGE PRESSGJUTERI

ittills har 2017 varit

ett hindelserikt ir for

Blekinge pressgjuteri. Ett

tiotal nya verktyg frin be-
fintliga kunder, flera nya betydelsefulla
kunder och en ny 650 tons press-

gjutmaskin pé vig in. Foretaget har

ocks3 flera kunder som flyttat hem
sin produktion frin Asien. En del har
tagit med sig de verktyg som anvints
dir och andra har képt nya verktyg.
Under 2016 installerades dessutom
nya bearbetningsmaskiner och tvd

nya gjutceller som star intill varandra

och ska kunna skétas av en operatdr.
Dessa gar nu i full drift.

— Sen jag borjade har det alltid
hint nigot nytt varje r men i r har
det varit extremt mycket. Och antalet
kundférfrigningar sen i januari har

ocksa varit otroligt mycket mer in »
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REPORTAGE

Vid en av bolagets pressgjutmaskiner star Simon Olofsson och slar bort ingjutsystem.

historiskt, siger Michael Malmport
vd pé Blekinge Pressgjuteri. Sanning-
en ir ju att stir man still blir man
forbisprungen.

Han forklarar att det nu gir
mycket bra for foretaget. Anledning-
arna till det kan sikert vara flera. En
méjlig forklaring ir att foretaget inte
fokuserat pa en viss bransch som
kunder utan forsoke sprida risker-
na. Nir Michael Malmport borjar
rikna upp vilka branscher bolagets

60-70 kunder tillhér blir det en lang
lista: Medicinteknik, militir, stor-
kok, processindustri, energisektorn,
mdbler och lamparmaturer med mera.,
Michael Malmports bakgrund frin
ett likemedelsbolag 4r sikert inte till
nagon nackdel nir diskussioner ska
foras med foretag inom medicintek-
nikbranschen. Order frin féretag som
tillverkar den typen av utrustning eller
fran militiren innebir oftast hoga
krav p4 kvalitén, ndgot som bolaget

LN
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arbetat med linge.

— Jag bérjade 2009 som kvalitets-
chef och mitt huvudsakliga uppdrag
var di att bolaget skulle bli ISO-cer-
tifierat. Det var en Litt sak att gora,
for det vara bara de sista procenten
som behovdes eftersom foretaget hade
arbetat med kvalitetsprocesser sedan

1994.

EN ANNAN MOJLIG forklaring till att
det gir bra for foretaget i Sélvesborg >
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REPORTAGE

Gentian Vako arbetar vid en av flera bearbetningsmaskiner.
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Per-Anders Johansson évervakar processen i en av bolagets sex pressgjutmaskiner.
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REPORTAGE

| verksamheten finns 5 CNC-maskiner och 4 NC-svarvar. Har ar en av maskinerna redo att laddas med nya produkter att bearbeta.

ir att foretaget forsoker erbjuda en
helhet till kunderna.

Det betyder att foretaget disku-
terar vad kunden 8nskar sig, hiller
kontakt med verktygstillverkare,
pressgjuter detaljen, bearbetar denna
och pulverlackerar godset. Allt i sam-
ma lokaler. Att bolaget har en lacke-
ringslinje fr pulver har en historisk
bakgrund. En ging i tiden fanns Facits
tillverkning av skrivmaskinskipor hir
och dessa pulverlackerades. Direfter
har pulverlacken funnits kvar dven
om det ir linge sedan det gjordes
skrivmaskiner i Blekinge.

— Lackeringen gir tre till fyra
dagar i veckan. Det ir bara ett fatal
produkter som vi inte lackerar.

SKULLE DET BEHOVAS mer manuell
bearbetning eller montering sa har
bolaget systerbolaget Proal i Polen
som fungerar som undetleverantor.
Bide Proal och Blekinge Pressgjuteri

4gs av ett bolag som i sin tur 4gs av Bo
Persson och Bengt-/o\ke Olofsson som
grundade gjuteriet 1994. Aven i Polen
finns en lackeringslinje.

— Vira produkter miste vara
estetiskt vackra. Ligger man p4 sjuk-
hus vill man inte se en svart prick pa
utrustningen for d3 reagerar man. De
anstillda i Polen ir erkint skickliga
pa att f4 bra ytfinish p produkterna
och kinner till alla kvalitetskrav och
leveransriktlinjer som vi har, forklarar
Michael Malmport.

Féretaget som ligger nira Gdynia
har ett 30-tal anstillda och plats-
chefen ir en polska som iven talar
svenska vilket underlittar i kontak-
terna. Michael Malmport visar pa
en respirator som stdr i entrén och
som ir ett exempel pd dir kunderna
dven 6nskar montering. Montering
ir ndgot som vuxit pa senare 3r i takt
med att bestillningarna frin medicin-
teknikfSretagen har dkat, men dven

andra kunder har nu bérjat 8nska

montering.

SEDAN STARTEN AV pressgjuteriet
1994 har fokus varit pa de kund-
segment som bestiller upp till
100 000 detaljer per ar. Michael
Malmport berittar att de ocksé har
nigra kunder som bara bestiller ett
hundratal produkter per ir. Den bre-
da basen gor att foretaget ir relativt
okinsligt for konjunkturen. Michael
Malmport vill girna lyfta ytterligare
en viktig del for att n framging.

— Vi har en mycket stor kunskap
i huset sedan ling tid tillbaka for ate
gora hela kedjan. Vir personal dr
outstanding, det ir f3 saker vi inte kan
hantera i huset.

Men iven om det gir bra just nu
vill foretaget mer.

— Idag gér en forhillandevis liten
del av vir produktion pé export. Vi
har flera svenska kunder som i sin tur »
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REPORTAGE

Har syns skarvatskan sténka under bearbetning i en av maskinerna.

exporterar, men vi vill girna ha mer
utlindska kunder.

For att uppfylla strivan att kon-
tinuerligt utvecklas finns konkreta
planer pa yttetligare investeringar.
Nista steg ir anskaffande av en storre
pressgjutmaskin som méjliggér att
produkter upp till ca 20 kg kan tillver-
kas. Det innebir att dven maskinpar-
ken for maskinbearbetningen kommer
att expandera.

— Utéver detta kommer vi ocks3,
for att ytterligare kunna vara mer
konkurrenskraftiga, investera i infor-
skaffande av kromateringsanliggning
samt frbittra vir redan befintliga
lackeringsanliggning. Att ha dessa
processer helt i egen regi kommer att

ge oss avgdrande fordelar, bide angi-
ende tillverkningstider och kostnads-
effektivitet.

MEN INNAN DE stora framtidsplanerna
tar vid finns en del annat som stir

pi agendan. Nu nirmast ska bolaget
vara med pd underleverantdrsmissan
Elmia Subcontractor i Jénkdping.

— Det ir ett utmirke tillfille for
oss att triffa befintliga kunder men
4ven att skaffa nya. Det idr ocksa
viktigt att ta ett snack med studenter
och si ett frd for framtida intresse om
méjligheterna med gjutgodstillverk-
ning, avslutar Michael Malmport.//

BLEKINGE PRESSGJUTERI

36 anstallda.

Verksamheten startade 1994.
Producerar 250-300 ton per &r.
Gor detaljer i storleken 5 g

till 15 kg.

6 pressgjutmaskiner, 320 till
1100 ton presskraft.

5 CNC fleroperationsmaskiner
och 4 NC-svarvar med drivna
verktyg.

Har &ven trumling, slipning
och kulpolering.

Foto: Blekinge Pressgjuteri
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FONDAREX

SWISS VACUUM TECHNOLOGY

OUR
HELPLINE —
AT YOUR
SERVICE

Bastien Praplan,
Technical Service Engineer

2

FONDAREX REPRESENTANT FOR SKANDINAVIEN

FONDAREX SA SWISSTEC Skandinavien

Route Industrielle 13 T +41 21 943 00 00 Kranvégen 11 T +46 46 280 06 80
1806 St-Légier info@fondarex.com 247 64 Veberod info@swisstec.se
Schweiz www.fondarex.com Sverige www.swisstec.se



FORETAGSNYTT

STORBOTER FOR SCANIA
EU-kommissionen har beslutat ge Scania miljardbéter efter
medverkan i en lasthilskartell. BGterna far bolaget for att
EU-kommissionen anser att Scania brutit mot EU:s antitrust-
regler genom att under 14 ars tid samarbeta med fem andra
lasthilstillverkare.

Beslutet kommer efter att kommissionen i juli forra
aret fattade ett forlikningsbeslut, dar lastbilstillverkarna
MAN, DAF, Daimler, Iveco och Volvo/Renault antog beslutet.
Eftersom Scania anser sig oskyldiga antog man inte forlik-
ningen, nagot som ledde till att kommissionen fortsatte sin
undersokning mot tillverkaren.

Scania anser sig fortfarande vara oskyldiga och har
darfor dverklagat beslutet.

Metal-Supply och pressmeddelande Scania 20170927

OLSBERGS VAXER
Det familjedgda foretaget Olshergs soker ytterligare
personal bade till Eksjo och Vallentuna. Olsbergs tillverkar
elektrohydrauliska styrsystem som anvands pa skogskranar
och mobila maskinapplikationer.

Féretagsgruppen Olsbergs Group bestar av Olsbergs
Gjuteri, Olsbergs Electronics och Olsbergs Hydraulics.

Metal-Supply 20170926

Foto: Olsbergs
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Olsbergs gor bland annat hydrauliska system till kranutrustning.

KAGE GJUTMEK INVESTERAR
Kége Gjutmek i Skellefted har installerat en ny sandform-
ningsmaskin.

Foretaget levererar saval &mnen som fardighearbe-
tat gjutgods. Specialiteten &r prototyper och sma serier i
grajarn, segjarn och kompaktgrafitjarn.

Gjuteriet arbetar med artiklar fran 0,2 kg till 1 500 kg ofta
i handformning.

Metal-Supply 20170831

SVERIGE

LUNDBERGS FAR SOKA NYTT MILJOTILLSTAND

Lundbergs Pressgjuteri ansokte 2014 hos Linsstyrelsen i Ostergétlands |an for att
fa ett nytt milj6tillstand for utékad produktion. Handlaggningen tog dock lang vilket
foretagets vd Cajsa Lundberg &r mycket kritisk till.

— Nar de vél tog tag i det var informationen vi ldmnat in inte langre aktuell,
sdger Cajsa Lundberg i en intervju i Smalandstidningen.

Att det tog lang tid &r nagot handldggaren Nina Eskilson pé Lansstyrelsen
bekraftar.

— Att drendet blev liggande mellan 2014-2015 tar vi helt pa oss. Men att det
dréjde ytterligare beror pa att vi inte fick in de kompletteringar som var nodvandi-
ga, sager Nina Eskilson.

Foretaget ombads ldmna in kompletteringar av ansékningshandlingarna, men
detinnebar att man behdvde gora om samtliga utslappsmatningar.

— Da var det lite som att luften gick ur en, sdger Cajsa Lundberg.

| slutet av augusti i ar avvisade Lansstyrelsen anstkan dé den inte var komplett.

Smaélandstidningen 20170915

Cajsa Lundberg &r kritisk till langa handlaggningstider.

Foto: Martin Wénerholm
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Din nordiska
leverantor av
kolprodukter
och legerlngar
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Besok oss pa carbomax.se sa berattar vi mer.
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AKTUELLT

Alf Sondell berattade om BillerudKorsnés stora investeringar de kommande &ren.

Lyckad kongress

i Karlstad

Karlstad har med jamna mellanrum varit platsen for arskongressen for Gjuteritekniska
foreningen. Senast var det 2002 men i ar var det dags igen for inspirerande foredrag.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: ERIK NYGREN

tadshotellet i Karlstad vil-
komnade i &r 115 personer
till Sveriges Gjuteritekniska
forenings irliga hdstkongress
med tillhérande rsméte i september.
Métet inleddes redan p4 fredagen
med ett besdk hos gjuteriet Valmet i
Karlstad. P4 16rdagen var det sedan
traditionella drsmdotesférhandlingar

(se mer pd Gjuteritekniskas sidor i

detta nummer) och ett antal féredrag.

Pi programmet fanns allt frin
presentation av forskningen vid
Jonkopings Tekniska hdgskola och
Gjuteriféreningens nya kommunika-
tionsstrategi till nyheter inom additivt
tillverkning och inspirationsforelis-
ningar. Inom inspirationsomridet hsll
Elizabeth Kuylenstierna ett foredrag
om ledarskap och kommunikation.
Aven Alf Sondells foredrag om Bille-

rudKorsnis AB:s stora satsning kan

fungera som inspiration for gjuterier

och andra att investera i Sverige.

DEN SATSNING SOM BillerudKorsnis
AB nu gér i Gruvén dr en mycket
stor investering pa cirka 5,7 miljarder
kronor f6r en kartongmaskin med
tillhérande utrustning,

— Vi gor den hir investeringen for
vi behéver cka kapaciteten for kartong

och det var svirt att utdka driften i
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AKTUELLT

SVERIGES
GJUTERITEKNISKA
FORENING

Mingel med tilltugg &r en viktig del i en kongress.

de befintliga maskinerna, siger Alf
Sondell som har en koordinerande
roll i projektet.

Satsningen gérs mot bakgrund
av den okande efterfrigan pa hill-
bara forpackningslsningar for mat
och dryck runt om i virlden. Med
smarta fdrpackningslosningar hoppas
BillerudKorsnis att fossilberoende,
klimatpaverkan och nedskripning

minskas samtidigt som livsmedelssi-

kerheten okar.

— Vi tror att med smartare
forpackningar kan vi ersdtta mycket
av den plast som anvinds. Sedan
halvirsskiftet finns i Sverige en lag
som siger att butiker ska informera
om plastkassarnas miljépaverkan. Det
har redan forindrat virt beteende och
mingden plastpisar har minskat.

Den nya pappersmaskinen kom-
mer att std klar i bdrjan p3 2019 och

kommer sikerligen innehilla en del
gjutgods som svenska gjuterier kanske

kommer vara med och tillverka.

EFTER ARSMOTE OCH alla féredragen
avslutades kongressen som sig bor
med en hogtidlig kongressbankett
med bdde musik och underhillning. //
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AKTUELLT

Kongressen i bilder

M F

GjUtBrigalar
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Végen till Iagre kostnader bérjar med en systematisk

minskning av verktygsandringar, kassationer, omarbet- Swefos AB
ningar och kostsamma gjutférsok. www.swefos.com
o o SWEFOS T:070-313 93 02
Med gjutsimulering fran MAGMA satter ni en standard
som garanterar konkurrenskraft och I6nsamhet. www.magmasoft.de/en/ Committed to Casting Excellence

// Struers

Ensuring Certainty

Hardness
matters!

... ddrfor lanserar vi nio nya Duramin
hardhetsmatare under maj méanad

Med Duramins lastcellsteknik far du hogsta

mdjliga noggrannhet och repeterbarhet inom
hela belastningsomréadet. Du kan alltid vara
saker pd att erhdlla tillforlitlig och effektiv

WAYS TO PROVE THA
HARDNESS MATTERS
--“‘_lmm

kvalitetskontroll.

Om hardhet har betydelse for dig ska du
titta ndrmare pa www.struers.com




AKTUELLT

Vard for den internationella konferensen SPCI var professor Attila Didszegi.

Forskning i

framkant

Den absolut senaste forskningen inom gjutjarn presenterades vid en stor
internationell konferens i Jonkdping. For den som missade tillstéllningen

kommer allt material samlas i en bok.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

tora Hotellet i Jonképing var
fylle med 160 personer fran ett
30-tal linder nir det var dags
for den 11:e upplagan av Inter-
national Symposium on the Science
and Processing of Cast Iron (SPCI).
Hir diskuterades allt frin simulering
och smiltning till virmebehandling
och defekter under fyra intensiva
dagar. Jonkoping University, JU, héll i
konferensen som genomfordes inom
ramen fSr Casting Innovation Centre
som ir ett samarbete mellan JU och

Swerea SWECAST med stod av

Svenska Gjuteriféreningen.

Vird for métet var professor At-
tila Didszegi som nigra veckor efter
konferensen kan sammanfatta.

— Jag ir absolut n&jd med kon-
ferensen. Vi har fitt minga positiva
signaler frin de som deltog att det var
bra. Detta ir den st6rsta konferensen
sedan borjan 1964 med totalt 105
presentationer.

Han vill inte vilja ut nigon favorit
bland alla fdredragen men forklarar
att det presenterades en del nyheter. I

den slutdiskussion som genomférdes

dir det deltog bide forskare och per-
soner fran industrin framkom ménga
intressanta tankar.

— Vi diskuterade bland annat elek-
trifiering av fordon och alla var 6ver-
ens om att oavsett hur man driver ett
fordon kommer gjutna komponenter
att behovas. Vi sig inte elektrifiering
som ett problem utan snarare att vi
behéver fortsitta utvecklingen for att
gora produkterna innu tunnare och
mer hillfasta. Vi kan ocks4 f3 fram
nya egenskaper genom att kombinera

gjutjirn med andra material. Det ir »

20 - Gjuteriet Nr. 52017



AKTUELLT

bara fantasin som sitter grinser for
utvecklingen, siger Attila Didszegi.

Di i stort sett all forskning som
presenterades pa konferensen hade
sin grund i industrins behov dr han
glad Sver att det deltog personser frin
forskning, gjuterier och gjutgodsan-
vindare. Det fanns dven fler glidje-
imnen.

— Det var bra att det var minga
unga minniskor med, det finns hopp
om att det iven i framtiden ska finnas
nyfikna personer som vill 4gna sig it

det hir materialet.

ATT ANORDNA EN sidan hir stor
konferens kriver mycket arbete men
dven om konferensen sedan linge ir
over finns det mycket kvar att gora.
Alla som presenterade pa konferen-
sen skriver nimligen ocksa en artikel
och alla artiklar ska samlas i en bok.
Men det ir inte bara att klippa in
materialet utan varje artikel kommer
att expertgranskas av tv personer
precis som en artikel granskas infor
publicering i en vetenskaplig tidskrift
forklarar Attila Didszegi.

— Granskningen av artiklarna dr
en del som ger denna konferens sin
rang. Det finns konferenser dir man
ndjer sig med att distribuera power-
pointpresentationerna.

Att konferensen ir populir mirks
ocksa pa att den hills allt oftare. Frin
bérjan hélls den vart 10:e &r, men nu-
mera ir det vart tredje ir som giller.
Nista konferens kommer dirfor att
hillas 2020. D4 blir det en resa till
Japan for den som vill hilla sig uppda-

terad om den senaste forskningen.//

SPCI

International Symposium on the

Science and Processing of Cast

Iron (SPCI)hélls vart tredje &r.
Allt material fran tidigare

konferenser finns att I4sa pé

https://goo.gl/ZexFZn

13<

En viktig del i konferensen var mojligheten att mingla med kollegor frén hela vérlden samt att studera enskilda

foreldsares poster.

Konferensen holls i Stora Hotellets anrika Spegelsal.
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Vad ar dina tankar om konferensen?

MALIN HAGERMAN, SKF Mekan AB HENRIK SVENSSON, VOLVO GTT

Det var vildigt roligt och intressant att lyssna pa de foredra- Det &r intressant att héra om nya forskningsresultat/teorier och analystekniker som

gen jag hann med och pa alla fragor som fareldsarna fick. oppnar nya mojligheter till att analysera och producera material med hdgre kvalité.
Jag tycker sddana har konferenser &r viktiga for att fa Jag 4r hér dels for att halla mig uppdaterad pa de senaste forskningsresulta-

traffa personer inom samma bransch och byta négra ord ten/teorierna, dels for att tréffa och diskutera med andra manniskor i branschen.

med dem. Nétverkande helt enkelt.

RIKARD KALLBOM, Station Ormaryd AB

Jag tycker om effektiviteten i uppdragsforskning som initierats av industrin utifran
ett valdefinierat behov. Till exempel presentationen fran Clausthal University
inleddes foredomligt med att uppgiften var att hdja stréckgransen med 40 MPa med
bibehallen duktilitet for en given komponent. Darefter presenterades hur de via
forskning och praktiska férsok gatt tillviga for att uppfylla detta.

Det anvénds en hel del ny och avancerad utrustning inom gjutjarnsforskningen,
sd som TEM, réntgendiffraktion, tomografi och dragprovning in-situ i mikroskop.
Detta imponerar. Tyvarr anvands den nya utrustningen ofta fér att upprepa tidigare
forsok, som till exempelvis att studera kérnor i en grafitnodul.

Det var ocksa roligt att se att nya eller vidareutvecklade material s& som l6s-
ningshardade segjarn och ADI tog en stor plats pa konferensen. Min egen erfaren-
het &r dock att oavsett vilket gjutet material vi pratar om sé& begréansas dess potential
av forekomsten av imperfektioner i form av porer och dross. Jag skulle vilja se mer
forskning runt detta s att dess férekomst och negativa inverkan pa materialegen-
skaperna kan minimeras.
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Just add Foseco

Vi ar stolta over att kunna erbjuda marknadens mest heltackande utbud
av losningar for gjuterier. Pa dagens krédvande marknad racker det inte
med att enbart ha de basta produkterna, utan férvantningarna omfattar dven
tillforlitlighet i leveranser av produkter och service.

Det ar darfor vi garanterar att den support ni behéver alltid kommer att finnas
dar, speciellt nar ni behover den som mest. Och med stdd av ISO ackreditering,
kan vi forsakra er om att ni far den respons och kanner den trygghet som ett
samarbete med Foseco innebér.

S3, slapp 16s din fulla potential: just add Foseco.

FOSECO

+ Partnerskap

+ Global teknologi — levererad lokalt
+ Kreativa, innovativa lsningar

+ Expertradgivning

+ Tillforlitlighet

+ Kunskapsledande

+46 532 607730
order.sweden@foseco.com

www.foseco.se
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Karla Eklund &r projektledare for Elmia Subcontractor.

Elmia
Subcontractor 2017

Leverantdrsindustrin &r allt annat &n slétstruken. Genom slogan “Business Unusual”
kommer Elmia Subcontractor i ar att trycka extra mycket pa att det finns enormt mycket
entreprendrskap och innovationskraft bland foretagen. Massan kommer dven bjuda pa

en rad nya inslag som bland annat Subcontractor loT Arena.

TEXT: SOFIA OGGESJO, FOTO: ELMIA

rojektledare Karla Eklund
har brada tider infor Elmia
Subcontractor som slir upp
portarna den 14 november.
Planeringen har pagitt under en ling
tid och programmet ir gediget med
flera nya punkter. Subcontractor IoT
Arena ir en stor inspirationsyta med
fokus pa Internet of Things.
— Vi upplever att minga fdretag
kinner en stress over att ta till sig tek-
niken nir de utvecklar sina produkter.

Vi vill hellre lyfta fram méjligheterna

och visar ett tiotal produkter som
finns pa marknaden idag, fran olika
branscher. Tanken ir att besokarna
ska f idéer till sin egen verksamhet
genom att se hur andra foretag jobbat
med IoT. Nigra exempel som visas
upp 4r Husqvarnas Automower,
Kinnarps kontorsmébler och Kalmar
Industries truckar, berittar Karla

Eklund.

IAR KOMMER det dven finnas en
miniutstillning, Pop-up Expo och

en vissad version av matchmakingen
Connect. Hir kan besokarna triffa
nya foretag varje dag, forsta tvd dagar-
na ir det innovativa och teknikdrivna
startup-bolag och pa torsdagen finns
en rad aktdrer inom export pa plats.
Pi scenen Direct ir det fullpackat
med intressanta intervjuer och panel-
diskussioner.

— Jag vill tipsa lite extra om tvd
spinnande event, pd tisdagen ir det
premiir for startup-tivlingen Jump-

start dir vassa foretag fir en minut p3
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ANNONS

e —_ |
Subcontracior Dimect med ghster

Bilder fran Elmia Subcontractor 2016.

sig att dvertyga en namnkunnig jury
om att de har bista affirsidén och pa
torsdagen kor vi succén frin 2016,
Pitch it! dir foretag gor sitt bista for
att sikra en check pa upp till 250 000
kr. I 4r omfattar Pitch it! bide inter-
nationaliserings- och digitaliserings-

checken.

EN POPULAR ATERKOMMANDE aktivitet
4r Subcontractor InnoDex, innova-
tions- och materialutstillningen for

produktutvecklare och konstruktdrer.

«|Elmia
''Subcontra~*

Men huvudanledningen till att bess-
karna kommer till missan ir siklart
de 1200 utstillarna p3 plats som alltid
visar upp det senaste de har.

— Det ir minga bekanta ansik-
ten men ocks3 cirka 30 procent nya
utstillare jimfdrt med 2016. Vissa av
dem ir utstillare som har for vana att
stilla ut vartannat ir och vissa av dem
ir foretag som ir helt nya pi missan,

berittar Karla Eklund.//

Calderys Nordic

komplett leverantdr av eldfasta funktioner

Ocalderys

www.calderys.se
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TRENDER FOR
GJUTARE

Den italienska massan METEF med fokus aluminium lockar d&ven manga internationella
besdkare, i ar cirka 11 000 deltagare. | ar gick det att se tre tydliga trender som paverkar
pressgjuterier i synnerhet men dven gjuterier i allménhet.

TEXT OCH FOTO: CONNY GUSTAVSSON

ETEF-missans tre
tydligaste trender kan

sammanfattas si hir:

DIGITALISERING - VILKET I detta
sammanhang bl a innebir att alla
kinsliga komponenter sisom exem-
pelvis strukturdetaljer maste ha full
sparbarhet tillbaka till gjutparametrar-
na. Detta innebir att alla maskiner
forses med intelligenta styr- och
overvakningssystem och att de gjutna
detaljerna mirks med ett nummer/
streckkod.

Dessutom kopplas alla maskiner
upp via nitet och kan 6vervakas bide
av maskintillverkaren och av gjuteriets
processtekniker, allt i syfte att regist-
rera och i efterhand kunna forebygga/

eliminera alla st3rningar.

STORRE MASKINER OCH 8kad produk-
tivitet — vilket innebir att den mest
vanliga storleken pi en pressgjutma-
skin idag 4r 600 — 800 tons laskraft,
medan den for ca 15 ir sedan var 400
— 600 ton. Denna utveckling drivs
dels av behovet av att kunna gjuta sto-
ra, tunna och litta komponenter till
fordon, dels av behovet av att kunna
gjuta fler detaljer i samma verktyg.
Maskintillverkaren FRECH visa-
de en maskin som enkelt kan byggas

om till Vacural-metoden, vilket 4r en

y &

P& METEF visades ett slappmedelsmunstycke for bade konventionella vattenburna system och den nya tekniken
microspray.

gjutmetod som medger gjutning av
vildigt tunna detaljer utan porer, vil-
ket innebir att de efter gjutning bade
kan virmebehandlas till 8kad styrka
och via svetsning fogas till andra kom-
ponenter, exempelvis stringpressade

profiler eller plit.

E-MOBILITY - VILKET INNEBAR att alla
underleverantérer till fordonsindu-
strin, inklusive gjuterier, funderar pa
vad omstillningen till eldrift kommer
att innebira for deras egen verksam-
het. Signalerna om att flera fordon-

stillverkare lagt ner utvecklingen av

dieselmotorer, liksom att flera stora
stider kommer f3rbjuda dieseldrivna
fordon i centrumkirnan, skapar en
osikerhet som allt oftare resulterar i
uppskjutna investeringar i ny produk-
tionsutrustning d4 man ir osiker pa
hur den egna verksamheten kommer
att paverkas.

Det gir dock med relativt stor
sikerhet att forutse en svingning
fran komponenter i gri- och segjirn
for forbrinningsmotorer, till litta

pressgjutna detaljer i aluminium for

framtida el- och hybridfordon.//
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www.monsterasmetall.se
B[

>CIONSTERAS
CIETALL

Et gjutet voll

Besok oss i monter D04:26

Specialister pa gjutning av aluminium sedan 1955.

PRESSGJUTNING ® SANDGJUTNING e KOKILLGJUTNING
BEARBETNING e TEL. 0499 - 495 00

Leverantéren med engagemang
for jarn, stal och metall garna gjutet i sand.

Med en kvalificerad stab av tekniker
erbjuder vi kompletta systemldsningar
for jarn-, stal-, och metallgjuterierna.

oM

Vi ar stolta att fa arbete med 5M, en
mycket kompetent leverantér av
induktionsugnar och smaltanlaggningar.
Hos 5M aterfinns en valutvecklad
teknik, standardiserad tillverkning och
hoég kunskapsniva for att gora effektiva
och robusta smaltverk for en rimlig
budget

EEEEN
INDUCTION

Ert alternativ fran,

MASKIN AB

HYBE Maskin AB
Bloméangsvagen 32
305 93 Halmstad

Tel: +46(0)35 444 00

E-mail: info@hybe.se - www.hybe.se

(PBIAX

Professional Power

— -

MADE IN GERMANY

Das Original

SPECIALISTEN INOM
AUTOMATISERAD GRADNING

RSC Moduldra
System
e e
s
: l! "‘.';
- ——
Robotsystem —
med deflektion
z Pneumatiska
‘ , &:&M spindlar
oscillerande
pneumatiska ]
het - ol
enherter M_r‘ —
wsoner | ElMia
=+ | Subcontractor

Kom och prova véra
luftmaskiner | var monter

(A08:28)

www.biax.de
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Inducti F for Melti =
- B e o™ 17 OTTO JUNKER
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Behov av s
varmebehandhiing? ——

Hos oss kan du varmebehandla storre och
tyngre detaljer eller fler komponenter
samtidigt — det spar tid och pengar!

Prata med oss om vara riktigt stora ugnar!

N
&
*

Kontakta Mats Clarin p4 mats.clarin@bodycote.com '0dyc0te

www.bodycote.com Experter pa materialférandring




TEKNIK

Framtidens

slappmedel

Vid pressgjutning sprayas ofta en stor mingd kylvatten och en mindre méngd smorjmedel

pa verktyget mellan varje skott. Men nu &r helt nya metoder pa vdag in med manga fordelar,

bade for miljon och for ekonomin.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

tt alternativ till traditionell
kylning och smérjning av
pressgjutverktyg dr “micro-
spray” vilket innebir att ett
speciellt slippmedel liggs p& med
munstycken som kan dosera mingden
exakt. Det ir fortfarande ett vattenba-
serat smorjmedel men volymen vatten
har minskat kraftigt. Smérjmedlet
fister pa verktygen vid nigot hogre
temperaturer och verktygen behéver
dirfor inte kylas lika mycket som
vanligt. Det kan dock ind4 innebira
att verktyget miste anpassas for Skad
intern kylning via borrade kanaler.
Behévs extra yttre kylning kan spray-
munstycket forst blasa kylluft p3 verk-
tyget innan smorjmedlet appliceras.

— For de som inte har méjlighet
att tillverka nya verktyg kan ett forsta
steg vara att kombinera dagens teknik
med microspray. Man sprayar fortfa-
rande pd vatten for kylning och ligger
sedan pd microsmorjningen. Det
behévs inte si mycket vatten som vid
traditionell kylning och termochocken
blir inte heller lika hard, siger Urban
Osterholm p4 foretaget Telnordic som

bland annat siljer smérjmedel.

29

Borja med enklare komponenter si att operatorerna

kan trina in sig for det har ar ett nytt satt att tinka.

UNDER VAREN VAR Husqvarna vird
for det slutmote som anordnades av
Swerea SWECAST inom ramen for
projektet "Framtidens slippmedel”.
Projektet finansierades av Svens-

ka Gjuterifdreningen. Vid triffen
demonstrerades nigra av de senaste
teknikerna, av vilka nigra testats pd
foretagets pressgjutmaskiner,

— De som arbetat med det hir ir
overlag ndjda. Nackdelarna ir att det
skiljer sig mot konventionell teknik
s man maiste lira om, siger Andreas
Ligersten pd Husqvarna.

Inge Eklindh frin Chem-trend,
ett foretag som levererar slippmedel,
hiller med.

— Bérja med enklare komponenter
s att operatdrerna kan trina in sig
for det hir 4r ett nyte sitt att tinka.
Manga tycker frin borjan att det ir

Inge Eklindh, Chem-trend

alldeles for lite slippmedel och att vi
borde ligga pa mer.

En annan deltagare i slutmétet var
Jérgen Henriksson frin Ankarsrum
Die Casting som tyckte demonstratio-
nen var mycket intressant.

— Vi har inte testat in men vi tror
att det ir framtiden och vi skulle vilja
testa. Vi hoppas att det kan ge 6kad
produktion samtidigt som det ger

bittre arbetsmiljs.

NAGRA GJUTERIER I Europa har noterat
Skad livslingd hos pressgjutverktygen
med de nya systemen, medan andra
inte fatt samma effekt. De som testat
ir dock &verens om fordelarna ur
arbetsmiljésynpunkt och minskade
utslipp till den yttre miljon.

Andra fordelar som nimns ir

bland annat kortare cykeltid och méj- »
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Nyfikenheten var stor vid en tréff hos Husqvarna dér olika slappmedelstekniker
presenterades. Har studeras bilder frén vdrmekamera.

lighet att sinka injektionshastigheten
p4 smiltan. Mingden spillvatten (kyl-
och smérjvatten) som renas internt
eller skickas for destruktion minskade
radikalt. Det noterades ocks3 minskad
korrosion pd pressgjutmaskinerna di
mingden formsmaérjmedel minskade.

De nackdelar som kan vara aktuel-
la 4r att det kan krivas ny utrustning,
exempelvis nya sprutmunstycken samt
en ny typ av slippmedel inklusive nya
lagringstankar. Det kan ocksi krivas
en modifiering av befintliga verktyg da
risken finns att den interna kylningen
ir otillricklig.

Och dven om tekniken inte
anvinds i storre skala i Sverige idag
fortsitter utvecklingen.

— Det som ir nista steg dr dnnu

finare spraymunstycken. De ir redan
pa ging men dr 4n sa Ié’mge dyrare, si-
ger Niclas Hornemark frin Compserv
som siljer utrustning fér formsmérj-

ning.

EN ANNAN TEKNIK som diskuterats

ir elektrostatiska slippmedel. Denna
teknik bygger p3 att verktyget och
slippmedlet ges en elekerisk ladd-
ning, Eftersom plus och minus dras
till varandra fastnar slippmedlet pd
verktyget. Denna teknik har testats
av enstaka pressgjuterier men verkar
inte ha fitt nigot storre genomslag i

praktiken.

DET FINNS STORA likheter betriffan-

de vilka slippmedel som anvinds

Niclas Hornemark, Compserv och Andreas Lagersten, Husqvarna i samsprak innan
de gar uti produktionen.

i svenska respektive europeiska
pressgjuterier. Traditionella vatten-
burna slippmedel dominerar medan
elektrostatiska slippmedel inte har
fict nagot kommersiellt genom-
slag. Samtidigt kan konstateras att
teknikerna diir en minimal mingd
speciella slippmedel appliceras blir
allt vanligare.

— Europa ligger i framkant nir
det giller den nya tekniken. USA och
Kina ligger inte alls lika langt framme,

siger Urban Osterholm.//
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Detta &r ett erbjudande fran oss till dig och det géller
alla typer av blasterutrustning oavsett leverantor pa den
' svenska marknaden.
Forsta steget ar ett servicebesok pa er anlaggning.
I Da lar du kdnna oss battre och kan gladja dig t varai
det ndarmaste unika fordelar; egna servicetekniker, alla
' reservdelar pa lager och kort startstracka. Ring oss nar

som helst, sa har du en tekniker pa vég inom en timme.
Med 6ver 40 ars erfarenhet ar vi lika bra pa helheten

Det ko Sta r i n g et som pa detaljerna. Och det kostar ju inget att géra en

besiktning.
tt b 1 kt M Sa vanta inte, ring Lasse Olsson (sédra Sverige)
a e S I I g a e n 076-677 90 69 eller Mika Strom (6vriga Sverige)
oo o 070-204 74 38. Det kan vara en bra borjan.
blasterutrustning.

BACKMANE SBM

FILIPSTAD + SWEDEN e

Om vi gor det.

backmanblast.se sbm.se

SMALANDS

TALGJUTERI AB
S0 dr i branschen 1967 - 2017

WWW.Ssg.nu

S

Vilkommen att besoka oss pa Elmia Subcontractor 2017 i monter B09:15




GJUTNA KOMPONENTER

Agaren Jonas Johansson inspekterar fastet.

32 - Gjuteriet Nr. 5 2017
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| palettmaskinen sker bearbetning for att fastet ska passa mellan maskin och redskap.

Made in Sweden

Att ga fran svetsat till gjutet

En snyggare design, mindre vikt och battre kvalitet. Det &r nagra av fordelarna med att valja en gjuten kompo-
nent framfor en svetsad. SB-Gravtilloehdr AB i Lidkdping ar ett av manga foretag som har upptéckt vinsterna
och som valjer att gjuta en del av sina komponenter som tidigare var svetsade.

TEXT OCH FOTO: SOFIA OGGESJO

B-Grivtillbehér i Lidkdping

grundades 1996 och har idag

22 anstillda som jobbar med

tillverkning av utrustningar till
entreprenadmaskiner. De framstiller
mellan 7000 och 8000 olika produk-
ter och en viktig komponent ir snabb-
fistet mellan maskin och utrustning.
Tankar och idéer kring att bérja gjuta
vissa delar istillet for att svetsa har
kommit och gitt under flera &r. Men
for ett ir sedan var orderingingen s3
hég att de fick svart att hinna med.

— Vi behévde anstilla fler for att

klara av alla bestillningar men lokalen

var for liten och det var dessutom

svart att hitta personal, berittar dgare
Jonas Johansson.

Situationen gjorde att de valde att
bérja gjuta ett av sina fisten for att
se om det kunde spara tid. Foretaget
kontaktade Holsbyverken i Vetlanda
som tog fram en gjutform till griv-
skopsfistet och bérjade gjuta.

— Med facit i hand si blev det
vildigt bra. Vi har en betydligt
snabbare produktionstaket och vi har
alltid basen till snabbfisten pa lager,
vilket betyder att ledtiden ir betydligt
kortare. Férut nir vi skulle svetsa
varje order styckvis s var ledtiden tre

veckor, berittar Kenneth Senby som

jobbar med inkdp och konstruktion
pa foretaget.

— Dessutom ir det hogre kvali-
tet och fistet ir snyggare nu, fyller
Andreas Hélscher i, som ir produk-

tionsansvarig.

OCH ATT DET blir en mer tilltalande
design p4 det gjutna godset ir nigot
som Sten Farre, forskningsingen;jér
pa Swerea SWECAST hiller med
om. Men det finns dven minga andra
fordelar.

— Oftast ir vikten ligre pa den
gjutna in den svetsade komponenten

och det dr mindre problem i tillverk-»
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_

Kenneth Senby, Jonas Johansson och Andreas Hdlscher.

E

£ 3

a

SB-Gravtillbehdr AB grundades 1996 och finns i Lidkdping.

ningen. Den gjutna delen ir stabilare i
sig, den kan virmebehandlas utan att
den vrider sig allt fr mycket. Man vill
inte girna virmebehandla en svetsad
konstruktion nir den ir firdig for
man vet inte vad som hinder med

den, forklarar Sten Farre.

EORUTOM BULT OCH f8rbrukningsma-
terial si tillverkar SB alla sina produk-
ter sjilva och det 4r nigot som de ir
stolta 6ver. S dven om det i efterhand

blev méinga frdelar s3 var det inte ett

Det gjutna snabbféstet som tillverkas av Holsbyverken.

givet beslut att koppla in ett gjuteri i
produktionen.

— Viir beroende av ett annat
foretag nu och miste bland annat
passa leveranstider. Tidigare hade vi
kontroll pa hela kedjan men det har
vi inte lingre. Dock s vet vi att vi kan
g4 tillbaka till svetsad konstruktion
om det skulle beh6vas. Men det var
ett stort plus att vi kunde anlita just
Holsbyverken som ir ett svenskt
foretag. Vi har alltid varit stolta och

sagt att allt vi gor 4r "made in Sweden’,

och sd dr det ju fortfarande, berittar

Jonas Johansson.

IDAG JOBBAR FORETAGET med det
tredje fistet som snart ska borja
gjutas. Och mélet ir att 80 procent av
snabbfistena ska bli gjutna i framti-
den. Diremot kommer alltid special-
komponenterna behgva svetsas.

— Eller vem vet, tiden far utvisa.
Om 10 ér stir det kanske ett giing
3D printar ute i produktionen, skojar

Jonas Johansson och skrattar. //
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SKAPA
OKAD
FRAMGANG

ATT HJALPA VARA KUNDER AR VART UPPDRAG!

Stena Aluminium hjalper dig att na 6kad framgang
genom att skapa en langsiktig relation baserad pa
flexibilitet, ratt kvalitet, leveransprecision och en hdg
tillganglighet pa kundanpassade aluminiumlegeringar
och teknisk support.

Vill du veta mer, ring oss pa 010-445 9500
eller besok www.stenaaluminium.com

GJUTGODS

JARN- & STALGJUTGODS

FRAN 100 GRAM TILL 14 TON
HAND- & MASKINFORMAT

Samlade resurser i form av unik gjuterikunskap,
modern teknik och effektiv kvalitetsstyrning.
Fran idé till fardigbearbetad komponent,

NOTUDDEN-EGASTING GROUP

Noslagsgjuteriet Ntebrogjuteriet

www.roslagsgjut.se www.storebrogjut.se




GJUTNA KOMPONENTER

KOPARE SOM
STALLER KRAV

Det internationella foretaget Parker kdper in mycket gjutgods. Vid bolagets anlaggning
i Boras bearbetas och monteras bland annat hydraulikutrustning for skogs-, gruv- och

anldggningsmaskiner.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: MARTIN WANERHOLM OCH PARKER

eter Adolfsson ir inkopare
av jirngjutgods vid Parkers
anliggning i Bords och hans
kollega Johan Skoglund
fokuserar pé inkdp av pressgjuten
aluminium och zink samt dven kokill-
gjuten aluminium. De kdper svenskt
pressgjutgods i aluminium och zink
medan gri- och segjirn kommer
fran olika gjuterier i Europa. De har
tydliga krav pa de gjuterier som de
samarbetar med och det gjutgods som
képs in.

— Det som vi tar for givet nir det
giller vira leverantérer ir att kvalitén
och leveranserna ska sitta. Vi forvin-
tar oss ocks3 att materialet ska floda

det vill sidga snabba tita leveranser

och att de kan leverera korta serier,
forklarar Johan Skoglund.

For pressgjuterierna ser han en del
omriden som skulle kunna bli bittre
bland annat en 8kad automatisering.

— Nir det giller bearbetningen ir
pressgjuterierna ofta i framkant, de
har investerat i robotar och visions-
system. Men jag upplever att nir det
giller sjilva gjutningen ir det mer
manuellt arbete och handpiliggning.
For oss ir det vikeigt att man hinger
med i teknologiutvecklingen och da
ir automatiseringen a och o, dven pa
gjutsidan.

En person som beséker tillverk-
ningen i Parkers anliggning i Bords

far ta pa sig sirskilda skyddskor och

varselvist innan rundvandringen
pabérjas. For den personliga siker-
heten ir oerhért viktig enligt Johan
Skoglund. Han beséker i sitt arbete
en del olika gjuterier och han tycker
inte att sikerhetstinket alltid finns
hos alla utan att det kan bli bittre.

AVEN OM PARKER till sin anliggning

i Boras képer in ganska mycket alu-
minium si ir det gjutjirn som ir den
storsta volymen. D4 hydraulventilerna
i sina applikationer ibland kommer att
behova leverera Gver 400 bars tryck
stiller det stora krav pa gjutgodsets
kvalitet. For att uppni detta har Peter
Adolfsson ocksi en del krav han stil-

ler pd jirngjuterierna. »
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Foto: Parker

Sa hér kan en gjutgodskdpare se ut. Detta &r Parkers anlédggning i Boras, dar féretaget bearbetar och monterar hydraulikutrustning.

Detta ar framtiden enligt Parker. Ett hydrauliksystem som styrs med elektronik istéllet for att dra in hydraulslangar hela végen in i styrhytten.

37 - Gjuteriet Nr. 5 2017




GJUTNA KOMPONENTER

Johan Skoglund och Peter Adolfsson visar utstalining om Parkerfabriken i Boras.

— De ska ha simuleringskompe-
tens internt i huset. Vi ser ocksa giirna
att de har utbildad personal inom pro-
bleml6sning och att de har nigon som
har six sigma black belt.

Peter Adolfsson forsokte for cirka
10 4r sedan att hitta svenska gjuterier
som kunde vara med och leverera
men han upplevde di att det var svart
att hitta nigon som ville arbeta med
Parkers gjutgods som kriver minga
kirnor och hoga krav pa hur gjutgod-
set ser ut invindigt.

— Minga europeiska gjuterier har
fokuserat p4 hydraulik just for att det
ir komplext. Jag kan sakna att det inte
finns nigra svenska gjutare som ir
intresserade av utmaningen och vill
vara med och konkurrera, siiger Peter
Adolfsson.

Aven hos jirngjutarna vill Parker
se mer automatisering och det ir
pa ging sirskilt hos de italienska
gjuterierna dir de till exempel ir bra
pa att blistra gjutgodset automatiskt
dven invindigt och att de sitter upp

sliprobotar i fixturer.

— Om man har en operatér som
stir och slipar f6r hand s3 kan resul-
tatet variera mellan olika operatdrer.
Genom automatisering fir man ett
mer stabilt resultat frin dmne till

imne.

SOM INKOPARE SER de trender som kan
bli intressanta for gjuterier framéver.
Traditionellt har gjuteriet haft alla
processer internt frin kirntillverkning
till rensning men det ir inte sikert att
det dr framtiden.

— Det jag ser ir att flera bérjar
stycka upp gjuteriprocessen. Jag vet
ett gjuteri i Italien som har en gjutlina
dir de smilter material och foljer
smiltan ned pi minsta parameter.
Men kirntillverkning och rensning
sker hos andra. Jag har ocksa sett ett
danskt gjuteri som képer kirnorna
fran Polen. De konkurrensutsitter
alltsd de hir delarna av verksamheten,
siger Peter Adolfsson.

Johan Skoglund vill lyfta en
annan viktig aspekt for den underle-
verantdr som ska kunna konkurrera

i framtiden och det giller inte enbart
gjuterier.

— Leverantorer dverlag maste bli
innu mer flexibla och vassare pa att
stilla om for vi kommer se kortare
serier. Vi ser redan nu p4 alla kompo-
nenter vi levererar att slutkunderna

vill ha sina egna specifika varianter.//

PARKER
Parker ar en internationell koncern
med ca 60 000 anstllda.

Bolaget arbetar inom en rad
omraden bland annat hydraulik,
pneumatik och elektromekanik.

| Sverige har Parker ca 1000
anstallda.
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Framtidens billigaste industribransle finns redan i dag.
Storsta energigasen inom tung svensk industri.

Flogas ar Sveriges storsta leverantor av Propan (gasol)

En komplett partner med mer an 60 ars erfarenhet av att
projektera och bygga kundanlaggningar for svensk industri.

Flogas Sverige AB, Brannkyrkagatan 63, 118 22 Stockholm. 08-675 00 80 - www.flogas.se




Ove tar en vilfértjant paus. | den roda byggnaden pa andra sidan dammen syns det gamla gjuteriet som &r en del av Hyltens industrimuseum i Gnosjé.
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Fran kandisar
till klockor

En hast pa Nordpolen, en maratonloperska i Vita huset, en alg i ett garage och en byst
av Olof Palme, som senare hamnade hos Nelson Mandela. Mycket har han hunnit med,

Ove Gillis Skofterdd. Nu har han lagt konstgjutningen at sidan men nagra ganger om
aret dyker han upp pa Hyltens industrimuseum i Gnosjo for att gjuta klockor.

TEXT OCH FOTO: SOFIA OGGESJO

ir vi kommer p3 besck ligger
rken som ett tjocke ticke i
det lilla gjuteriet. Vid ugnen,
som ir ett cementerat hil i
marken, stir konstgjutare Ove Skof-
terdd. Han har precis hillt smilta i
sandformarna som ska bli klockor
i olika former och sedan siljas till
turister. Och i sommar har affirerna
gitt bra si nu ir det mycket som ska
gjutas.

OVE SKOFTEROD BORJADE jobba som
gjutare under 1970-talet p4 sin fars
gjuteri. D4 var det kandelabrar, lam-
petter och ljusstakar som var populiira
och som skulle pryda de svenska
hemmen.

— Nir det sen bérjade forsvinna
fick jag fragan om jag kunde konstgju-
ta. Men nej det kan jag inte, svarade

R a -

jag da. Ove visar en bild p4 statyn av Margaretha Krook som star utanfér Dramaten i Stockholm. En stdrre bild pa statyn

Men efter patryckningar frin olika finns pa sidan 43.

hall s kastade sig han in i konstgju-

tarbranschen 1982. Och listan med kinda Dramaten i Stockholm. sitta upp en staty. Och det godkinde
konstverk har sedan dess blivit ling, — Det var davarande rektor Margaretha.

nirmare 55 stycken. Men det verk pa konsthdgskolan i Stockholm, Ar 2000 fick Ove frigan om han
som kanske blivit mest omtalat och Marie-Louise Ekman, som kom med ville gjuta verket. Entreprendren Sven
som ménga kiinner dll ir statyn av idén. Hon hade pratat med Marga- Lundh frin Virnamo var med och
Margaretha Krook som star utanfor retha Krook innan hon dog om att bekostade projektet och han foreslog »
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Ove jobbar mest med rédmetall men dven fosforkoppar som gér att sméltan rinner lattare.
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Det &r ett tungt jobb att vara konstgjutare.

att Ove skulle skota sjilva gjutningen.
Det tog tvi minader att slutféra pro-
jektet och i maj 2002 avtiicktes verket.
— Jag har varit och besskt henne
flera gdnger, man ir aldrig ensam for
det stir alltid folk och tittar, Konstni-
ren ville att Margaretha Krook skulle
utstrila virme s3 jag gjot in 60 meter
kopparrijr inuti statyn. Det sitter en
elpatron i killaren pd Dramaten och
pumpar ut varmvatten, berittar han,

VAKTMASTAREN, BENGT LARSSON,
forsoker dppna de gamla fonsterna.
Roken och den stickande doften littar
ndgot. Ove stannar upp och ritar upp

Ove har tagit pa sig sin skyddsutrustning innan han bérjar hélla smélta i formerna.

29

Jag har varit och besokt henne flera ginger, man é&r
aldrig ensam for det star alltid folk och tittar.

ryggen. Det ir ett tungt jobb. Det ir
virre dn att gi pi gym konstaterar
Ove.

Och Margaretha Krook blev det
sista stora verket som Ove gjorde. En
allt hirdare konkurrens frin ligls-
nelinder, hdjda miljdavgifter och ett
utdkat krav pa att skriva miljdrap-

porter gjorde att Ove tog beslutet att

Ove Gillis Skoftersd

ligga smiltdegeln pa hyllan och ta en
anstillning som pressgjutare. For tv3
ir sedan gick han i pension och nu
hjilper han till med att gjuta bland
annat klockor hir pa muséet i Gnosjé.

MATERIALEN SOM HAN jobbar med ir
rddmetall men 4ven fosforkoppar som

gor att det rinner littare. Ove hiller i
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Artikel fran Varnamo Nyheter som handlar om statyn i Vita huset.

smilta i den sista sandformen och tar
av sig skyddskliderna. Vi letar upp
varsin vattenflaska och gir ut i friska
luften for att prata vidare. Ove plockar
fram en pirm som ir fylld av minnen.
Det ir bland annat ritningar, offerter
och tidningsurklipp i den. Ett forestil-
ler en liten staty av en friidrottare. I
artikeln, som ir frin Virnamo Nyhe-
ter, str det att den Gnosjétillverkade
statyetten limnats Sver till Ronald
Reagan.

— Ja det ir en speciell historia.
Den kanske fortfarande finns kvar
i Vita huset. Det var den norska
friidrottare Grete Waits som limna-
de &ver statyn till presidenten pi en
lunch efter att hon hade vunnit New
York Marathon for fjirde dretirad.
Och den gjot jag, berittar Ove stolt.

Historien om statyn i Vita huset
ir bara ett av ménga spinnande upp-
drag som Ove har fitt genom iren.
Trots det si saknar Ove inte konst-
gjutningen.

— Eller jo, jag saknar umgiinget
med konstnirerna, konstaterar han
och skrattar. //

De fardiga klockorna séljs sedan pa industrimuseet.
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OMOJLIGT?
INTE MED ADDITIV TILLVERKNING

Omojligt ar ett ord som vi nu forpassar till historiebockerna!

Med 3D-printing eller additiv tillverkning som det ocksa kallas kan
gjuterier nu fa komplexa geometriska former tillverkade direkt
fran en CAD-fil, helt utan dyrbara verktyg. Additiv tillverkning
lampar sig sarskilt val vid framtagning av komplicerade sand-
formar och sandkarnor, nar snabba ledtider ar avgorande.

Karlebo producerar i Sverige pa en 3D-skrivare fran vérlds-
ledande ExOne, som aven anvands av foretag som BMW,

Toyota och Caterpillar.

Utnyttja var kompetens hela vagen fran CAD-modell

till fardig form, sa far du en 3D-printad sandkarna eller
sandform som helt moter kvalitetskraven hos traditionella
l6sningar, men med obegransade designmojligheter.

Las mer pa: www.karlebo.se

hARLEBO &

LEL A BEMERTECH

MARLAN® ELLER ALU

- vad behover du?

HOG KOMFORT!
MYCKET BRA FUNKTION!

FLERA MODELLER!
CE-CERTIFIERAT!
AVEN SPECIALSKYDD!

For aterférsaljare och mer information:

TST-SWEDEN.SE

0320 20 58 80




6 SNABBA

NAMN
Christian Karlsson

AKTUELL SOM
Nyvald ordférande i Sverig-
es Gjuteritekniska férening
och AB Gjuteriinformation.

ALDER
42 ar

BOR
Alvesta

FAMILJ
Fyra barn mellan 4-11 &r

INTRESSEN
Familjen och vanner, jag
har alltid haft ett stort

intresse for jobbet, trdnar

gérna lépning nér jag
hinner och klammer gérna
in en hockeymatch med
favoritlaget IF Troja/Ljungby.

6 SNABBA

Christian
Karlsson

Han har néstan uteslutande jobbat inom den svenska gjuterinédringen. | sep-
tember i ar valdes Christian Karlsson till ordfdrande i Sveriges Gjuteritekniska
forening. Nu ska han fa den yngre generationen att engagera sig i foreningen

men han vill ocksa skapa digitala plattformar for att synas och horas.

INTERVJU: SOFIA OGGESJO, FOTO: ERIK NYGREN
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VAD HAR DU FOR BAK-

GRUND?

I grunden ir jag utbildad un-
derskoterska men jag jobbade bara
en sommar med det sen bdrjade jag
min bana pa Alvesta gjuteri 1994. Jag
fick di majlighet att gd Skandinaviska
gjuteriskolan och blev gjutargesill.
Sen flyttade jag till Halmstad och
Lundgrens gjuteri dir jag blev gjute-
richef. Efter ett tag flyttade jag hemit
igen och 2006 bérjade jag min an-
stillning hir pi Almhults gjuteri som
produktionschef och sedermera som

platschef.

VAD GOR DU IDAG?

Jag ir platschef pa Almhults

gjuteri som ingir i den svens-
ka gjuterigruppen Holsbygruppen,
dir AB Holsbyverken ir moderbolag.
Gruppen bestir av 2 gjuterier, ett
tradingbolag, ett bearbetningsbolag
samt ett konsultbolag. Sen jag kom
hit 2006 har vi utvecklat Almhult och
forsoke hitta ett vinnande koncept for
oss. Det ir en krympande bransch
och da giller det att utveckla nya siitt
att fortsitta vara 16nsamma pi. Vi
ir idag 25 anstillda och 18 inhyrda.
For oss, som for alla verksamheter, ir
tydliga och konkreta mal viktiga. En-
gagerade och motiverade medarbetare

ir andra grundbultar.

VARFOR HAR DU VALT ATT
TACKA JA TILL DE HAR UPP-
DRAGEN?
Jag har sett det som har hint de se-
naste iren och det ir en tuff tillvaro

for foretagen. Jag vill jobba for att

branschen ska leva vidare och di tror
jag pd att man ska engagera sig, Jag
har suttit i styrelsen i minga ir och
jag har alltid tycke, haft funderingar
och tankar si det blev ganska naturligt
att tacka ja nir jag fick frigan.

Nu giller det att fundera éver hur
foreningen ska se ut framat och plocka
fram den yngre generationen. Att
hitta en balans mellan den trygghet
och kunskap som finns men 4ven fi
in ungdomarna i det f6r de lyser idag
med sin frinvaro. Viktigast av allt ir
att vi oavsett ilder har engagerade och

aktiva medlemmar i foreningen.

KOMMER DET ATT SKE

NAGRA FORANDRINGAR I

GJUTERITEKNISKA FOREN-
INGEN?
Vi miste bli bittre pd var kommu-
nikation till medlemmarna. Det kan
handla om bade mer fysisk nirvaro
genom att vi kommer ut till féretagen
men iven att vi miste anvinda oss
mer av de digitala plattformarna, s&
som hemsidor och sociala medier. Vi
behéver cka deltagandet vid vira olika
sammankomster, ett sitt 4r att vida-
reutveckla och skapa attraktiva moten
pa t ex drskongressen och respektive
avdelningsméten och di giller det att
4ven hitta nya sitt att nd ut till med-

lemmarna.

VAREOR SKA MAN VARA

MEDLEM I SVERIGES Gju-

TERITEKNISKA FORENING?
Gjuteritekniska har idag ca 900

medlemmar vilket ir ett fantastiskt

nitverk i en liten bransch. Det ir en
forening som har en oerhérd rutin
och dir vi hjilper varandra med oli-
ka frigor. Vi har mojlighet att dka

pa arrangerade resor i form av olika
konferenser dir man inte bara tittar
p4 en fin utstillning utan 4ven skaffar
sig nya nitverk med folk fran olika
foretag. Det ir en vildigt fin anda och

kamratskap inom foreningen.

KOMMER DET ATT SKE NAG-

RA FORANDRINGAR NAR

DET GALLER STYRELSEN
FOR GJUTERIINFORMATION, ALLT-
SA TIDNINGEN GJUTERIET?
Jag har varit med nigra ar i tidsskrift-
styrelsen och vi har pabérjat en ny
resa nu och lyft minga nya frigor. Vi
har anstillt en redaktdr, Elisabeth An-
derberg, som kommer att borja frin
och med arsskiftet. Frigan angiende
digitalisering av tidningen kommer
att bli en viktig bit och det ir en klar
milsittning att den ska bli det. Nir
det giller finansieringen maste vi hitta
annonsdrer som vill vara med och sy-
nas i tidningen dirfor dr det vikeigt att
tidningen fortsatt ir si bra som den
ir idag men att den ocks3 finns pa fler,
nya plattformar. Vi har varit vildigt
ndjda med hur tidningen har skétts
fram till nu men det blir spinnande
att f8lja utvecklingen framéver och

jobba mer med de digitala frigorna.
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=

aga doktorn

Om du ska gjuta en staty, vilket material bor du da vélja? Det forklarar doktorn denna gang. Om du ocksa vill
fraga Swerea SWECAST:s doktorer nagot sa dr du valkommen att héra av dig till
Gjuteriets redaktor via e-post till martin.wanerholm@swerea.se.

Man ser ofta statyer av
brons utomhus, men
aldrig av missing. Varfor

inte?

Konstintresserad

Missing och brons ir tva material
som bida till storre delen bestir av
koppar. Det ir inte helt litt att defi-
niera de tvi grupperna men en tydlig
skillnad 4r att missing innehéller mer
zink. Med sin gula firg som piminner
om guld har missing inda sedan med-
eltiden varit ett populirt och flexibelt
material for tillverkning av ljusstakar,
skyltar, musikinstrument och olika

prydnadsforemal.

BRONS AR SAMLINGSNAMNET f0r ett
stort antal legeringar med minst 80
procent koppar och oftast en hel del
tenn. Brons ir dyrare dn traditionella
missingslegeringar men har bittre
gjutbarhet. Smiltan flyter bra, krym-
per mycket lite och léser knappast

nigra gaser under processen. Risken
for sugningar och porer i gjutgodset
ir 1ag och dirfor har brons linge varit
ett favoritmaterial for konstnirer som
skapat statyer med hjilp av vaxmodel-

ler och precisionsgjutning.

PA EN BRONSSTATY SOM stir utomhus
bildas snart ett 6verdrag av basiske
kopparkarbonat, en irg som skyddar
den underliggande metallen och ger
statyn den patina som vi férknippar
med gamla monument. Argen ir alltid
gronaktig men utseendet varierar
beroende p4 miljén, framfor allt i
nirheten av havsvatten som bidrar
med klorider. Gamla antika bronsfé-
remdl har tack vare drgens skyddande
formdga kunnat Sverleva flera tusen
4rijord och vatten. Under 1800-talet
bérjade kemister experimentera med
olika metoder f6r konstgjord patine-
ring av brons, dels for att kunna re-
parera skadade arkeologiska fynd och
dels for att kunna framstilla nygjorda

kopior med "gammalt” utseende.

ZINK DAREMOT FORSAMRAR korro-
sionsskyddet i missing, sirskilt vid
slitage och belastning samt i fuktiga
miljéer. Missingens irg skyddar inte
metallen pa samma sitt och redan
fingeravtryck kan ge fula flickar p3 ett
foremals yta. I vissa fall sker till och
med avzinkning med en pords, sprod
kopparyta som resultat. Missingsfore-
mal passar dirfor bittre inomhus och
i regel efterstrivar man en blank och
vilskatt yta som fir putsas ofta eller

skyddas med vax eller lack.

DE GAMLA GREKERNA tillverkade girna
bronsstatyter och minga av dessa
konstverk har 6verlevt tack vare att ro-
marna gjorde kopior av sina favoriter i
marmor. Att bronsstatyerna inte finns
kvar beror inte p3 att bronset drgat
bort utan det ir snarare si att brons-
statyer och kyrkklockor alltid har levt
farligt i krigstider d4 metallen smilts
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En bronsstaty av Margareta Krook star staty utanfér Dramaten i Stockholm. Den har gjutits av Ove Skofterdd,
I4s mer pa sidan 40. Statyn har borjat oxidera och kommer inom ett antal &r att bli vackert gron.

ned och anvints till att gjuta kanoner.
Sedan finns en hel del bronsstatyer
som vid forsta anblicken kan se ut att
vara frin det antika Grekland, men
skenet kan bedra. Under 1800-talet
var det niimligen vanligt att tillver-

ka nya statyer av brons och sedan
patinera dessa sd att de sig gamla ut.
Som modell for dessa anvindes ofta
romarnas marmorstatyer. En mirklig
rundging som pa det hela taget har
berikat konsvirlden men forvirrat den

historiskt intresserade.

ATT BRONS BEHALLIT sin popularitet
som material for statyer beror alltsd

pa flera faktorer, dir god gjutbarhet
och bra korrosionsskydd ir de tvi vik-
tigaste. Men nistan lika viktigt 4r nog
att vi vet hur en staty "ska” se ut! Ett
mer rationellt val vore vil idag att g3
till praktiska material som aluminium
eller rostfritt stal. Argad brons vinner
4inda tack vare att den signalerar
tradition, god smak och bestindighet
men iven status och makt. Genom
att avbildas i brons hamnar personen
i friga i samma utvalda grupp som

kungar, kejsare och hjiltar fran forr. //

Foto: Shutterstock

Foto: Shutterstock

ANNONS

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se
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NOTISER

UDDEHOLM SATSAR PA LAN-PARTY

Stélféretaget Uddeholm arrangerar under hosten ett lan-party
i Hagfors och hoppas locka omkring 400 spelande ungdomar.
Totalt finns 50 000 kronor i prispengar i det som gar under
namnet Steelgames i Uddeholm Arena i Hagfors. Foretaget har
planerat fér det har tillsammans med Hagfors kommun i drygt
ett ar.

— Det har dppnar forhoppningsvis ddrren for fler att
upptacka vilken intressant arbetsplats Uddeholm &r, sdger
HR-direktdren Ellen Myrén Scott i ett pressmeddelande.

Metal-Supply 20170926

Uddeholm vill locka unga med lan-party.

MANGFALD OCH TILLVAXT
Tillvéxtverket har gett Oxford Research i uppdrag att underso-
ka sambandet mellan mangfald och tillvéxt i smé& och medel-
stora foretag. Risken att ga miste om vardefull kompetens och
darmed madjligheter till utveckling, innebér att foretag behdver
arbeta aktivt med att bredda sin rekrytering, men det &r inte
|4tt enligt rapportforfattarna som ocksa lamnar rekommenda-
tioner till foretag och Tillvaxtverket.

Resultatet presenteras i rapport 0231-2017.

Tillvéxtverket 20170828

Foto: Coulorbox

SINF STARTAR KVINNLIGT NATVERK
Sinf (Svensk Industrifdrening) dar bland annat féreningen Svenska pressgjutare ingar
startar nu ett kvinnligt ndtverk. Genom detta nétverk ska kvinnor ges méjlighet till er-
farenhetsutbyte vid olika tréffar. Traffarna utgar fran vad medlemmarna vill satta fokus
pa och kommer fortlopande att ha olika teman, som till exempel retorik, styrelsearbete,
strategi och uppfyllande av dgardirektiv.

Den 14 november arrangerar Sinfs kvinnliga natverk tillsammans med FKG (For-
donskomponentgruppen) ett mingel under Elmia Subcontractor i Jonkdping.

Verkstdderna 20170929

VD FAR UTMARKELSE

Henrik Sandstrom, vd for Federal-Mogul, blev Arets Foretagsledare 2017. Federal
Mogul i Mélnlycke har bland annat ett gjuteri. Priset delades ut av Business Region
Géteborg.

—Jag &r stolt och hedrad och tacksam, men det &r sa klart ett lagarbete. For mig
handlar det om att vara dkta och att ha en malbild och att fa andra att dela den, sédger
Henrik Sandstrom.

Verkstaderna 20171006

VOLVOS NYA MAL
Styrelsen for AB Volvo har beslutat inféra nya finansiella mal. Koncernens rorelsemari-
ginal ska matt dver en konjunkturcykel dverstiga 10 procent.

Bakgrunden ar de senaste drens omstrukturering av koncernen och att effektivi-
teten har hojts. Nu ar fokus pa 6kad lGnsamhet genom sténdiga forbattringar. Bolaget
hoppas att ett tydligt mal for rérelsemariginalen ska stodja anstrangningarna for att dka
lIonsamheten i koncernen.

Metal-Supply 20170901

BERGSSKOLAN ANSOKER OM KONKURS
Stiftelsen Bergsskolan i Filipstad har ansékt om konkurs da ekonomin &r dalig. Den
daliga ekonomin beror pa att antalet studenter pa Bergsskolans hdgskoleprogram har
sjunkit flera ar i rad.

Dotterbolaget Bergsskolan Kompetensutveckling, som bedriver uppdragsutbild-
ning och — forskning framst at industrin, omfattas inte av ansdkan.

Studenter som idag gar en utbildning p& Bergsskolan kan rakna med att f& slutfora
utbildningarna i Filipstad.

SVT Védrmland 20170913

Anrika Bergsskolan har ansokt om konkurs.

Foto: Fredrik Lind
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Till alla pressgjutare med Dataspeed styrning nu ar det hég tid
att budgetera ett utbyte av styrningen till DATANET.

Buhler Dataspeed har varit i drift i snart 20 ar, leverantérerna av elek-
tronik komponenter kan idag inte langre sakerstélla nagra leveranser
eftersom dessa komponenter har utgatt ur sortimentet. For att saker-
stélla fortsatt kontinuitet av era pressgjutmaskiner har Buhler tagit fram
ett utbyttes paket Datanet; elektronik skap, bildskarm samt kablage.

Pressgjutmaskinens livscykel kan darmed forlangas flera ar framat och
sakerstéller era tidigare gjorda investeringar.

Datanet styrning;
e Fdrbattrat interface och granssnitt till periferi utrustning

e 12-tums platt bildskarm med pek funktioner anpassad for
gjuteriforhallandena.

e Utdkade Diagnostik hjalp

e Fdrbattrade support funktioner

e Tillgang till reservdelar

e Symboler, ikoner & densamma, Gvergangen kraver ingen utbildning.
e Bytet gors pa plats hos er

En gammal kér trotjanare som efter méanga érs tuff produktion behover
kanske en grundligare mekanisk dversyn. Buhler har méjlighet att erbju-
da en fullstandig total renovering av er trotjanare i var renoveringscenter
Buhler Brescia press i Italien.

Kontakta gérna véra service tekniker som stér till ert forfogande.

Innovations for a better world.

andare av

@« BUHLER



ANNONSER

Conformal cooling for
casting tools in extremely

m O re fro m wear-resistant metals.

Dessutom har vi medarbetare
med manga ars erfarenhet
och teknisk kompetens som
finns dar for dig.

COMPONENTS

www.vbncomponents.com

Valkommen att forma framtiden
tillsammans med oss

Nya tider.
Nya utmaningar.
Nya madjligheter.

Darfoér bygger vi framtidens kompetenscentrum
for industriugnar.

Vi kommer kontinuerligt och aktivt arbeta med

kompetensutveckling internt samt vara delaktiga i

spannande forskningsprojekt for att skapa basta mojliga
gitaingar for ett bra innovationsklimat.

SIBELCO AN VE Var nya inriktning kommer ven innebéra att vi férdjupar
/ v ; vara samarbeten med nuvarande samt nya kunder och
partners for att tillsammans utveckla nya erbjudanden
och ferma framtiden.

EUROPE

+46 317332200
info.molndal@sibelco.com

INNOVATIV UGNSKOMPETENS SARLIN

(ST mEnn o nom [T
Sarlin Furnaces AB, Regattagatan 13,
SE-723 48 Vasteras, Sweden, Tel: +46 21 109 800
www.sarlin.se

www.sibelco.eu
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Swerea SWECAST
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CONNY
GUSTAVSSON

BORJADE PA SWEREA SWECAST
1984

SPECIALOMRADE
Energi, Pressgjutning

INTRESSEN UTANFOR JOBBET

mangder av bécker

KONTAKT
conny.gustavsson@swerea.se

Fiske, cykelturer (bade med och utan motor) samt lasa

[1] vad jobbar du med just nu?

Jag jobbar med att utveckla véra externa
afférer. Att férséka 6ka den volym konsult-
uppdrag som betalas med privata medel.
Vi ska ta vara forskningsresultat och for-
packa dem som en tjanst till foretag for att
utveckla deras verksamhet eller deras per-
sonal. Det som &r mest lattsalt nu &r allt
det som ar relaterat till kompetensutveck-
ling pa foretagen. Att utveckla sin personal
for att de ska kunna prestera béttre. Det
ar inte alltid lika enkelt att sélja kvalificera-
de forskningsresultat bland annat for att
det &r langre implementeringstid. Att rigga
en utbildning &r déremot ett relativt enkelt
uppdrag och affarsméssigt ar det mycket
sédant nu.

[2] Hur kom du hit till Swerea
SWECAST?

| mitten av 80-talet var energieffektivise-
ring i branschen en stor grej och vi hade
ett par personer som sysslade med det har
pa Svenska Gjuteriféreningen, som vi hette
da. Att aka ut pa foretag och forsoka hjél-
pa till med att spara energi. Jag jobbade

TRE FRAGOR TILL CONNY

da med liknande fragor pa ett annat fére-
tag namligen Enertech i Norrahammar. Jag
hade en kompis som jobbade har och nar
det dok upp en ledig tjanst sa berattade
han det fér mig, det var pa en fest en 16r-
dagskvall. Han droppade mitt namn for
chefen och sen p& mandagen efter helgen
ringde de och jag fick komma pé intervju
och det var alltsa 33 ar sedan.

[3] vad ir det basta med ditt jobb
har?

Genom alla ar har jag haft otroligt mycket
kontakter med féretag och personer inom
branschen och att ha ett sa stort kontakt-
nat och méta s& mycket folk har varit fan-
tastiskt trevligt. Att kianna att man kan géra
skillnad for ett féretag. Sen har det varit
valdigt mycket utlandskontakter och det &r
berikande att se hur man jobbar med lik-
nande fragor i andra lander. Det &r dven
ett fritt jobb dar man jobbar malstyrt och
far bestdamma sjalv hur man lagger upp
dagarna.

swerea|SWECAST

Swerea SWECAST AB, Box 2033, 550 02 Jénképing | TELEFON 036 - 30 12 00
E-POST swecast@swerea.se | HEMSIDA www.swereaswecast.se

swerea

¥r KRONIKA

AR VI REDO FOR
FRAMTIDEN?

Det finns en sak vi alla borde vara medvetna
om och det ar att framtidens teknologi kom-
mer mycket snabbare &n vad vi anar. Fér att
kunna méta framtiden géller det att redan nu
borja férbereda sig.

Bilindustrin star infér en av de storsta
industriella férandringarna som skett i modern
tid. Till exempel vet vi att det kommer ett para-
digmskifte med sjalvkérande bilar och andra
typer av drivlinor &n dagens, men vi vet inte
exakt nar det far genomslag. Idag har en per-
sonbil en genomsnittlig nyttjandegrad pa cirka
3 procent. Resten av tiden stér bilen oanvand.
For framtidens bilar kanske motsvarande siffra
blir 70 procent samtidigt som nya material gor
sitt intdg. Det stéller givetvis helt andra krav pa
bilarna och tillverkarna.

Ett sddant framtidsscenario ger anledning
att stélla sig ett antal fragor.

Vem ar framtidens underleverantor till

fordonsindustrin®?

Hur kommer den gjutna komponenten
passa in i framtidens fordon?

Vilka nya krav kommer att stéllas pa pro-

dukter och leverantorer?

VAR UPPGIFT SOM forskningsinstitut &r att
medverka till att svenska gjuterier &r redo
for framtiden samt de nya kraven och f6rut-
sattningarna. Vi vill bidra till att gjutna mate-
rial kommer att vara viktiga dven i framtidens
applikationer.

| framtiden beh6vs komponenter med for-
battrade egenskaper och lagre vikt vilket ar
fokus inom var teknikplattform High Perfor-
mance. Om nyttjandegraden fér ett fordon
radikalt 6kar stélls ocksa andra krav pa de
gjutna komponenternas egenskapsvariationer,
vilket vi arbetar med i teknikplattformen Zero
Defects. Ett férandrat nyttjande kan innebéra
att mangden fordon minskar vilket kommer att
paverka industrin.

Foérandring sker oavsett om vi vill eller inte.
Det géller att se férandringar som majligheter
att utvecklas ytterligare.

PETER
SEMBERG

VD
peter.semberg@swerea.se
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Elin Nordquist, Comptech Skillingaryd.

OKA TILLGANGLIGHETEN

Produktion som star still pa grund av pro-
blem med maskiner, brist pa material
eller att nagon operator gor fel ar kost-
samt for industrin. 1 ett nytt projekt for
pressgjutare ar fokus att 6ka tillganglig-
heten hos maskinparken genom att ta
reda pa orsakerna till stoppen.

Tillgéngligheten fér en maskin, alltsa den tid
som maskinen &r igang och kan producera &r
mycket viktig. | det nya projektet OPTIPRESS
ar fokus att 6ka tillgangligheten for pressgjute-
riernas utrustning.

En indikation pa tillgéngligheten &r det
sa kallade TAK-vardet. Markus Borrisson pa
Swerea SWECAST é&r projektledare fér OPTI-
PRESS och forklarar att idag réknar pressgju-
terierna med ett TAK-varde pa 60-65 procent.

— Vi vill vi 6ka tillgéngligheten med 10 pro-
centenheter. Dessutom vill ocksé hitta de fem
vanligaste felorsakerna som orsakar stopp och
som gjuterierna kan arbeta med.

Aven om sjilva pressgjutmaskinen i sig
har en hdg tillgénglighet sa kopplas denna
ihop med en rad andra utrustningar som smal-
tugn, péafyllning och urplockare. For varje del-
utrustning som satts in i systemet kommer den
totala tillgéngligheten att minska, det &r ofta
nagon del som inte fungerar helt optimalt.

Idag samlas en méangd data in fran maski-
nerna bade under drift och nar de star stilla

Nytt fran Swerea SWECAST

Uppstartsmoéte i projektet OPTIPRESS.

bland annat fran olika sensorer, men det ar
svart att fullt ut veta hur denna kunskap ska
anvindas. Tanken med OPTIPRESS &r att
analysera all insamlad information med fokus
att hitta rotorsaken till stoppen. Kunskapen
ska sedan foras tillbaka till gjuterierna.

- Vi vill ge pressgjuterierna verktygen for
att jobba vidare med sina produktionsproces-
ser for att uppna ett standardiserat arbetssatt,
sdger Markus Borrisson.

1 PROJEKTET DELTAR flera lite mindre gjuterier

bland annat Comptech Skillingaryd. Elin Nord-

quist representerar bolaget i projektet.

— Det l&t som ett intressant projekt med
méjlighet till benchmarkning mot andra gjute-
rier for att se om vi har samma problem oav-
sett maskinpark.

Hon hoppas ocksa att projektet ska leda
till en nystart fér Comptechs arbete med de
hér frdgorna och att vérdefull kunskap ska
komma fram.

— Det verkar som alla har sina egna sétt
att mata pa. Tillsammans kan vi skapa ett
gemensamt arbetssétt sa att vi alla kan bl
battre, sdager Elin Nordquist.

BAKGRUNDEN TILL PROJEKTET &r Onske-
mal frdn branschen som har f6rts fram vid de
pressgjuteridagar som hallits.

— Flera gjuterier férklarade att de samlar

in mycket data och undrade om de kunde
anvénda detta pa nagot satt. Vi anordnade en
workshop pa temat och sékte sedan pengar
for det har projektet, séger Markus Borrisson.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

TAKVARDE

TAK-virde (Tillganglighet, Anlaggnings-
utnyttjande, Kvalitetsutbyte) ocksa kallat
OEE (Overall Equipment Effectiveness).

OPTIPRESS

Deltagare i projektet ar Swerea
SWECAST, RISE SICS, AXXOS, Ankars-
rum Die Casting, Comptech Skillingaryd
och Nystréms Pressgjuteri.

% FOR MER INFORMATION

MARKUS

BORRISSON

036-3012 12
markus.borrisson@swerea.se
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Svensk metallindustri maste sdkra sin
kompetensforsorjning. | dag pagar det
manga olika aktiviteter for att h6ja bran-
schens attraktivitet men det saknas

en samordning dem emellan. Swerea
SWECAST har i en forstudie tagit fram
ett underlag till vidare strategi for hur
man ska arbeta for att locka unga till
metallindustrin.

| projektet (ASK) har en studie genomférts dar
140 olika aktiviteter runt om i landet har iden-
tifierats och férts in i en kartldggningsmatris.
Aktiviteterna som kartlagts &r av skiftande
karaktar, allt frdn enskilda tillstéllningar som
arbetsmarknadsdagar pa hogskolor till stora
aktorer som t ex alla svenska Science centers
och sa kallade Komtekskolor. Utifran analys
av kartlaggningsaktiviteternas olika malgrup-
per och regionala tillhérigheter har bade goda
exempel och en del luckor identifierats.

— Nar man borjar titta pa aktiviteterna ser
man ganska snart att de flesta inte har som
enda syfte och fokus att locka unga till metall-
industrin. Snarare &r det sa att de flesta akti-
viteter som &r i kartldggningen dr sddana som
lyfter teknikintresset och siktar pa att locka
unga till teknikjobb i stort, séger projektledare
Patrik Svanéngen fran Swerea SWECAST.

FOR ATT SATTA resultatet i en stdrre kontext
gjordes inom projektet en delrapport med
fokus pa fragor kring hur svensk metallindu-
stri egentligen ar sammansatt och var i lan-
det foretagen finns. Svaren pa fragorna kunde
sedan sammanfogas med kartlaggningen.

— D4 kunde vi till exempel se att i 6stra
Svealand finns ett metallindustrikluster men
dér finns relativt fa aktiviteter. | Varmland och
Dalarna dédremot goérs det mycket, inte minst
genom att dar finns ett aktivt teknikcollege
som hittar pA manga olika projekt.

PROJEKTET AVSLUTADES | september och
kommer ligga till grund f6r en ny utlysning
inom Metalliska materials agendasteg 7; 6ka
kompetensen och attraktiviteten.

— Resultatet &r ett bra underlag for ett fort-

sattningsprojekt. Nu géller det att halla matri-
sen uppdaterad och fylla pa med nya aktivi-
teter sa att den lever vidare. Tanken &r ju att

STRATEGI FO
LOCKA ARBETSKRAFT

Nytt fran Swerea SWECAST

Metallindustrin maste hoja sin attraktivitet.

’ , Nar man bdorjar titta pa aktivitetera ser man ganska
snart att de flesta inte har som enda syfte och fokus att

locka unga till metallindustrin.

Patrik Svanangen, Projektledare, Swerea SWECAST

den ska kunna anvandas for att nya aktorer
och foretag ska kunna véxla upp och éverféra
aktiviteter fran ett sammanhang till ett annat.
Sadant som fungerar for ett visst syfte eller i
en viss region ska man dra nytta av istéllet for
att uppfinna hjulet en géng till, menar Patrik
Svanéngen.

TEXT: SOFIA OGGESJO

% FOR MER INFORMATION

PATRIK

SVANANGEN

036-301206
patrik.svanangen@swerea.se

¥ FAKTA

ASK

Projektet har haft en referensgrupp
bestaende av representanter fran:

*« SSAB
 Teknikcollege/Uddeholm

* KTH

* SKF-gymnasiet

e 2047/Framtidsmuseet i Dalarna
* Svenskt Aluminium

¢ Industriarbetsgivarna
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Den internationella forskningsanlagg-
ningen ESRF i Frankrike producerar ront-
genstralar som ger 100 miljarder gang-
er battre upplosning an rontgenstralarna
som anvands pa sjukhus. Nu har utrust-
ningen anvants for att studera sprickbild-
ning i gra- och segjarn.

Lennart EImquist fran Swerea SWECAST &r
nyligen hemkommen fran Grenoble i Frankrike.
Dér har han deltagit i férsék som genomférts
vid European Synchrotron Radiation Facility
(ESRF), en synkrotronanlaggning. | denna run-
da anldggning med en omkrets p& 844 meter
accelereras elektroner upp till hastigheter néra
ljusets. De avger da réntgenstralning som till-
later forskare att studera strukturen av materia
ner till minsta detalj p& atomniva.

— Lunds tekniska hégskola, RISE och
Scania hade ans6kt om tid att fa anvianda
utrustningen for att undersoka sprickbildning i
gra- och segjarn. Jag deltog som gjutjérnsex-
pert, séger Lennart ElImquist.

Under fyra intensiva dagar pagick forso-
ken dar sma provstavar av gra- och segjérn
undersdktes i en specialgjord dragprovsrigg.
Provstavarna utsattes for olika belastning och
data samlades in fran de réntgenkérningar
som gjordes.

HUR UPPSTAR EN spricka i ett gjutgods och
hur beter den sig vid olika belastningar?
Dessa fragor och manga fler hoppas forskarna
nu kunna f& svar pa via all data som samlades
in vid de praktiska férséken i Frankrike.

— | framtiden kan det har ge konstrukto-
rer béttre forstaelse for ett materials mekanis-
ka egenskaper. Det kan ocksa ge indata att
anvénda vid berékningar och simulering. Vet vi
hur en spricka uppstar kan vi ocksa férédndra
materialets sammansattning for att férhindra
sprickbildning.

1 LUND BYGGS nu MAX IV som é&r en liknande
anlaggning som ESRF och Lennart Elmquist
ser madnga omraden dér gjuteriforskningen
skulle kunna dra nytta av att anvianda en sadan
anldaggning framdver.

— Det hér féder tankar om framtida m&jlig-
heter. Det gér att titta pa andra material eller
undersoka hur olika typer av defekter beter

Nytt fran Swerea SWECAST

Den runda elektronacceleratorn &r ett tydligt landmarke i Grenoble.

SUPERRONTGEN
GER SVAR OM JARN

’ ’ | framtiden kan det hadr ge konstruktorer battre
forstaelse for ett materials mekaniska egenskaper.

Lennart EImquist, Swerea SWECAST

sig vid belastning. Jag skulle dven vilja studera
utmattningsegenskaper och testa material vid
forhojda temperaturer.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

% FOR MER INFORMATION

LENNART

ELMQUIST

036-3012 72
lennart.elmquist@swerea.se

ESRF

Invigdes 1994.

Ags gemensamt av 13 europe-

iska lzander, bland annat Sveri-
ge. Ytterligare 9 lander samar-
betar i projektet.

Den producerade réntgenst-
ralningen kan avledas till 44
olika forskningsstationer runt
anlaggningen.

844 meter i omkrets.

7000 forskare bestker ESRF
per ar.

L&s mer pa www.esrf.eu
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Nytt fran Swerea SWECAST

“"‘"{".'-;;&1?} Ak

R it g

ALUMINIUM LEDER
KAM PEN MOT VARM

,1_1_

Genom béttre varmebehandling hoppas bland annat Husqvarna kunna férbattra sina handhallna verktyg som till exempel motorsagar.

Jakten pa gram nar det kommer till kom-
ponenter i t.ex. fordon, flyg, handhallna
verktyg och elektronik &r i stort fokus for
manga foretag. Detta gor att man ofta
maste utmana lattviktsmaterialen i omra-
den ddr man konventionellt sett anvant
andra material. Hogre motoreffekter eller
elektronik pa mindre yta alstrar mer var-
me, vilket gor att materialen maste klara
de nya pafrestningarna. | projektet OPTI-
HEAT ligger fokus pa att forbéttra ter-
misk konduktivitet for pressgjutgods och
pa sa vis kunna leda bort virmen fran
applikationen.

Aluminium anvénds i manga olika industriel-
la produkter pa grund av dess goda specifi-
ka hallfasthet och laga densitet. For att ytter-
ligare kunna 6ka de mekaniska egenskaper-
na anvéands varmebehandling. Traditionellt har
inte pressgjutgods varmebehandlats efter-
som det finns risk for blasbildning pa ytan

dé innesluten gas expanderar vid de hoga
temperaturerna.

EN MODIFIERAD VARMEBEHANDLING har
visat att lagre temperaturer och kortare tider

an normalt kan anvéndas med goda resultat.
Det kravs dock god processkontroll vid bade
gjutning och varmebehandling. Husqvarna AB
ar en av projektdeltagarna i det nya projektet
OPTIHEAT.

— Vi efterstravar en bra kombination av
hog termisk konduktivitet och hdg hallfasthet
vid héga temperaturer i materialen for vara
pressgjutna motorkomponenter. Med hjalp av
vara utvecklingsverktyg kan vi estimera poten-
tialen av forbattrade materialegenskaper i vara
komponenter och produkter. Sen kvarstar ste-
get fran potential till industrialisering och det
&r dar projekt som OPTIHEAT kommer in,
beréttar Par Josefsson som &r Team Leader
for cylinder- och kolvutveckling pa Husqvar-
na AB.

1 PROJEKTET OPTIHEAT undersdks mdjligheter-
na med varmebehandling av bade traditionellt
pressgjutgods, men &ven av rheogjutet gods.

| hégpresterande komponenter anvands oftast
s.k. priméra legeringar ur jungfruligt material,
men i projektet kommer atervunnet alumini-
um anvéandas da det endast kréver ca 5 % av
energin vid framstallningen jamfért med pri-
mért material.

Fokus i projektet &r att ta fram en industri-
ell process fér varmebehandling av pressgjut-
na detaljer till handhallna verktyg med malen
att 6ka strackgransen med 75 procent sam-
tidigt som termisk konduktivitet 6kas med 25
procent.

- Potentialen i projektet OPTIHEAT &r
stor. Projektet kommer att bidra till att 6ka
var forstaelse for hur vi kan anvéanda foréadlat
material i vdra komponenter och produkter for
en stérkt konkurrenskraft, sdger Par Josefsson

TEXT: MARIE FREDRIKSSON

% FOR MER INFORMATION

MARIE

FREDRIKSSON

036-301218
marie.fredriksson@swerea.se
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Nytt fran Swerea SWECAST

¥ NOTISER

FYRA NYA PA SWEREA

SWECAST

Under augusti och september har fyra
nya medarbetare borjat pa Swerea
SWECAST.

Andreas Thore har anstillts som forska-
re med fokus pé digitalisering och simule-
ring. Andreas kommer senast fran Linko-
pings universitet dar han disputerade inom
materialvetenskap med inriktning mot
forstaprincipsberakningar. Han har som
grundutbildning en magisterexamen i fysik.
Andreas ar uppvuxen i Lysekil och Orebro
men &r nu bosatt i Linkdping.

Anton Bjurenstedt har anstills som
forskare. Han kommer att arbeta med gju-
ten aluminium som specialomrade. Han
ar nydisputerad fran Jonk&ping Universi-
ty och avhandlingen behandlade defekter
i atervunnen gjuten aluminium. Anton har
som grundutbildning last till civilingenjér
med inriktning mot maskinteknik vid Lule&
tekniska universitet. Mellan studierna res-
te han ett ar och arbetade &ven nagra ar

pa Safe control materialteknik i Goteborg.
Ursprungligen ar han fédd och uppvuxen i
Bankeryd och bor numera i Skarstad.

Cato Martinsen Merelid ar nyanstalld
som forskningsingenjor inom omradet
metallurgi och materialteknik. Cato kom-
mer narmast fran en tjdnst pa IMl i Ljung
dér han jobbade med materialtekniska fra-
gor géllande méssingkomponenter. Han
har studerat metallurgi i Filipstad med
pabyggnad materialteknik i Borlange. Han
ar uppvaxt i Varmland men ar bosatt i Bor-
as sen 15 ar tillbaka.

Jorgen Jernkrook har anstéllts som
forskningstekniker inom gjuteri och
3D-printing. Han har tidigare arbetat som
produktionstekniker hos Ateknik i Bor-

&s dar fokus lag pa kvalitet, problemlos-
ning och beredning av nya jobb. Jérgen &r
uppvuxen och bosatt i Boras.

Andreas Thore, Anton Bjurenstedt, Cato Martinsen Merelid och Jérgen Jernkrook.

Foto: Sofia Oggesjs

TRAFF FOR
PRESSGIJUTARE

Den 7-8 december &r det triff i Swerea
SWECAST:s natverk for pressgjuterier.
Pa programmet star bland annat
foredrag av personer fran FKG, For-

donskomponentgruppen, om hur
elektrifieringen av fordon paverkar
gjuteriindustrin,

Projektpresentation om tunt press-
gjutgods och pressgjutgods med
sensorer.

F6r mer information kontakta
Markus Borrisson markus.borrisson@
swerea.se, 036-30 12 12.

NYTT PROJEKT

Swerea SWECAST har fatt projektet
Autoprint beviljat. Projektet ska under-
s6ka mojliga automatiseringsmajlighe-
ter i samband med efterbearbetning av
3D-printade sandformar och kérnor till
gjuteriindustrin.

Studien bedéms inte bara kunna
skapa stort vérde for gjuteriindustrin
utan dven kunna leda till ny kunskap
som kan nyttjas av andra industrier.

Fér mer information kontakta Asa
Lauenstein asa.lauenstein@swerea.se,
036-30 12 08.

Foto: Patrik Svedberg

Printad sandkérna.

SWEREA PA ELMIA

Swerea stéller ut pa Elmia Subcon-

tractor 14-17 november och anordnar
Innodex med fokus pa innovation och
produktutveckling. Precis som tidiga-

re ar blir det utstéllning av olika material
samt ett antal féredrag om allt fran addi-
tiv tillverkning till cirkulér ekonomi.
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Ert alternativ

nar det galler gjuteriférnédenheter

Svarvaregatan 10, 302 50 Halmstad
Tel 035-10 64 84, Fax 035-10 64 89

info@giab.nu, www.giab.nu
Gjuteri & industriteknik i Halmstad AB

@Hoganas Verkstad

GRUNDAD 1893

Serviceverkstad CNC Karsusellsvarning

Platkonstruktioner C-axel med borrning, frasning och géngning till fardig
Maskinbearbetning produkt. Diameter upp till 3 meter.
Tillverkningspartner

042-33 82 00 - info@hverk.se « hoganasverkstad.se

Annonsera
i Guteriet

NA BESLUTSFATTARNA
INOM GJUTERIINDUSTRIN

Tidningen distribueras dessutom till chefer och inkdpare inom
verkstads- och fordonsindustrin samt till gjuteriernas kunder,
leverantérer och samarbetspartners.

ANNONSBOKNING
Nils-Erik Wickman, Ad 4 You AB
E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13

Nurnberg, Tyskland
16-18 januari 2018

% EUROGUSS 2018

Den internationella massan for pressgjutning:
Teknik, processer och produkter

Hederssponsorer TR
VDD Verband Deutscher
DruckgieRereien, Dusseldorf

CEMAFON
(c/o VDMA), Frankfurt am Main

Kontakta oss garna for mer information! Arrangor

Trade Fair Agency AB NurnbergMesse GmbH

T+46(0) 70 3 06 28 14 T+499 11 86 06-49 16
info@tradefairagency.se visitorservice@nuernbergmesse.de

euroguss.com NURNBERG / MESSE




NYGJUTET VID

TEKNISKA HOGSKOLAN I JONKOPING

Tekniska Hogskolan i Jonkdping , Box 1026, 551 11 Jénkoping Tfn 036-10 10 00 Fax 036-10 05 98 info@ju.se www,ju.se

NYTT SANDPROJEKT
Sandforskningen vid avdelningen for
Material och Tillverkning har nyligen
forstarkts med ett nytt projekt “New
Generation of Foundry Sands” i
samarbete mellan Tekniska Hogskolan

i Jonkdping, Bruzaholms Bruk AB,
Valmet AB, Sandvik SRP AB samt Si-
belco Nordic AB. Projektet pagar under
2017-2019 med finansiering fran Hog-
skolan i Jonkdping och Regionfdorbun-
deti Jonkopings Lan. Nyckelpersonen

i projektet vid JTH ar Judit Svidré som
ar forskarutbildad inom Gjuteriteknologi
med inriktning mot formmaterial. Judit
innehar en post dok position och till-
sammans med Professor Attila Didszegi
driver projektet. Syftet med projektet &r
att frimja en héllbar produktion av gjut-
gods som innebar kostnadsbesparingar
och minskad miljgpaverkan. Projektet
fokuserar pa studier av olika typer av
kvartssand med varierande geologiska
ursprung. Projektarbetet drar nytta

av att hogskolans projektdeltagare
samarbetar med deltagande foretagens
specialister inom formmaterial.

Judit Svidré

JONKOPING UNIVERSITY
. School of Engineering

GJUTMAGISTERN HAR STARTAT
Mandagen den 14 augusti hade magisterprogrammet Material och tillverkning sin férsta
programstart ndgonsin. Pa campus hade ett drygt tiotal av de antagna studenterna samlats
for att introduceras for ldrarna, fér program- och kursupplégg. Alla antagna studenter kom
inte denna dag men ett par féljde introduktionen via Skype. "Gjutmagistern” &r en uthildning
som ges mestadels pa distans med undantag av vissa laborativa moment eller examination
da studenterna kan behdva komma till Campus i Jonképing.

Programmet har tagits fram i samarbete mellan JTH, Swerea SWECAST och 14 foretag i
gjuteribranschen i ett projekt finansierat av KK-stiftelsen. Utbildningen &r pa avancerad niva
och det innebér att studenterna har en hogskoleingenjorsexamen eller motsvarande inom tex
maskinteknik, materialvetenskap, teknisk fysik eller kemi.

Programmet har bara erbjudits till svenska studenter i ar dven om tva av érets svens-
ka studenter bor och arbetar i grannldnder. Av omgéangens antagna studenter har en stor
majoritet valt att folja programmet pa halvfart eftersom de ofta ar
yrkesverksamma. Kénsférdelningen &r néstan helt jamn och den
geografiska spridningen kan studeras i figuren med sverigekartan
dér stjarnorna symboliserar studenter. Ansdkningsantalet var be-
tydligt hégre dn de som senare kunde antas som programstudenter
pa grund av programmets behdrighetskrav. Aven om man inte ar
formellt behorig att studera programmet s& kan man anstka om att
fé lasa de ingdende kurserna som fristdende kurser.

Programmets flexibilitet i form av hel- eller halvfart ligger i
utformningen av kursblock som antingen lases parallellt (kursblock
1 & 3 pa varterminen och 2 & 4 pé hdstterminen) vid helfart eller
sekventiellt (kursblock 1,2,3 & 4) vid halvfart. Varje kursblock har
en progression i det presenterade kursinnehallet. Kursernas om-
fattning &r 3 eller 6 hdgskolepodng forutom examensarbetet som &r
pa 15 poéng. Tidsperioden for en kurs stéar i proportion till kursens omfattning i podng, en kurs
pa 3 podng ges under en 4 veckors period. Utbildningen &r 1-arig for helfartsstudenter.

Det &r vért att ndmna att alla ovanstaende kurser har under perioden 2015-01 — 2017-09
givits separat pa halvtid inom ramen for projektet "Gjutmagistern 3.0". Kursdeltagarna inom
projektet har varit yrkesverksamma inom gjuteribranschen och kursutvérderingarna har varit
mycket positiva. Bland annat sa har relevansen av kurserna fatt véldigt hdga betyg. Den 29
september presenterades det forsta examensarbetet och ddrmed har vi nu en student som
tagit alla kurserna och snart kan
fa sin examen.

Slutligen undrar vi bara
varfor sa fa studenter kommer
fran gjuteribranschen nér nu pro-
grammet har startat? Missa inte
chansen att folja kurserna i pro-
grammet som fristdende kurser!
Studera kursutbudet och anmal

er pd www.ju.se/gjutmagister.
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Elkem —

the preferred Ar det dags att ta ert

gjuteri till en ny niva?

a Elkem Phone: +45 45 66 12 12-

Nordic www.foundry.elkem.com

Vilkommen att besoka oss pa Elmia Subcontractor i monter B03:51

PR LEVERANTORIEDR @ @ﬁ*@ﬁﬁﬁ@@ m
PROTOTYPER, DESIGMN -
OCH RESERVDELAR 1

R C/UTIARN Vi har allt ni behéver for
LYRESTADS GJUTERI AB digitalrontgen!

MODELLUTRUSTINGAR
TRA - PLAST - FRIGOLIT

Specialitet Stora Modeller » Stor Kapacitet

MODELLFABRIK AB

Foretaget etablerat 1918 SVENSKA ELEKTROD AB

E. Bohms Modellfabrik AB Mejerig. 3, Box 38, 681 21 Kristinehamn ) o i &
tel. 0550-107 76 fax 0550-818 88 e-post: bohms@telia.com vi kan svets, oforstorande provning och varmeskydd!

www.bohms.se Innehavare: Tord och Robert Sandgren Tel +468-734 00 75 | www.svenskaelektrod.se




NYTT FRAN

SYENSKA GJUTERIFORENINGEN

Svenska Gjuteriforeningen , Box 2033, 550 02 Jonképing Tfn 036-726 78 00 info@gjuteriforeningen.se www.gjuteriforeningen.se

NYTT GRANSVARDE FOR KVARTS?
Arbetsmiljoverket har foreslagit nya
hygieniska gransvarden for totalt 46
olika &mnen.

Generellt anpassar man de svenska
nivaerna till EU:s indikativa granser. Un-
dantaget ar for kvarts d4r man foreslar
en halvering jamfdrt med EU:s vérde.
Det innebér att det svenska varde vi har
idag pa 0,1 mg/m? foreslés halveras till
0,05 mg/m?®.

| Gjuteriféreningens remissvar har vi
tryckt pa vikten av att Sverige anpassar
sig till EU dven nér det géller gransvar-
det for kvarts och inte gér i férvag.
Detta &r sarskilt viktigt eftersom det
fors en intensiv dialog inom EU just
kring kvarts.

Efter remissrundan har Arbetsmilj6-
verket 6ppnat upp for en dialog kring
gransvardet for kvarts och ett mote
med berdrda branscher hélls den 9
oktober. Eftersom detta skrivs fére det
att motet hallits far vi hanvisa till vart
nyhetsbrev for senaste information.

B a

Kvartssand.

FORENINGEN
Swedish Foundry Association

Foto: Patrik Svedberg

FRAMGANG - EL-SKATTEN ANDRAS

| férra numret av "Gjuteriet” beskrevs hur foreningen arbetat for att fa till stdnd en hantering av energiskat-
ten som inte ger orimliga effekter for sma och medelstora medlemmar. Bland annat har ett antal remissvar
och yttranden skrivits de senaste tva aren. Politiker har uppvaktats och just fore det att hostbudgeten skulle
skrivas gjordes en uppvaktning av ansvarig statssekreterare och ansvariga tjinstemén pa Finansdeparte-
mentet.

Infér den senaste budgetpropositionen for 2018 ville regeringen inféra en ny hantering av energiskatten
som skulle betyda att alla féretag som férbrukar mindre &n 10 GWh/ar skulle f& betala full skatt (32,5 6re/
kWh) pa all el dvs dven den som anvénds i metallurgisk process. Men eftersom denna elanvéndning &r
skattebefriad enligt lag skulle féretagen begéra aterbetalning av skatten fyra ganger per ar. | praktiken skul-
le man fa Iana ut pengar till staten 3 - 4 manader beroende pa hur snabbt aterbetalningen skulle ske.

Storre féretag som forbrukar mer &n 10 GWh/ar skulle daremot kunna ansdka om att bli “frivilligt skatteskyl-
dig” och ddrmed sjalva kunna hantera skatten och slippa betala in skatten éver huvud taget.

Hanteringen av skatten skulle ddrmed, likviditetsméssigt, drabba sma och medelstora gjuterier pa ett
dramatiskt satt.

Svenska Gjuteriféreningen har tillsammans med vara medlemmar aktivt arbetat fér gora villkoren rimliga
och vi kan nu konstatera att regeringen har insett att man méste ha likvdrdiga spelregler for stora och
mindre foretag.

| budgetpropositionen som presenterades den 20 september kan man pa sida 105 l4sa att de foretag som
férbrukat mer @n 150 000 kWh/ar nu kommer att kunna begéra aterbetalning av elskatten en géng per ma-
nad. Tillsammans har vi lyckats f& ner tiden som alla smé& och medelstora medlemsgjuterier behdver ligga
ute med energiskatten fran mer &n 90 dagar till 30 dagar.

De foretag som forbrukar mer &n 10 GWh/ar kommer att kunna anstka om att bli “frivilligt skattskyldiga”
enligt ursprungsforslaget.

Nu skall budgetpropositionen behandlas i riksdagen fore det att vi definitivt vet hur el-skatten kommer att
hanteras efter arsskiftet.

Mer information kommer att spridas via vart digitala nyhetsbrev.

Vi vill tacka alla er i branschen som har engagerat er i arbetet med energiskatten och pratat med era
politiker.

GJUTERITEKNISK HANDBOK - GRATIS FOR ALLA

Négot som alla kanske inte kénner till &nnu ar att Gjuteriteknisk handbok sedan ett tag &r helt gratis pa
natet. Det behdvs ingen

registrering eller speciellt
program utan det ar

bara att borja botanisera
bland de olika kapitlen
som handlar om allt frén
konstruktion av gjutgods
eller gjutsimulering till ur-
slagning och energifragor.
Att boken numera &r digital
innebdr att den latt kan upp-
dateras med ny kunskap.
Adressen &r:

www.gjuterihandboken.se  Gijuteriteknisk handbok pé nitet ar tillgénglig och gratis for alla.
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Som den kompletta ugnsleverantoren erbjuder vi:

® Nyforsdljning av ugnslésningar och varmare

® Den senaste tekniken bade mekaniskt samt elektriskt
® Service, forebyggande underhall samt reparationer

@ Retrofit/uppgradering av dldre utrustning

® Reservdelar inom Induktion och Elektrostal

® Tillverkning/renovering av spolar

ABP Induction ar en av de ledande aktorerna pa marknaden nar det galler
smaltning/varmning.Vara erfarenheter ifran ugnar striacker sig 6ver hundra ar
tillbaks i tiden och vi kan med denna kunskap i ryggen erbjuda dig som kund
det absolut basta i kvalitetsvig.

Du ar vilkommen att kontakta oss eller
kom garna och besok var verkstad!

Tel: 0223-23135

g
BBC Alli [ABP)
)

Fax:0223-21429

AVMVITITUUL
b

v

MYCKET MER AN
BARA MOTORER

STOLTHET ARV FORMAGA
— BAR FRAMTIDA GENERATIONER

VOLVO

Volvo Group Trucks Operations

Skoévde Plant




NYTT FRAN SVERIGES

GJUTERITEKNISKA FORENING

FODELSEDAGAR

95 ar
22 nov, Olof Danielsson, Katrine-
holm

75 ar

29 nov, Roland Ottesson, Taberg
16 dec, Dan Andersson, Kungs-
&ngen

70 ar
24 nov, Josef Piejko, N&ssjo
15 dec, Stefan Ytterell, Vetlanda

60 ar

5 dec, Peter Klaar, Skovde

6 dec, Percy Eriksson, Svedala
15 dec, Dimitris Repanis, Vasili-
ka-Tessalonika, Grekland

50 ar

26 nov, Tomas Medin, Skévde

12 dec, Joakim Kéllstrom, Malm-
back

40 ar
17 dec, Fredrik Wilberfors,
Grddinge

NYA MEDLEMMAR

Féljande nya medlemmar har invalts i Sveriges
Gjuteritekniska Forening och tilldelats:

Nordostra avdelningen:

NO 4564, Tomas Klockars, Snickaregatan 4
B, 711 31 Lindesberg, arbetsledare, Global

Castings Guldsmedshyttan AB

NO 4565, Tommy Karlsson, Humlegatan 10,

718 31 Frovi, technical lead, Global Castings
Guldsmedshyttan AB

Sddra avdelningen:
S 4561, Victor Gunberg, Norra végen 35, 314 51
Unnaryd, gjutare, Unnaryd Modell AB

S 4562, Christer Petersson, Sporda Bjorksétra,
333 73 Bredaryd, gjutare, Unnaryd Modell AB
S 4563, Tony Lidberg, Sunnerbostigen 44, 341
35 Ljungby, séljare, Stena Aluminium AB

Vénern-Vétternavdelningen:

VV 4566, Jimmy Johansson, Kvarnvédgen 2 B,
543 33 Tibro, operattr, Mélltorps Gjuteri & Mek
Verkstad AB

VWV 4567, Arvid Nordh, Sjogatan 4 B, 544 30
Hjo, formare/gjutare, Molltorps Gjuteri & Mek
Verkstad AB

FORENINGENS ARSMOTE
| KARLSTAD

Den 9 september 2017 hdll Sveriges Gjuteri-
tekniska Forening sitt stadgeenliga arsmote
pa Elite Stadshotellet Karlstad. Arsmétet
Oppnades av foreningens ordfdrande Johan
Ortfeldt. Till motesordférande valdes Christer
Davidsson, Skdvde.

Ingemar Svensson féredrog Huvudstyrel-
sens verksamhetsberattelse for tiden mellan
arsmotena 2016 och 2017 samt forvaltningsbe-
rattelsen for kalenderaret 2016. Berattelserna
godkandes. Revisionsberéttelsen lastes upp
och godkéndes. Déarefter beviljades styrelsen
ansvarsfrihet foér den tid revisionen omfattar.

| anslutning till arsmdtet avtackades Inge-
mar Svensson som verkstéllande ledamot.

Veteraner

11 féreningsmedlemmar stod i tur att erhalla
féreningens veterantecken for 25-arigt med-
lemskap. Endast en av dessa, Kent Eriksson,
Skdvde, var ndrvarade och fick mottaga sin
veterannal.

Stadgeenliga val

Conny Oldenby féredrog Valndmndens forslag
varefter féljande stadgeenliga val gjordes:
Foreningsordforande: Christian Karlsson,
Alvesta (nyval)

Vice foreningsordforande: Joakim Berlin,
Katrineholm (nyval)
Revisorer: Arne Forsell, Bankeryd (omval)
Hakan Svensson, Bankeryd (omval)
Tva revisorssuppleanter: Rolf Sahlberg, Skdv-
de och Claes Hager, Jonkdping, (b&dda omval)
Valnamnd: Conny Oldenby, Lindas (omval)
Kaj Andersson, Alvesta (omval)
Lars Blidfors, Norrtalje (omval)
Suppleanter: Dennis Karlsson, Glava (nyval)
Bengt Nygren, Huskvarna (nyval)
Sammankallande &r Conny Oldenby
i\rsavgiﬂer
Arsmétet beslutade for ar 2018 oférandrade
arsavagifter, vilket innebar:
- Medlemmar bosatta i Sverige 250 SEK
- Pensionérer bosatta i Sverige 150 SEK
- Medlemmar ej bosatta i Sverige 400 SEK
- Pensionérer ej bosatta i Sverige 300 SEK
- Féretag 2 000 SEK

Den nyvalde ordféranden Christian Karlsson leder
tackappladerna for avgaende verkstéllande ledamo-
ten Ingemar Svensson.
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Sveriges Gjuteritekniska Forening Kullgatan 17, 561 46 Huskvarna Tfn. 036-12 9950 E-post sgf-ghs@telia.com
www.sgf-ghs.com Ordférande: Christian Karlsson, Verkstillande ledamot: Anders Jansson Tfn. 072-268 87 06

ARETS HOGSKOLESTIPENDIUM UTDELAT

Sveriges Gjuteritekniska Forenings hogskole-
stipendium har i &r tilldelats Bharath Sampath
Kumar, Tekniska Hogskolan i Jonkdping.
Stipendiet dverlimnades av féreningens
ordférande Christian Karlsson under banketten
pa kongressen i Karlstad. Motiveringen till
stipendiet &r féljande:

Med utmarkta studieresultat och ett
vélplanerat, utvecklat och framfért examens-

arbete med syfte att forbattra simuleringsre-
sultaten for gjutna produkter som utvecklas
av Sandvik SRP &r Bharath en vérdig kandidat
till utmérkelsen. Examensarbetet innefatt-
ade bade framtagning av termofysikaliska
egenskaper, simulering och gjutforsok for
verifiering. Arbetet resulterade i férbattrade
predikteringar av gjutgodsets egenskaper.

Christian Karlsson och Bharath Sampath.

VALBESOKT NORSK GJUTERIKONGRESS | FREDRIKSTAD

Efter en kort bilfard pa norska sidan om
svensk-norska grénsen kom vi till kongressho-
telleti Fredrikstad, dar vi genast vdlkomnades
av vara norska vanner. Kongressen inleddes
pa morgonen fredagen den 9 juni med att
kongressgeneralen Erik Norén och ordféran-
den i Norges Stoperitekniske Forening Frode
Amundsen halsade de narmare 80 kongress-
deltagarna vdlkomna. Dérefter hélsade
borgméstaren i Fredrikstad Jon-lvar Nygard
deltagarna valkomna till Fredrikstad och be-
skrev hur denna stad snabbt utvecklats under
senare ar och fatt manga utmarkelser for
detta. Slutligen framférdes hélsningar fran de
danska och svenska gjuteritekniska férening-

arna. Halsningar fran Danmark framfordes av

Finn Jorgensen och fran Sverige av Ingemar
Svensson.

Pa programmet var det dérefter foretags-
bestk. Tva foretag besoktes, dels Jotul, dels
Sleipner. Verksamheten pa Jatuls gjuteri &r
helt inriktad mot tillverkning av detaljer till fore-
tagets varmekaminer. Arligen gjuter man cirka
9000 ton grajarn. Produktionen &r helt baserad
pa en Disamaticmaskin med kapacitet pa upp
till cirka 400 formar per timma. Maskinen kors i
tva-skift. Verksamheten pa det andra foretaget
som besoktes, Sleipner, &r tillverkning av
bland annat bogpropellrar och stabilisatorer
till mindre fartyg. | dessa produkter ingar flera
gjutna komponenter pa vilka man stéller hdga
kvalitetskrav. Bearbetningen av komponen-

terna gor man till stor del sjélva. For detta
andamal har man bland annat en 5-axlig
fleroperationsmaskin.

Fredagskvéllen inleddes med en pro-
menad och farjetur till Gamlebyen i Fredrik-
stad. Dér fick vi intressant information om
Fredrikstads historia. God mat serverades i
en gammal lokal i en fastning med minst en
meter tjocka vaggar. Tyvérr var vadret inte pa
arrangdrernas sida vilket innebar att manga av
deltagarna blev rejilt vata under promenaden
tillbaka till hotellet.

Lérdagen dgnades at olika féredrag. Ett
av foredragen handlade om optimalt val av
produkter vid tillverkning av gjutmodeller. F6-
redragshallare var Franz-Josef Schmid, Ebalta
Kunststoff, Tyskland. Torgeir Hjertaker, Jotul,
informerade i ett foredrag om hur detta foretag
genom olika atgérder lyckats dka produktivite-
ten for att darigenom komma till rétta med en
ej helt tillfredsstéllande lonsamhet. Det sista
foredraget hélls av Gunnar Maltsev Hansen,
Elkem, och behandlade orsaker till och 16s-
ningar pa problem med sugningar i gjutjarn.

Efter foredragen holl Norges Stopertek-
niske forening sin arliga generalférsamling.
Pa denna omvaldes till ordférande Frode
Amundsen. Till vice ordférande omvaldes Kjell
Wardenaer.

Kongressen avslutades traditionsenligt pa
I6rdagskvallen med en festmaéltid pa hotellet
under vilken det bjods pa underhéllning av en

trubadur. Sammanfattningsvis kan noteras att

denna norska kongress var lika lyckad som de

norska gjuterikongresserna brukar vara.
Ingemar och Ingrid Svensson

De tre skandinaviska gjuteritekniska féreningarna
representerade av fr v Ingemar Svensson, Sverige,
Frode Amundsen, Norge och Finn Jérgensen,
Danmark.
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GABRIELLA BANEHAG jobbar sedan drygt tre ar
tillbaka pa FKG — Fordonskomponentgruppen som
Customer Relations Manager.

FKG &r en branschorganisation for de Skan-
dinaviska leverantdrerna till fordonsindustrin.
Gabriella Banehag &r &ven initiativtagare och
projektledare for FKGs kvinnliga natverk “Kvinnan
i Leverantdrsindustrin” — ett natverk for kvinnor
inom industrin, dar ett av malen &r att fa fler kvin-
nor intresserade av fordonsindustrin och skapa
en métesplats for kvinnor i ledande positioner.

GABRIELLAS TRE FAVORITER
Resmal: Spanien

Mat: Grillat
Lag: Frolunda Indians

KRONIKA

BALANS OCH JAMSTALLDHET
SKAPAR TILLVAXT

or nistan precis ett ir sedan la regeringen fram ett lagforslag om kvotering till

bolagsstyrelser. Detta for att ni mélet pé att 40 % av ledaméterna skall vara kvin-

nor senast 2019 — annars vintar béter.

Alla (man som kvinna) vill vil bli vald f6r sina kompetenser och meriter, s hur
kunde detta ens bli en debatt som letade sig inda upp till Damberg.

Som tur var gick inte forslaget igenom, for ingen vill vil bli inkvoterad i en styrelse el-
ler ledningsgrupp bara for att man ir kvinna? Kompetenta kvinnor (och min) vill sa klart
utnimnas till f5ljd av sina egna kvalifikationer, inte som del i ett kvoteringsforslag frin
regeringen. Forekomst av eller forestillningar om "kvot-befordran” innebir att kvinnor

plotsligt riskerar att ses som mindre kompetenta. Alltsd blir effekten den motsatta.

HAROMDAGEN LASTEJAG en firsk artikel som handlade om just detta och sirskilt intres-
sant var att lisa - att bolag som har en kvinnlig vd, har ménga fler kvinnliga anstillda.
Faktiskt s minga som 43 % fler i ledande positioner. Diremot i bolag med en man pé vd
posten, var snittet kvinnor i ledningen betydligt ligre, endast 20 %. Hir ser vi en tydlig
trend att vd kvinnor virvar fler kvinnor och rekryterar jimstillt, samtidigt som minnen
rekryterar min i storre utstrickning,

Idag innehas endast 17 % av platserna i ledningsgrupperna av kvinnor och vad giller
styrelser s4 ir siffran 26 % - nigot bittre, men vi har som sagt en bra bit kvar...

Trots detta kiinns det ind4 som vinden har vint litegrann och att man ser en 8kning
av kvinnor i ledande positioner i minga branscher. Fordonsindustrin, som jag represente-

rar ligger tyvirr en bra bit efter.

VAD GOR VI d4 4t detta? Till att bdrja med tror jag att vi miste tinka pa detta tidigt nir
barnen dr smi, redan i férskoledldern, for att just motverka traditionella kénsméonster.
Tjejer och killar skall ju ha samma méjligheter att préva och utveckla férmagor och
intressen utan begrinsningar utifrdn invanda kénsroller. Vuxnas sitt att beméta barnen
liksom de krav och férvintningar som stills p4 dem bidrar till att forma deras uppfatt-
ning. S3 for att helt enkelt kunna skippa debatten kring kvotering i framtiden, fir vi som
forildrar/vuxna dra vért strd till stacken och gi emot invanda kénsménster. Genom att
f3 vira ungdomar intresserade av industrin, fi dem att forstd att den ir intressant och
spinnande. Tink vilka méjligheter det finns nu i och med industri 4.0, elektrifieringen,
sjilvkérande fordon, autonoma fordon, Al, uppkopplande fabriker — ja listan kan géras
ling,

EN ANNAN SAK som gor att utvecklingen gir lingsamt ir att vi inte nir ut med att mang-
faldsarbete i bide styrelse och foretagsledning paverkar foretags effektivitet och 16nsam-
het till det positiva. En heterogen arbetsgrupp ir en kompetent arbetsgrupp, dir man tar
till vara p3 alla individers kompetenser och unika férméigor, med andra ord - balans och
jamstilldhet skapar tillvixt.

Gabriella Banehag

Fordonskomponentgruppen
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ANNONSER

PHESSGJUTHIHG B R‘/N E

ALUHIHIUM hcacem,

ZlHK : : Kurser for industrin - av industrin

Var oOvertygelse ar att
gjutning lar du dig bast
pa gjuterier. Vi vet att

teori blandat med praktik
ger storst intryck.

Bryne Academy erbjuder
bade fasta och skraddar-
sydda kurser, med fokus ' °
pé direkt anvandning i din

- I - . j Tillampad gjutteknik ar
LP PRESSGJUTERI AB AR - P - en tredagarskurs for dig
2 A | som arbetar med gjutna
0382-500 90 - WWW I.PPHESSG]IITEHI SE , Y ot i .
R o o -8 produkter i exempelvis
. ._;] stal och aluminium.
. Kursen innefattar:
gl e gjuttekniker
® legeringar
e egenskaper
e kvalitet

Kursen vander sig till dig som arbetar
inom inkdp, forsaljning, kvalitet eller
konstruktion av gjutgods.

KOMPLETT LEVERANTOR Kursstart den 30 januari 2018. Mer
AV MODELLER, PROTOTYPER & information finner du pé var hemsida.
VERKTYG | METALL, PLAST & TRA

Skérp dig med Bryne!

= Gjuterimodedler | tra, plast, jarn och andra metaller

* Prototyptillverkning | sma serier fran madell till
giuten, lackad och bearbetad produkt

= Pressverktyg som qvintus, hammarform
och dubbelverkande verktyg

= Verktyg for vakuumformning
* Prototyptillverkning
* Designmaodalier

JMT AB e :
Box 76 + 564 22 Bankeryd Bryne AB info@bryne.se

Tel: 036-370 470 « Fax: 036-372 214 WWW. brynelge 0476 - 636 888
E-mail: jmti@jmt.se « Web: www jmt.se




Posttidning B

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkdping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkOpare vara séker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantoren levererar ratt [6sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestams i samband med produkt- och processop-
timering. Detta staller hoga krav pa valda leverantérers
produkt- och processkdnnedom, innovationsformaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

sina kunder Skandinaviens hogsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslosning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Fundo Components AB, Emterudsvégen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige

Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.






