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Are you

READY

to show your colors?

ECOCURE™ BLUE for greater environmental and employee

protection
When choosing ECOCURE™ BLUE, the cold box binder system free of

ECOCURE™ hazardous ingredients in part 1 (as defined by the CLP Regulation), you
clearly subscribe and commit yourself to environmental and employee

B L U E protection. This new binder system reduces emissions of VOCs, BTX,
phenol, and formaldehyde in the foundry processes as well as the
phenolic content in reclaimed sand. At the same time, this new binder

system equals and is in no way inferior to the best available systems on
the market in terms of reactivity, strength, and casting results.

Our experts look forward to hearing from you phone:
Telefon: +46-8-4471050

E-Mail: info.scandinavia@ask-chemicals.com AS KC H E M I CA |_ S

We advance your casting
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KOMMANDE NUMMER

#3 2017 har tema miljé/energi.
Utgivningsdagen ar den 2 juni
och sista annonsbokningsdag &r
den 5 maj.

#4 2017 har tema foradling av gjutgods.

Utgivningsdagen &r den 10 september
och sista annonsbokningsdag ar
den 21 augusti.

Ring 08-556 960 13 eller maila
n.wickman@ad4you.se
for att boka annons.
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Det som har gjort myck-
et av var framgang var
att vi redan fran bérjan
insdg betydelsen av att
arbeta med CNC-teknik
och automatisering, att
det géllde att hela tiden
satsa pa den allra se-
naste teknologin.

Det sdger Ronald Backeper,
vd fér Tenhults Pressgjuteri,
kring bolagets utveckling
med sténdigt 6kande omsétt-
ning sedan 1980-talet.

Las mer pa sidan 6.
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ANNONSER

i AGTOS’ PRESSGJUTRING
Har finns kompetensen inom ALUMIHIUM

Slungblastringsteknologi!

g
g n AGTOS marknadsfor saval nya
som begagnade slungrensnings-
maskiner inklusive installationer
for godshantering och stoftfilter.

| vart leveransadtagande
ingar aven:

¢ Reservdelar

e Reparationstjanster

e Service & Underhall

...forutom foér de egna AGTOS-
fabrikaten som aven for flera
andra fabrikat pa marknaden.

AGTOS
Blastermaskiner AB
Tel.: +46-08-718 06 40
Mob: 070 8104393
E-mail:agtos@mantax.se
Las mera pa
www.agtos.com

) PSR
0382-500 90 + WWW.LPPRESSGJUTERI.SE

161-02/15-4c-S
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SKAPA
OKAD
FRAMGANG

ATT HJALPA VARA KUNDER AR VART UPPDRAG!

Stena Aluminium hjalper dig att na dkad framgang
genom att skapa en langsiktig relation baserad pa
flexibilitet, ratt kvalitet, leveransprecision och en hig
tillganglighet pa kundanpassade aluminiumlegeringar
och teknisk support.

Vill du veta mer, ring oss pa 010-445 9500
eller besok www.stenaaluminium.com

ALUMINIUM
L



REDAKTIONENS RUTA
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Svenska Gjuteriforeningen och
Sveriges Gjuteritekniska Férening
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UTGIVNINGSDAGAR 2017
24/2,13/4,2/6,15/9, 3/11,15/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
Foricke bestéllt material ansvaras ej.
Citera gdrna, men uppge ocksa kéllan.

DAGS FOR EN
DIGITAL RESA

v
isst 4r det skont med trycksvirta och riktigt papper? Jag sjilv, som nis-
tan alltid jobbat med tidningar, tycker definitivt att det ir si. Samtidigt
forindras omvirlden hela tiden, och idag finns det helt andra méjlighe-
ter att tilligna sig och sprida information digitalt.

Hur ska Gjuteriet anpassa sig till detta? Det ir en fr;iga som Gjuteriets styrelse,

som bestar av representanter frin de bida dgarforeningarna, diskuterar just nu

pd sina moten.

I det sammanhanget hade det varit intressant att ni som liser tidningen hor
av er och berittar hur ni vill lisa tidningen — ir det i surfplattan eller i trycke
format eller kanske bide och?

I vilket fall finns det ingen anledning till oro fr den som fSredrar pappers-
tidningar. Det finns inga som helst planer p3 att sluta ge ut en tryckt version av

Gjuteriet.

IDET HAR numret av Gjuteriet blir det som vanligt blandad lisning. Det blir en
iterblick p4 de nyligen arrangerade Gjuteridagarna, en djupdykning kring additiv
tillverkning och ett foretagsreportage frin Tenhults Pressgjuteri — ett foretag
som trots en och annan motgéng har kunnat vixa ordentligt de senaste aren. Det
blir ocks3 mer lisning om pressgjutning men di med fokus pa zink.

Det ir for Svrigt mycket som ska falla pd plats nir en tidning blir till, men
om allt har gitt enligt planerna si ska det nu vara god tid for att 6nska en riktigt

glad pask!

Fredrik Lind
Redaktor Gjuteriet

Kalendarium

24-28 APRILHANNOVER MESSE
Plats: Hannover, Tyskland.

25-27 APRIL METALCASTING CONGRESS
Plats: Wisconsin Center, Milwaukee, USA.

25-29 APRIL AUTOMEC
Plats: Sdo Paulo, Brasilien

TIPSA GJUTERIET OM VAD SOM HANDER

Héar samlar vi information om kommande héndelser, som konferenser, méssor och andra
event. Har du forslag pa att nagon speciell handelse eller nagot sérskilt innehall ska vara
med i kalendern sa hor av dig till Fredrik Lind pa e-post fredrik.lind@swerea.se
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REPORTAGE

Ronald Béckeper barjade arbeta pé dévarande TEPA direkt efter skolan. Sedan 1983 &r han vd och #gare.
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REPORTAGE

TEPA VAXER MED
STORA ORDRAR

Under sin tid som vd pa TEPA har Ronald Backeper varit med om att géra verksamheten
tio ganger sa stor. Utvecklingen fortsétter framat — de senaste aren via stora ordrar fran
europeisk fordonsindustrin. Samtidigt har det inte varit helt smartfritt, fraimst pa grund av
att produktionsstarten skdts upp for en av storordrarna.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND

d Ronald Bickeper stir

framfor ett flygfoto som finns

i receptionen pa Tenhults

Pressgjuteri, TEPA. Genom
att peka pd byggnaderna visar han
hur verksamheten byggts ut, med en
nira pa cyklisk precision, vart femte,
sjitte eller sjunde ar. Det allra senaste
tillskottet, frin 2014, ir en helt ny
byggnad for bearbetning.

Det som 1949 startade som en
liten verkstad bredvid ett lantbruk un-
der namnet Tenhults Metallindustri
har under arens lopp blivit Tenhults
Pressgjuteri med 6ver 100 anstillda
och med minga stora industriforetag

runt om i Europa som kunder.

— Men allt har inte gitt klockrent
och ibland hinder det saker som man
inte kan paverka, konstaterar Ronald
Bickeper nir han slagit sig ner i en
stol inne vid ett konferensbord p4 sitt
kontor.

EN SADAN SAK som inte gick att paver-
ka var den ekonomiska krisen 2009
som forstis ocksa drabbade Tenhults
Pressgjuteri.

En annan hindelse intriffade for
knappt tvd ar sedan di foretaget fick
en stdrre order pi ett motorfiste for
europeisk fordonsindustri, gjorde en
méngmiljoninvestering for att klara av
den f6r att sedan f3 besked om att le-

veransen skulle skjutas upp med ett ir.
Konsekvensen blev bide avskedanden
och anstillningsstopp och neddrag-
ningar av andra kostnader.

— Det blev ganska tufft f6r oss,
och det ir det fortfarande dven om vi
nu har bérjat sd sakta att leverera pd
den ordern. I sddana ligen vill det ju
till att det dr ett solitt bolag.

INVESTERINGEN SOM GJORDES var
pa sammanlagt 45 miljoner kronor.
Den gjordes inte bara for ordern pi
motorfistet utan ocks3i for att TEPA
hade fatt en annan stor order, dd pi en
remskiva f6r PSA-gruppen.

— Vi har en helt ny fabrik dit vi »
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REPORTAGE

Roboten héller upp de gjutna komponenterna for kontroll. Automatiserad avsyning &r ett maste for att méta kundernas krav.

Arbetsméte pa TEPA i den nya byggnaden.

8 - Gjuteriet Nr. 2 2017



REPORTAGE

Smalt aluminium i en skopa som snart ska héllas i maskinen.

har flyttat efterbearbetning, och den
del av den gamla fabriken dir vi hade
efterbearbetningen har vi gjort om till
gjuteri med allt vad det innebir.

Trots problemen med den
forsenade ordern pa motorfisten har
foretaget kunnat komma tillbaka och
iterigen borjat vixa, och nyligen fick
man in en ny stororder.

— Vi har fitt en order pi en
liknande produkt som remskivan. Dir
haller vi p4 att planera for att bygga en

ny cell fr den tillverkningen. Ska man

vixa si miste man ta lite risker, siger

Ronald Bickeper.

SA, AVEN OM det varit ett och annat
hack i maskineriet, kan man inda
konstatera att Tenhults Pressgjuteri
stadigt utvecklats och fortsitter att
gdra det.

— Det som har gjort mycket av vir
framgang var att vi redan frin borjan
insig betydelsen av att arbeta med
CNC-teknik och automatisering, att
det gillde att hela tiden satsa pa den

allra senaste teknologin. Aven om
det kostar en del att satsa s har det
varit lyckosamt under hela resan och

kommer fortsitta att vara det.

EN ANNAN FRAMGANGSFAKTOR har
varit att i hdg grad rikta in sig pd
fordonsindustrin.

— Det har blivit mer och mer
under dren. Nu gir 70 till 75 procent
av omsittningen till fordonsindustrin,
och det lir 8ka med tanke pa att vi

under de senaste dren har kommit in »
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REPORTAGE

Om négot &r fel vid avsyningen av remskivan ldgger roboten den i olika fallor.

pa den europeiska marknaden och fate
mycket stora ordrar som stricker sig
over flera ir, siger Ronald Bickeper.

Han tilligger att det stiller hoga
krav pa foretaget att ha sina kunder
inom fordonsbranschen.

— Nir vi borjade med detta var
det en aha-upplevelse och vi insdg att
det giller att ha ordentligt p4 fotterna.
De har alltid satt press pa oss med
sina krav kring leveranser och kvalitet.
Den stora utmaningen ir att hela
tiden gdra hundra procent ritt.

Ronald Bickeper konstaterar
att det inte hade varit méjligt utan
automation.

— Det gar inte att ha manuell avsyning

29

Det gar inte att ha manuell avsyning for

ingen ménniska klarar av att vara sa noggrann.

for ingen minniska klarar av att vara
sd noggrann, siger han och tilligger:
— Viir inte hela vigen framme
dven om det blir bittre och bittre. Jag
tror att vi miste arbeta med kamera-
teknik for att kunna se invindiga

porer och utvindiga deformationer.

Ronald Béickeper, vd

VID EN RUNDVANDRING i de olika
fabriksbyggnaderna syns den héga
graden av automation, sirskilt nir
det giller den helt nya byggnaden for
bearbetning.

Under vandringen f6rbi robot-
cellerna berittar Ronald Bickeper »
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Bearbetningscell for den remskiva som TEPA gor till PSA-gruppen.
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REPORTAGE

En produkt far gingor som en del av den automatiserade bearbetningen.

om de olika produkterna och vilka
de ska levereras till. Det ir de kinda
fordonstillverkarna som Volvo och
Scania men det handlar ocksi om
stora svenska verkstadsforetag som

Viderstadsverken och Husqvarna.

FOR EGEN DEL har han varit i bran-
schen sedan han gick ut skolan. D
bérjade han pa divarande Tenhults
Metallindustri som verktygsmakare.
Efter nio ar startade han en egen
verktygsfirma med en kompanjon, och

yttetligare nio ar direfter kom han

in som 4gare till TEPA tillsammans
med en av sénerna till de ursprungliga
dgarna. D4 var dret 1983 och i sam-
band med det byttes ocksa foretags-
namnet till det nuvarande.

Omsittningen lig pa den tiden
kring fem miljoner kronor. Motsva-
rande siffra for det senaste riken-
skapsiret ir 113 miljoner kronor.
Aven med tanke p4 inflationen ir
det en vildigt stor tillviixt — dagens
omsittning 4r nirapd den tiodubbla
mot bérjan av ttiotalet.

Ronald Bickeper ir évertygad om

att fdretaget gir mot en ljus framtid,
och han tror att det giller dven for

andra svenska pressgjutare.

- VIJOBBAR ABSOLUT i riitt bransch.
Aluminium ir framtidens material

pa grund av att det ir starkt och
littformat. Har man vil fitt fram
aluminium kan man ju smilta om

det hur minga ginger som helst.
Pressgjutning ir dessutom ett vildigt
rationellt sitt att ta fram ganska kom-
plicerade detaljer snabbt. Det ir gjort
for kvantitet, //
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VACUUM DIE
CASTING —
OUR
EXPERIENCE
FOR YOU

Jan Emmenegger,
Engineering Director & Instructor

21 943 00 00
@fondarex.com
vw.fondarex.com

FOND,
T AnEX

'

FONDAREX REPRESENTANT FOR SKANDINAVIEN

SWISSTEC Skandinavien
Kranvdagen 11 T +46 46 280 06 80

247 64 Veberod info@swisstec.se
Sverige www.swisstec.se



FORETAGSNYTT

KOHLSWA GJUTERI | KONKURS

Kohlswa gjuteri har gatt i konkurs. Féretaget har varit i
rekonstruktion, men i borjan av mars skickades en kon-
kursansokan in till Vastmanlands tingsratt. P4 Vastmanland
har férsokt na féretagsledningen men har blivit hanvisade
vidare till konkursfdrvaltaren Andreas Nordberg.

Enligt honom kommer féretagets 27 anstéllda nu att s&-
gas upp och fa Ion via den statliga [6negarantin. Han sdger
ocksa att huvudsparet ar att gjuteriet ska leva vidare och att
personalen da ska kunna ateranstéllas.

Kohlswa gjuteri har anor tillbaka till 1548 men har
funnits i sin nuvarande form sedan 1991.

P4 Véstmanland 20170314

AGES VILL KOPA WR CONTROLS

Ages, med sex produktionsenheter i Sverige inom gjutning
och bearbetning, fortsatter att expandera och har tecknat
en icke-bindande avsiktsférklaring for att kopa WR Controls.
WR Controls tillverkar kabelsystem och har pressgjutning av
zink som en av sina processer. Huvudkontoret ligger i vast-
g6tska Timmele men de flesta av WR Controls 740 anstallda
finns framfor allt i Kina men &dven i Italien och Estland.

Enligt Ages vd Magnus Bjérn kompletterar de tva
foretagsgrupperna varandra val.

— Genom WR Controls globala verksamhet tillférs nar-
varo pa nya marknader som pa sikt forvantas kunna skapa
nya affarsmdjligheter. Férvarvet passar val in i var tillvaxt-
strategi och jag &r 6vertygad om att det kommer att skapa

varde for vara aktiedgare, sdger han i ett pressmeddelande.
Metal Supply 20170310

Gjutning i liten pressgjutmaskin pa WR Controls.

Foto: Fredrik Lind

SVERIGE

Foto: Vetlanda Gjuteri

> e > bt

Exempel pa golfskyltar fran Vetlanda gjuteri.

SEMESTERRESA GAV TYSKT INTRESSE
Under en semesterresa till Oland fick en klubbchef fér en tysk golfbana syn pa,
vad han tyckte var, nagra riktigt fina skyltar. De var gjutna pa Vetlanda gjuteri. Val
hemma i Tyskland tog klubbagaren kontakt med féretaget Golfkontor som i sin tur
kontaktade Vetlanda gjuteri.

— Vi tror att det finns en stor potential i Vetlanda gjuteri. De kan sitt hant-
verk och vi har mdjlighet att distribuera deras exklusiva produkter. Jag ser stora
mojligheter med det har samarbetet, sdger Golfkontors inkdpare Robert Kaiser till
Smalands-Tidningen.

Pa Vetlanda gjuteri hoppas man mycket pa samarbetet med Golfkontor.

— Det hér kan leda till nagot mycket, mycket stort, sager vd Jimmy Nilsson och
fortsatter:

—Under manga, ménga ar har jag sneglat mot Tyskland men det &r svart att
komma in pa den marknaden eftersom man behéver aterférséljare

Smélands-Tidningen 20170204

NY CHEF FOR VOLVO | SKOVDE

Jonas Lakhall lamnar chefsskapet for Volvo CE i Arvika och blir ny chef for Volvo
GTO i Skdvde. Vid anldggningen i Skévde arbetar 2 800 personer med att tillverka
motorer for koncernens fordon. Férutom tva gjuterier finns dér ocksa bearbetning
och montering.

— Ett stort steg att bli chef fr en sa stor fabrik och sa ménga anstéllda men
den resan vi gjort i Arvika kan jag ta med mig till Skdvde, séger han till NWT.

Jonas Lakhall har arbetat pa Volvo CE i Arvika sedan 2008 och han blev plats-
chef dar 2010. Da var det lagkonjunktur, och Jonas Lakhall séger att Arvikafabriken
gjort "en fantastisk resa” sedan dess.

— Vi har hojt fabriken mycket och jag ar stolt dver det arbete som gjorts i
Arvika. Men ibland maste man ga vidare.

NWT 20170309

14 - Gjuteriet Nr. 2 2017



ANNONSER

Sveriges ledande leverantor | vf

av bearbetningsfixturer. + EN DEL AV HORNS INDUSTRIER

Hogteknologisk produktionsutrustning
for industrin.
Aut itionsutrustning

produktionsmatnin

VARNAMO VERKSTADS AB

33153 Varnamo, 0370-191 60 Kt!QWRHN§ v

info@vvab.nu + wwwwvvab.nu

HORNS INDUSTRISERVICE AB
590 39 Kisa, Sweden, Tel: 0494-101 05
info@horns.se «+ www.horms.se

MARLAN® ELLER ALU

- vad behover du?

HOG KOMFORT!
MYCKET BRA FUNKTION!
FLERA MODELLER!
CE-CERTIFIERAT!

AVEN SPECIALSKYDD!

For aterférsaljare och mer information:

TST-SWEDEN.SE

0320 20 58 80




AKTUELLT

Publiken pa Gjuteridagarna fick lyssna pa manga spannande féredrag.
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AKTUELLT

Stort intresse for
Gjuteridagarna

Det nya uppldgget “Gjuteridagarna” visade sig vara ett lyckat koncept. Sammanlagt deltog

140 personer med koppling till gjuteribranschen under de tva métesdagarna i Jonkoping.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND

or fdrsta gingen genomfor-

des Gjuteridagarna som ett

samarrangemang mellan

Svenska Gjuteriféreningen
och Sveriges Gjuteritekniska Foren-
ing. Det innebar tva dagar av konfe-
rens, bankett och méten med gjutning
i fokus.

Dagarna inleddes med att ordfs-
randena i de tvd gjuterifreningarna
— Lars Johansson respektive Johan
Ortfeldt — presenterade varandras
foreningar. Direfter borjade sjilva
konferensen med Gjuteriféreningens
forskningsrids ordférande Sven-Eric
Stenfors som konferencier.

Forste talare var Swereas vd
Géran Carlsson som presenterade den
utredning kring "Framtidens material”
som forskningskoncernen genomfért
tillsammans med Kairos Future.

Han uttryckte en stor tilltro till
svensk industri och nimnde att det
i Sverige utvecklats ett stort antal
internationella f3retag:

— Det har vi gjort eftersom vi
har innovationskraft. Vi har den hir
icke-hierarkiska kulturen och den
internationella kompetensen. Vi ligger
pa forsta plats nir man tittar pa anta-

let stora foretag per capita.

I FLERA FOREDRAG talades det om
3D-teknik, och givetvis allra mest nir
Andreas Foerder fran tyska skrivartill-

verkaren Voxeljet talade. Voxeljet gor
skrivare som kan skriva ut gjutformar-
och kiirnor i sand men iven sidana
som kan géra det i plast for preci-
sionsgjutning.

Andreas Foerder pratade bland
annat om hur den nya tekniken gjorde
att ledtiderna kraftigt kunde férkor-
tas.

— Vad ir skillnaden?, frigade han
sig och pekade sedan pi en tidslinje
for traditionell framtagning av formar
och sa att "hir handlar det om veck-
or...” for att sedan peka p3 tidslinjen
for framtagning av 3D-printade
formar och kirnor.

— ... och hir handlar det om
dagar.

Andreas Foerder visade ocks hur
3D-printing ir billigare f6r sma kvan-
titeter men att det blir dyrare ju fler
formar och kirnor som ska tas fram.

— Virt mal ir att flytta den
grinsen, sa han som hoppades att
3D-printing ska kunna bli konkur-
renskraftigt dven vid stdrre seriestor-

lekar.

EN ANNAN TYSK forelisare verkade
ocksd fi ménga att intresserat spetsa
Sronen. Det var Sebastian Kohlsta-
edt frin Volkswagen. I Kassel har
Volkswagen Europas storsta pressgju-
teri med 73 gjutmaskiner.

Hans fredrag handlade om fram-

tida utmaningar f3r pressgjutning.
Han nimnde bland annat saltkirnor
och optimering av fyllkammare som
tva utvecklingsomriden.

Sebastian Kohlstaedt talade ocksi
om nédvindigheten for europeiska
pressgjuterier att arbeta med mer
avancerade konstruktioner som exem-
pelvis strukturdetaljer for fordon.

— Enklare saker kan troligtvis
kinesiska foretag sannolikt ocksa géra
och i s4 fall billigare.

Han tog ocksd upp frigan kring
direke printing av metall som ett
hot mot gjuteriindustrin. Sebastian
Kohlstaedt menade att detta var ett
lagt hot i dagsliget. Skulle det bli ett
konkurrenskraftigt alternativ finns
inte s mycket att gora it det utan
foretag miste da stilla om och forsska
“omfamna framtida méjligheter med

oppna armar’”. //
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AKTUELLT

Gjuteridagarna i bilder

Andreas Foerder fran Voxeljet. Conny Oldenby och Diana Bogic som i samarbete med Ingemar och
Ingrid Svensson och Anders Jansson stod for arrangemanget av
Gjuteridagarna.

Sverige
Gjuteritekniska
Forening

a

| pauserna var minimédssan en métesplats for gjuteribranschen. Gdéran Carlsson, vd for Swerea, pratade om Framtidens material.
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ANNONSER

OMOJLIGT?
INTE MED ADDITIV TILLVERKNING

Omojligt ar ett ord som vi nu forpassar till historiebockerna!

Med 3D-printing eller additiv tillverkning som det ocksa kallas kan
gjuterier nu fa komplexa geometriska former tillverkade direkt
fran en CAD-fil, helt utan dyrbara verktyg. Additiv tillverkning
lampar sig sarskilt val vid framtagning av komplicerade sand-
formar och sandkarnor, nar snabba ledtider ar avgorande.

Karlebo producerar i Sverige pa en 3D-skrivare fran varlds-
ledande ExOne, som aven anvands av foretag som BMW,

Toyota och Caterpillar.

Utnyttja var kompetens hela vagen fran CAD-modell

till fardig form, sa far du en 3D-printad sandkarna eller
sandform som helt moter kvalitetskraven hos traditionella
l6sningar, men med obegransade designmojligheter.

Las mer pa: www.karlebo.se

KARLEBO &

EM DEL A BEMERTICH

Ert alternativ MODELLUTRUSTINGAR
nar det géller gjuterifornédenheter TRA - PLAST — FR'GOL"‘

Specialitet Stora Modeller ¢ Stor Kapacitet

MODELLFABRIK AB

Svarvaregatan 10, 302 50 Halmstad Foretaget etablerat 191 8
Tel 035-10 64 84, Fax 035-10 64 89 E. Bohms Modellfabrik AB Mejerig. 3, Box 38, 681 21 Kristinehamn

info@giab.nu, www.giab.nu tel. 0550-107 76 fax 0550-818 88 e-post: bohms@telia.com
www.bohms.se Innehavare: Tord och Robert Sandgren

Gjuteri & industriteknik i Halmstad AB

@Hoganas Verkstad

GRUNDAD 1893

e Serviceverkstad CNC Karsusellsvarning
Er leverantor av modeller och verktyg Platkonstruktioner C-axel med borrning, frasning och géngning till fardig
Maskinbearbetning produkt. Diameter upp till 3 meter.

Tel: +46(0)372 48410 . N
Tillverkningspartner

E-mail: info@ip-modeller.se
www.ip-modeller.se

042-33 82 00 - info@hverk.se « hoganasverkstad.se




TEMA PRESSGJUTNING

Mangsidig

och imnovativ

jutteknik med zink

Pressgjutna zinkprodukter &r ofta en bortglémd “vinnare”. Man ser dem inte och &nda

sorjer de for att tekniken fungerar sékert och ofta for att produkten uppfyller hdgsta krav
pa yta och utformning. Den mangsidiga anvandningen av pressgjutna zinkprodukter och
innovationer i tillverkning I6nar sig for en ndrmare betraktelse.

TEXT: SABINA GRUND
OVERSATTNING: INGEMAR SVENSSON

O

r 2014 uppgick virldspro-
duktionen av zink till 13,5
miljoner ton. Tendensen
ir stigande. Det tonnage-
miissigt viktigaste omradet for zink
ir korrosionsskydd av stil. Drygt
50 procent av den i virlden brutna
zinken anvinds for forzinkning av
stdl. Omridena missing och zink-
pressgjutgods svarar vardera for 17
procent. Zinkplat f6r anvindning pa
tak, fasader och regnvattensystem

samt zinkfoérband svarar for resten.

ZINKPRESSGJUTGODS KANNETECKNAS
idag av en hdg grad av automatisering
liksom av sofistikerad teknik och kva-
litetssikring. Normerade legeringar
anvinds. Basen utgérs av renzink med
en renhet pi 99.995%. Aluminium

(3 — 4%), koppar (upp till 3%) och
magnesium (<1%) ir legeringsimnen,
vilka visentligen paverkar legering-
arnas egenskapsprofil. Exempelvis
forbittrar koppar draghillfasthet

och hardhet. Magnesium férhindrar
interkristallin korrosion. Aluminium
forbittrar skirbarheten liksom de
viktigaste anvindningsegenskaperna
som draghillfasthet, brottéjning och
slagseghet. Samtidigt reducerar alumi-
nium vid temperaturer under 450°C
drastiske reaktiviteten hos jirnhaltiga
material vid kontakt med flytande
smilta, Dirigenom kan alla zink-alu-
miniumlegeringar gjutas i snabba och
hégproduktiva varmkammarpress-
gjutmaskiner. I Europa anvinds van-
ligtvis legeringarna ZL 400, ZL 420
och ZL 430. For speciellt tunnviggigt

gods har utvecklats legeringar med

sirskilt god flytbarhet (se tabell).

ATT INNEHALLA NORMERAD sam-
mansittning hos zinklegeringar

for pressgjutning ir en viktig och
tvingande férutsittning for kvalita-
tivt hdgvirdigt zinkpressgjutgods.
Genom inférandet av den europeiska
standarden EN 1774 (Zinklegeringar,
beteckning ZL) respektive EN 12844
(Zinkpressgjutgods, beteckning ZP)
harmoniserades de olika europeiska
beteckningarna fSr zinklegeringar

och deras kemiska sammansittning.
Legeringstillverkaren miste bevisa
sammansittningen p materialtack-
orna si att fdrutsittningarna for en
optimal zinkpressgjutningsprocess 3-

religger. Uppfylls vid gjutning inte de
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Zinkgjutna gangjarn pa Gjuteriteknik i Varnamo.

TABELL 1 ZINKPRESSGJUTLEGERINGAR ENLIGT EN 1774

Symbol | Nummer | Kortbe- AL Cu Mg Pb Cd Sn Ni Si Zn
teckning
Min 338 - 0,035 - - - -
ZnAl4 | ZL0400 | ZL3 Resten
Max 4,2 0,03 0,06 0,003 0,003 0,001 0,02 0,001 0,02
Min 38 0,7 0,035 = ® @ ® @
ZnAl- | ZL0410 | ZL5 Resten
4Cu1 Max |42 1,1 006 |0003 |0003 |0001 |002 [0001 |002
Min 38 2,1 0,035 - - - - -
ZnAl- | ZL0430 | ZL2 Resten
4Cu3 Max 42 383 0,06 0,003 0,003 0,001 0,02 0,001 0,02
Min 8,2 09 0,02 - - - - -
ZnAl- | ZL0810 | ZL8 Resten
8Cut Max 8,8 13 0,03 0,005 0,005 0,002 0,035 0,001 0,035

hégsta kvalitetskraven kan legerings-
sammansittningen forindras under
smilt- och gjutforloppet. Standarden
EN 12844 syftar till att ge kunder till
zinkpressgjutgods garanti for att den
gjutna komponenten uppvisar krivda
egenskaper och dven under en lingre

tidsperiod uppfyller funktionskraven.

VARFOR SKA MAN d4 arbeta med
zinkpressgjutgods? Tack vare den
laga smilttemperaturen for zinkle-
geringar (380 — 390°C) kan man vid
zinkpressgjutgods arbeta med mycket

korta cykeltider, nigot som dven

forlinger verktygslivslingden. Bida
effekterna resulterar i att metoden ir
ekonomiske fordelaktig,

Genom den utmirkta flytbarheten
hos zinkpressgjutgodslegeringar kan
sniva toleranser uppnis. Gjutning till
slutgiltigt mitt ir majlige, det vill siga
i minga fall krivs ingen efterfoljande
bearbetning. Speciella legeringar méj-
liggor mycket tunnviggigt gjutgods.

DESSUTOM HAR ZINKPRESSGJUTGODS
goda mekaniska materialegenska-
per, vilket speciellt vid anvindning i

sikerhetsrelevanta komponenter ir

avgdrande. Zink verkar dessutom
avskirmande mot elektromagnetisk
strilning,

Pressgjutna zinkkomponenter
erbjuder utmirkea forutsittningar for
ytbehandling och ir till 100 procent
itervinningsmdjliga. Kretsloppet for
atervinning av zinkpressgjutgods ar
sedan linge slutet — inte minst bero-

ende pi hdgt materialvirde. //

Denna artikel, samt texten pa nédsta sida, ar en
redigerad Overséttning av artikeln “Zinkdruck-
guss — vielféltig im Einsatz und innovativ in
der Giesstechnik” férfattad av Sabina Grund,
Dlisseldorf. Texten publicerades ursprungligen
i GIESSEREI 2016:12.
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Pressgjutna zinkdetaljer till modelljarnvég aterger in i minsta detalj originalet. Material och metod ldmpar sig sérskilt val for att avbilda mycket sma detaljer felfritt. Den

gjutna detaljen kraver ett komplext och noggrant verktyg, ar fritt fran grader och kraver ingen efterfdljande bearbetning.

Anvaindningsomraden
for zinkpressgjutgods

Fordon, elektronik och beslag — detta &r nagra exempel pa anvandningsomraden for gjutgods i zink.
Féljande text gar igenom anvandningen av zink inom nagra omréaden.

TEXT: SABINA GRUND
OVERSATTNING: INGEMAR SVENSSON

Personbilar

Varje personbil innehiller cirka 10
kilo zink. Denna mingd fordelar

sig pa korrosionsskydd av stal och
pressgjutna zinkkomponenter. En
mindre del av zinken anvinds dven
som vulkanisator f6r gummit i bil-
dicken. I en bil finns flera pressgjutna
zinkkomponenter med vitt skilda
uppgifter. Synbara och uppskattade ir
s kallade ytkomponenter. Det giller
sddana komponenter, som avser bilens

utseende och design och som huvud-

sakligen genom metallisk berdring och
till och med dess akustiska egenskaper

bidrar till att bilen uppfattas som

n e e
stindsmissig’.

Férutom dekorativa komponenter
finns det i bilar funktionsdetaljer vid
vilka framfo6r allt de mekaniska egen-
skaperna ir viktiga. Speciellt giller
detta betriffande sikerhetsdetaljer
som exempelvis rullar for sikerhets-
bilten.

Elektroteknik och elektronik
Aven nir det inte endast giller gju-
tegenskaper, mekanik och utseende
utan iven avskirmning av elektriska
filt och elektromagnetisk strilning
(EMV) kommer zinkpressgjutgods
till anvindning. Typiska detaljer ir
signal- och strémkontakter samt

inkapslingar. Vid anvindning i indu-

striell milj6 utnyttjas bokstavligen

materialets robusthet.

Maskinbyggnad

Vid maskinbyggnad anvinds zink-
pressgjutgods bland annat pa grund
av sina mekaniska egenskaper och
ekonomiska fordelar. Anvinds
utrustning under ling tid vid olika
belastningar sa erbjuder zink genom
sin hdga densitet optimala mekanis-
ka forutsittningar for ling livslingd
for utrustningen 4ven vid besvitlig
omgivning. Genom anvindning av
pressgjutna zinkgjutgodsdetaljer blir
hela utrustningen reparations- och

itervinningsvinlig.
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Genom zinkskumgods kan fér speciella anvandningsomraden tillverkas pressgjutna zinkdetaljer med lag vikt

och intakt godsyta.

Leksaker

Vid ordet "leksak” tinker man snabbt
pa barn. Naturligtvis glidjer sig dven
barn it kvalitetsleksaker tillverka-

de av zinkpressgjutgods. Faktiskt
lyser 3gonen lika mycket dven hos

en del vuxna min nir det giller den
berdmda Mirklinjirnvigen eller den
stora mobilkranen frin Siku. Bida
foretagen satsar pi zinkpressgjutgods
som hdgvirdigt material och bida
foretagen behirskar vil konsten att ar-

beta med tekniken att zinkpressgjuta.

Innovationer

Férutom innovationer di det giller
anvindning av zinkpressgjutgods
giller alltid dven innovationer inom
omradet gjutteknik. Genom exempel-

vis zinkskumgjutgods kan tillver-

kas pressgjutna zinkdetaljer med
lagre vikt med intakt godsyta. Gjutna
innergiingor ir mojligt att tillverka
seriemissigt med olika gjuttekniker.
Tillverkare av zinkpressgjutgods-
legeringar och sammanslutningen
"International Zinc Association” har
vidareutvecklat legeringar med hdga
flytbarhetsegenskaper for tunnviggigt
gjutgods.

Vid serieproduktion av zinkde-
taljer genom pressgjutning har dven
utvecklats teknik for gjutning utan
ingjut. Genom att gjuta utan ingjuts-
system minskar mingden kretslopps-
material i driften, vilket med hinsyn
till resurseffektivitet och klimatpa-
verkan och inte minst ur ekonomisk
synvinkel ir ett avgdrande steg in i
framtiden. //

ANNONS

Calderys Nordic

komplett leverantor av eldfasta funktioner

Ocalderys

www.calderys.se
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Jonas Abrahamsson pé Gjuteriteknik.

FRAMAT FOR
ZINKGJUTARE

Pressgjutning forknippas ofta med aluminium, men zink dr en annan metall som passar utmaérkt
att gjuta och dar producenterna marker en 6kad efterfragan. Det &r Gjuteriteknik och Zinktek-

nik goda exempel pa.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

inkteknik i Bredaryd och

Gjuteriteknik i Virnamo ir

tvi exempel pi gjuterier som

satsat helhjirtat pi zink. Och
just nu verkar det varit en helt ritt
satsning.

— Vi ser att automotive och elek-
tronik vixer starkt. For var del slog vi
omsittningsrekord 2016, siger
Kenneth Magnusson marknadschef
pa Zinkteknik.

Ett telefonsamtal till Jonas Abra-
hamsson som ir vd pa Gjuteriteknik

bekriftar de positiva tongdngarna.

— Vi har kért med full fart i flera
4r, men vi har nog aldrig haft si full
fart som vi har just nu.

Och bida tvi ir évertygade om att
marknaden kommer att 6ka ytterli-
gare.

— Det finns manga produkter som
skulle limpa sig for att géra i zink
och vi kan ocks3 se att zinken vinner
marknadsandelar. Men kunskapen
hos konstruktérerna kunde vara innu
bittre. Vi hjilper dirfor girna dven till
med konstruktionen, férklarar Jonas

Abrahamsson.

Zinkteknik ir inne pi samma
spar och har under ménga ér haft
en egen zinkskola dir bland annat
kunder och konstrukedrer kan lira sig
om nir zink ir ett bra material och
nir det inte fungerar. For det finns
naturligtvis bide fr- och nackdelar
med materialet. Kenneth Magnusson
berittar om nigra fordelar.

— Zink har en mycket kortare
cykeltid i pressgjutmaskinen in
aluminium di man anviinder en lig
smilttemperatur, strax under 400 °C.

Den liga jimna temperaturen ger lang
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GJUTERITEKNIK, VARNAMO
Startade 1978 och satsade pa zink
fullt ut 1994.

Totalt cirka 60 anstéllda.

Producerar arligen cirka 4700 ton.

Levererade forra aret 290 detaljer.

ZINKTEKNIK, BREDARYD
Startade 1985 i Sverige och 2005 i
Bosnien.

Totalt cirka 140 anstéllda varav cirka
70i Sverige.

Producerar arligen ca 8000 ton
varav 3500 ton i Sverige.

Levererade forra aret 270 miljoner
detaljer varav 170 miljoner fran
Sverige.

livslingd pa verktygen. Vi har exempel
pa verkeyg som vi kort tvd miljoner
skott utan problem. Det innebir liga
verktygsinvesteringar pi ling sikt.
Jonas Abrahamsson framhiller att
den gjutna produkten behdver mindre
bearbetning, till exempel slipning,
4dn andra material och att det gir bra
att 3 produkter med krav pa sniva
toleranser.
— Det ir mycket kvalitet och

precision till rimlig kostnad.

MEN FINNS DET nigra nackdelar? Den-
siteten skulle kunna vara en sidan. Om
en gjutgodsdetalj viiger 1 kilo i zink s3
viger den bara 400 gram om den gdrs

i aluminium. Dirfor dr de flesta pro-
dukter som gbrs i zink relativt sma,
frin ndgra gram och uppit. Detaljer

over ett kilo 4r inte sd vanliga.

I

2
¥

Kenneth Magnusson pé en bild tagen i samband med pressgjutsméssan Euroguss.

Kilopriset kan av vissa upplevas
som en nackdel d4 det ir ungefir pd
samma niv4 som for aluminium. Fér
att bibehilla sin konkurrenskraft si
arbetar foretagen dirfor bland annat
med automatisering.

— Vi ser en utveckling framéver
med hog automatisering och det ir
bra. D4 kan vi vara globalt konkur-
renskraftiga. Det ir mycket svirare
att vara for en produkt som kriver till
exempel mycket slipning, siger Jonas
Abrahamsson.

En annan sak ir att gora tunnare
och tunnare gods. Aven om detaljerna
minskar med bara nigra gram betyder
det mycket om man producerar
ménga bitar och det ir precis vad det
handlar om, serier pi miljoner av varje
detalj dr standard.

— Det ir dirfor 90 procent av vira

detaljer gir pa export. Minga svenska
foretag har inte sa stor produktion
i Sverige dir man behéver en stor
mingd zinkgods. Det ir ocksa en
anledning till att vi startat en fabrik i
Bosnien, siger Kenneth Magnusson.

Den stora exporten kan natur-
ligvis innebira en viss osikerhet om
handelsliget i virlden frindras till
exempel gillande export till USA.
Han ir medveten om vad som hinder
i omvirlden paverkar verksamheten i
Bredaryd.

— Men vi idr 6vertygade om att
zinkgjutgodset behdvs och dirfor byg-
ger vi till och investerar i vira anligg-

ningar bide i Sverige och Bosnien. //
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Indirekt 3D-printing gor
gjutning till vinnare

Additiv tillverkning, eller 3D-printing, har blivit en accepterad metod for att ta fram &mnen med riktigt
korta ledtider och medfdrt mojligheter att framstélla styckegods till en kostnad som gynnar bade
tillverkare och avndmare av gjutna komponenter.
Pa senare tid har det bérjat pratas allt mer om direkt metallprinting som ett konkurrenskraftigt
alternativ, men det finns flera argument pa varfor det fortfarande ar, och under en lang tid kommer
vara, gjutning som ar den kortaste vagen fran idé till fardig komponent.

TEXT: STEN FARRE, SWEREA SWECAST

riformsframstillning var

det ursprungliga namnet pa

det som idag kallas additiv

tillverkning eller 3D-printing.
Oavsett namn 4r metoden den samma
och gir ut pd att bygga en geometri
genom lager pa lager, enligt digitala
instruktioner och, med minimal
avverkning genom bearbetning. Det
finns flera patent frin tidigt 1900-tal
om dmnet men de flesta ger Chuck
Hull dran f6r det forsta patentet om
additiv tillverkning genom att med
ultraviolett ljus hirda en flytande
fotopolymer, VAT photopolymerisa-
tion, 1984. Hull grundade sedan 3D
Systems.

Det finns flera andra tekniker

for additiv tillverkning (se sirskild
ruta). Binder jetting ir tekniken som
omfattar tillverkning av kidrnor och
formar av sand, metallpulver eller
keramer. Hoganis tillverkar metall-
komponenter med tekniken, medan
ExOne har maskiner for att printa
metaller, keramer och sand och Voxel-
jet har maskiner som skriver ut i sand
eller polymerer. Powder bed fusion
ir tekniken som omfattar foretag
som Arcam, SLM Solution, EOS,

o - .

Andreas Lindberg Pruth vid Swerea SWECAST tar fram formar och kérnor for en gitarr ur en jobbox ur 3D-skri-
varen i Casting Demonstration Centre. L&s mer om det projektet pa nésta uppslag.

Renishaw, Laser Cusing, Phenix, med
flera. Sheet lamination férekom redan
vid mitten av 1800-talet di i form av
vaxplattor staplade pd varandra for att
ge en topologisk bild av en dalging
dir det skulle byggas en jirnvigsbro.
Materials extrusion ir den teknik som
anvinds i maskiner som till exempel
Makerbot frin Stratasys.

PRINTING AV METALLISKA komponen-
ter ir hdgintressant for svensk indu-
stri d3 tillverkning av metallpulver dr
en industri dir Sverige ir virldsledan-

de. Dirfor pdgir det méinga aktiviteter

for att frimja forskningen inom direke
metallprinting av komponenter. Dock
ir det dn si linge i de flesta fall snabb-
are och enklare att tillverka metall-
komponenter genom att anvinda sig
av en 3D-printad sandform och gjuta
komponenten. Nigot som vi kallar
for indirekt additiv tillverkning av
metalliska komponenter.

For att skriva ut komponenter
direkt i metall finns det idag endast
cirka 30 olika metallegeringar medan
det finns drygt 3 000 gjutlegering-
ar att vilja p4 nir egenskaper och

anvindningsomriden ska viljas. Om-
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OLIKA 3D-TEKNIKER

Det finns flera olika tekniker for 3D-printing. For att ordna upp alla begrepp har American

Society for Testing and Materials, ASTM, sammanstallt de olika teknikerna i sju grupper

enligt foljande:

Kategori

Beskrivning

Binder Jetting

Flytande bindemedel fér att sammanfoga pulvermaterial
(t.ex. sand)

Material Jetting

Droppar av byggmaterialet deponeras selektivt

Powder bed fusion

Termisk energi sammanfogar selektiva omraden i en pulver-
béadd. Typiska benamningar ar DMLS, EBM, SLS, SLM.

Directed energy
deposition

Fokuserad termisk energi smélter materialet som depone-
ras. Kan placeras pa en robotarm och tillverka stora &mnen.

Sheet lamination

Tunna ark av olika geometrier staplas och sammanfogas.

Vat photopolymerisation

Flytande fotopolymerer hardas selektivt genom aktivering
av ljus.

Materials extrusion

Material sprids selektivt ut genom ett munstycke, vanligtvis
trad. Kallas ofta fér FDM-teknik.

w
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Uppskattat antal salda skrivare for sandprinting.

JAMFORELSE MELLAN

DIREKT OCH INDIREKT
METALLPRINTING

Det som hindrar utvecklingen av
direkt printade komponenter i metal-
liska material &r flera saker:

* Bygghastighet metallskrivare ca
10 mm/h eller ca 50 cm3/h (max
500 cm3/h)

¢ Falegeringar att vélja pa

 Inga standarder att forhalla sig till
endast specifik verifiering

¢ Nddvéndigheten av stodstruktu-
rer som maste avlagsnas efter
print

¢ Nodvéndigheten av en printplatta
som maste separeras fran fardiga
amnet.

Det som gynnar utvecklingen av
3D-printade gjutformar ar:

* Bygghastigheten i en sandskriv-
are ar ca b cm/h eller ca 75 dm3/h
(max 500 dm3/h)

¢ Bygghastigheten i en plastskri-
vare ar ca 20 mm/h eller ca 15
dm3/h (max 50 dm3/h)

¢ Tillverkning i korta serier

e Tillverkning av mer komplexa
geometrier genom gjutning

e Standarder att hélla sig till fér
materialen

* Enkelt att implementera i befintlig
produktion

ridet dir gjutning har tappat i volym
ir komponenter i titanlegeringer som
mdste gjutas under vakuum och dven
tillverkas under vakuum i en 3D-skri-
vare, Dessa detaljer framstills for
anvindning inom flyg, rymd eller mili-
tira fordon. Hir 4r vike ofta en vikeig
fraga och kostnaden for framstillning
av mindre betydelse. Det finns & andra
sidan flera exempel pa komponenter
som det ir littare och snabbare att
framstilla genom gjutning i 3D-prin-
tade gjutformar dn att printa ut direke.
Pi nista uppslag visas nigra exempel
som visar pi mdjligheterna med indi-
reke additiv tillverkning av metalliska
komponenter — dir detaljen tillverkas

enligt konventionella gjutmetoder

men baseras pa en 3D-printad modell

eller gjutform.

NAR FRIFORMSFRAMSTALLNINGEN AV
prototyper som visningsexemplar
overgick till framstillning av firdi-
ga komponenter och funktionella
prototyper i borjan av milleniet ckade
intresset for additiv tillverkning.

De senaste fem 4ren har det okat
exponentiellt och manga industrier
har bérjat anvinda sig av tekniken.
For gjuteriindustrin har implemente-
ringen av 3D-printing pigitt lite mer
i det tysta men hela tiden utvecklats
efter en exponentiell kurva, 2025 ir
det troligen att antalet 3D-skrivare

for sand passerar 800 installationer

ivirlden. Nigra patent har 16pt ut
och det finns indikationer p4 att en
kinesisk tillverkare har bérjat bygga
stora sandskrivare dir laser hirdar en

skalsand.

SEDAN SWEREA SWECAST i Jénképing
installerade en 3D-skrivare i sam-
arbete med ExOne har det hint en
del i Sverige och flera gjuterier och
gjutgodskdpande foretag har borjat
anvinda sig av mojligheten att skriva
formar och kirnor fér prototyptill-
verkning eller serieproduktion. Den
utvecklingen kommer sannolikt bara
att fortsitta. //
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Lyckade exempel pa
3D-printade formar

Tyvarr ar det svart att fa tillstand att beskriva kommersiellt lyckade fall av hur man kan
anvanda sig av 3D-printning av sandformar och karnor. Ddremot finns det flera exempel
fran arbeten pa Swerea som visar pa méjligheterna med 3D-printing.

TEXT: STEN FARRE

et forsta fallet ir det brust-

na kugghjulet som suttit

ett kallvalsverk f6r tunna

band hos Swerea KIMAB i
Stockholm. Valsverket, ett litet forsk-
ningsvalsverk, installerades 1921 och
viren 2015 si havererade kugghjulet i
tvi delar.

Materialet hade ett typisk sprott
brott och kugghjulet var tillverkat i
grijirn. Kugghjulet skannades med
3D-laser och byggdes upp i CAD
med nddvindig krympman for att
ligga till grund for en 3D-printad

gjutform.,

ETT ANNAT FALL ir det stora intresse
som den nya tekniken rént hos olika
designers. En som gjort sig kiind for
att designa gitarrer ir professor Olaf
Diegel vid Lunds Tekniska Hégsko-
la. Han utformade en gitarr for att
Swerea skulle kunna gjuta denien
sandform. Designen ir taggtrid och
rosor och formen bestod av fem delar
som lades ihop till en gjutform. Pi
hégersidan visas en enkel CAD-skiss
pa de olika delarna. Oversta form-
delen ir visad transparent for att det
littare ska gd att se den komplexa
utformningen.

Efter nigra misslyckade frssk

med utformningen s3 gots det ett

antal gitarrer i aluminium och segjirn.

Di det var aluminium som géts i en

furanbunden sandform blev det lite
extra arbete vid urslagningen.

Olaf Diegel har dven printat
samma gitarrdesign med aluminium-
pulver i en 3D-laserskrivare.

Som konstruktdr ger den nya tek-
niken helt nya méjligheter att snabbt
f3 fram en prototyp for funktionella
tester. Man mdste lira sig att tinka
utanfdr boxen och se de genvigar som
kan anammas pé en geometri som
ska framstillas. Foljande exempel pa
den numera berdmda Bronzo, ir ett
sidant fall dir det jobbades med att
ta fram en unik geometri pa en hund.
Den skulle vara ett utstillningsex-
emplar fSr att visa hur komplexa
dmnen det gir att gjuta med hjilp av
3D-printade gjutformar. Problemet
var att fi till den invindiga kirnan.

Lésningen pd problemet blev
att dela geometrin i skivor. Dirmed
blev kirnan en del av formen och det
behévdes inga anvisare for att f3 fram
en bra form att gjuta i. En bild p3
hégersidan visar CAD-modellen som
ligger till grund f8r framstillningen av
hunden. Hunden ir gjuten i alumini-

um, segjirn och i brons.

ETT FJARDE EXEMPEL pd mdjligheter-
na med indirekt additiv tillverkning
ger dger rum just nu inom projekeet
DINA (Digitalisering av komplett

produktionsflode — en forutsittning

for additiv tillverkning) som Swerea
arbetat i med Chalmers och Hogsko-
lan Vist. Hir har man undersokt vad
som krivs for att kunna digitalisera
hela kedjan fran idé till firdig kompo-
nent. Inom det projektet har Swerea
genomfért en re-engineering av ett
gammalt motorblock och cylinder-
huvud till en Mercedes Mannheim
fran 1931. Om allt gir enligt planerna
s4 har en forsta prototyp gjutits vid
Swerea SWECAST:s Casting De-
monstration Centre under tiden som
den hir tidningen har haft pressligg-
ning. //

Tekniska data for gitarrtillverkningen

Férberedelse for printning i skrivaren | 0,5h

Printtid for hela formen 1h

Halltid i printboxen for genomhérdning | 2,5 h

Gjutning och rensning av gitarren 2h

Polering och montering av gitarren 8h

Tekniska data for hundtillverkningen

Férberedelse for printning i skrivaren | 3h

Printtid for hela formen 2h

Halltid i printboxen for genomhérdning | 2,5 h

Gjutning och rensning av hunden 1h
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Mattias Jageberg, Swerea SWECAST, vid urslagningen av den gjutna gitarren.

CAD-modellen fér hunden.

Hunden har gjutits i brons hos Smélands stélgjuteri.

Den gjutna gitarren redo for att spelas pa.

De fem delarna for gitarrformen.

Christer Eggertsson, Swerea KIMAB, satter det nya kugghjulet pa plats.

Foto: Margaretha Sénnergaard
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NAMN

Anders Gotte. 6 S NAB BA

AKTUELL SOM
Ny forskningschef pa
Swerea SWECAST.

Anders

41 ar.

BOR
| Bankeryd utanfor 0 e

Jonkoping.
Anders Gotte ar sedan februari forskningschef pa gjuteribranschens forsk-
ningsinstitut Swerea SWECAST. Han ser positivt pa gjuteribranschens framtid
och hoppas pa fortsatt bra samarbete med de svenska gjuterierna for att

INTRESSEN utveckla processer och produkter.
Umgas med familj och

FAMILJ
Fru och tva dottrar.

vanner. INTERVJU: MARTIN WANERHOLM
FOTO: PATRIK SVEDBERG
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VILKEN AR DIN BAKGRUND?

Jag ir disputerad material-

kemist vid Uppsala univer-
sitet. Sedan 2007 har jag arbetat p3
Swerea SWECAST. Jag bérjade med
formteknik och arbetade sedan med
gjutjirn, Forra aret blev jag teknik-
plattformledare f6r det omride vi
kallar Zero Defects. Nu har jag blivit
forskningschef.

VAD KANNETECKNAR ETT

BRA FORSKNINGSPROJEKT?

Om jag tittar tillbaka p3
nigra av de forskningsprojekt jag
varit projektledare for hir pd Swerea
SWECAST ser jag att de bista
projekten ir de med stark industri-
medverkan, alltsi manga foretag som
deltar aktivt i projektet. Jag har i flera
projekt mott ett oerhdrt starkt enga-
gemang frin industrin. De intressanta
projekten har ocksa innehillit minga

praktiska forsok och lyckade resultat.

HUR SER DU PA DEN SVENS-
KA GJUTERIBRANSCHENS
FRAMTID?
Jag har stor férhoppning att gjute-
risektorn kan forbli stark. Vi har en
stor konkurrensfordel i Sverige da vi
har hela virdekedjan fran rivaror till
firdiga produkter och gjuterierna star
for en viktig del av den virdekedjan.
Det ser ut att bli mer protektionism
i virlden och di finns det fordelar
att ha foridlingen sjilva inom landet.
Vi har ocksi ett bra samarbetskli-

mat inom industrin. Det blir innu
viktigare framéover di finansidrerna av
forskningen ocksa uppmanar till mer

samverkan.

VILKA GJUTERIUTMANINGAR

KRAVER FORSKNING?

Den svenska gjuteriindu-
strin mdste vara resurseffektiv och
konkurrenskraftig. For att klara det
miste gjuterierna mota de allt hirdare
krav som stills frin anvindarna.
Produkterna ska ha hogre kvalitet, bli
littare och samtidigt mer geometriskt
komplicerade. Dessutom stills krav
pa dkad funktionalitet. Till exempel
talar vi om smart gjutgods med Skat
teknikinnehall.

Gjutning ir unike pa det viset att
kvaliteten pd produkten ir si tight
knuten till processen som ofta ir
mycket komplex. For att klara alla de
krav som stills p4 den gjutna kom-
ponenten stills hogre krav dven pa
processtyrning. Det kan till exempel
innebira att mita sidant vi inte miter
idag vilket kan innebira att det blir
relevant att ta till sig ny teknik. Dir
kan vi féra 6ver en del kunskap frin

andra branscher.

HUR KOMMER DET MARKAS
ATT DET BLIR EN NY FORSK-
NINGSCHEF PA SWEREA
SWECAST?
Vi har gjort ett gediget jobb de senas-
te dren dir vi har tagit ut en fardrike-
ning och skapat teknikplattformarna

High Performance och Zero Defects.
Dessa tva plattformar samverkar i
hégsta grad. I High Performance stri-
var vi efter att forbittra materialets
egenskaper och Zero Defects handlar
om att minska spridningen i kvali-
teten. Den forskningsstrategi vi har
tagit fram ligger fast och ir forankrad
bide hos gjuterier och 6vriga kunder.
Jag hoppas att kunna bidra med att
vidareutveckla vira teknikplattformar
och den forskning och utveckling som

krivs for att realisera malen.

VILKEN BLIR DIN STORSTA

UTMANING I JOBBET?

Det ir viktigt att fortsitta det
arbete vi har dir vi gor relevant forsk-
ning utifrin industrins utmaningar
istillet for att lata forskningsfinansii-
rernas utlysningar styra for mycket. Vi
mdste vara lyhorda for industrin och
arbeta med dialog och nitverk. Det ir
ocksa virt jobb att klara av att matcha
de behov som finns med finansie-
ringens ibland sniva rama bide nir
det giller inriktning och tidsrymden
for att soka projeke. I detta arbete ir
vira teknikplattformar nyckeln for att

lyckas.
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b

En antikhandlare sa till
mig en ging om foremal
av tenn, som ljusstakar

och fat, att man inte fir utsitt dem for
kyla under 11 grader for d3 forstdrs
metallen. De fir tennsjuka.
P4 Antikrundan i TV har man sagt
13 grader
Vad hinder egentligen?

Medlem nr E 3578

Som gjutare ir vi vana vid att metaller
ir metaller. De ska vara formbara

och leda strém och girna glinsa som
silver, guld eller koppar. Blir de matta
och fula pd ytan kallar vi det korro-
sion och forklarar det med kemisk
inverkan av syre och féroreningar.
Men det finns undantag!

TENN AR EN vanlig, och relativt billig,
metall och dessutom en av de tidigast
upptickta. Redan for tv4 tusen dr
sedan bréts den i Cornwalls gruvor
och utgjorde en forutsittning for att
tillverka brons. Frin medeltiden och

fram till 1800-talet var tennféremal

raga doktorn

Vad &r det eﬁ”erltligen som hander om man férvarar tenn i for lag temperatur? | det har numret svarar doktorn pa
en fraga om metaller som blir sjuka. Om du ocksa vill fraga Swerea SWECAST:s doktorer nagot sa ar du valkom-
men att hora av dig till Gjuteriets redaktor via e-post till fredrik.lind@swerea.se.

eftertraktade hushallsartiklar for den
som hade rid och det ir ofta dessa
antika foremal som rakar ut for det

problem du beskriver.

SOM METALL BETRAKTAD har tenn ett
par udda egenskaper. Den gnisslar

till exempel vid deformation, sd kallat
tennskrik. Detta ljud uppkommer
nir metallkornen glider mot varandra
och just fr tenn samverkar dess stora
kornstorlek och andra materialegen-
skaper till att ljudet blir hérbart f6r
minniskan. Vill man lyssna pa sprick-
bildning och deformationer i andra
metalliska material fir man anvinda

olika akustiska mitinstrument, for

tenn ir ensamt om att vara si hégljutt.

SEDAN HAR VI den s kallade tennsju-
kan, eller tennpesten som den oftare
kallas. Den bildas mycket riktigt p3
ytan av tennféremal som forvaras
langvarigt vid temperaturer under
+13 °C. Man kunde tro att det ir
friga om nigon typ av korrosion. Men

tenn reagerar endast obetydligt med

syre och anvindes tidigt som korro-
sionsskydd for bide koppar och jirn
genom att platar och foremil forsags
med en fdrtenning, ett tunt yttre tenn-
lager. Den matta ytan vi ir vana att

se pa tennféremal 4r inget oxidskike
utan en medvetet polerad finish. Och
svaret pa frigan har inte alls med kemi

att gora.

TENN AR SOM sagt en metall, men bara
under vissa frutsittningar. Nir smilt
tenn fir stelna bildas den metall vi
kinner till, silvervit och glinsande.
Den kallas vitt tenn eller B-tenn och
om den ir helt ren ir den stabil ned
till +13 °C. Vid ligre temperaturer
sker en fdrindring i atomstrukeuren.
De metalliska egenskaperna forsvin-
ner och istillet bildas o-tenn, ett
gritt, kristallint pulver, som inte leder
strdm och som ir sprott snarare dn
formbart. Processen gir lingsamt
eftersom atomerna har begrinsad ror-
lighet vid de hir liga temperaturerna.
Men si smaningom bildas griaktiga,

upphdéjda flickar p4 metallytan. Det
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Synlig tennpest pa en stav.

Brottytan pa en stav som gétt sénder pa grund av tennpest.

ir O-tennet som har ligre tithet in me-

tallen och dirfor kriver mera utrymme.

UPPKOMSTEN AV TENNPEST paverkas av
flera faktorer. Temperaturen inverkar
kraftigt och 6ver nollpunkten ér processen
mycket lingsam. Fortfarande vid -50 °C
tar det flera veckor innan angreppen ir
mirkbara. Tillsats av olika legeringsim-
nen som bly, koppar eller antimon sinker
omvandlingstemperaturen och gér me-
tallen mer stabil. A andra sidan kan me-
kanisk dverkan eller vibrationer paskynda
processen. Och eftersom kontakt med
gritt tennpulver initierar omvandlingen
kan tennpesten faktiskt smitta frin ett
angripet foremal till ett friske. Att det graa
tennet upptrider som bélder pa metally-
tan har vil bidragit till att begreppet tenn-
pest fatt fiste.

Har man vil fatt sitt tennforemal
angripet av tennpest finns inte mycket
att gora. Det kan vara kloke att forsiktigt
putsa bort 0i-tennet s angreppet dt-
minstone avstannar for en tid. FA tillbaka
det metalliska [3-tennet kan man inte
med mindre 4n att man smilter om hela
foremilet och jag dr ridd att det inte
skulle vara populirt hos Antikrundans
experter. Som gjutare kan jag dock tipsa
om att den rena metallen smiilter redan
vid 232 °C si det ricker i normalfallet
gott med en hyfsad gasbrinnare och en
silikonform.

Lycka till och skicka girna en bild pa
resultatet!

Dr Lauenstein

Foto: Joachim Harwardt

ANNONS

NOVAFLOWS&SOLID

Oops,
we did
it again.

Forutom ett helt nytt
interface, sparar du
annu mer viktig tid och
resurser pa var nya
spanningsberakning i
den senaste versionen
av NovaFlow&Solid.
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Nyfiken?
novacast.se
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KVINNLIGT NATVERK JUBILERADE DEN 8 MARS
P& den Internationella kvinnodagen den 8 mars firade FKG:s
kvinnliga nétverk "Kvinnan i leverantérsindustrin” tvé &r. Detta
skedde i ett arrangemang dar kommunikationsbyran News-
room sammanfért tva av sina uppdragsgivare inom industrin
—branschorganisationen fér den svenska leverantdrsindustrin
FKG och det tyska robotféretaget Kuka. Ett 40-tal kvinnor med
fordonsindustrin som gemensam namnare kom till en spdnnande
kvall i den hogteknologiska robotvarlden hos Kuka i Géteborg.

Vérdtrio var Gabriella Banehag, FKG, Carola Andersson,
Kuka, och Mona Hoynéa-Carlsson, Newsroom.

— Vi ar ruskigt néjda och riktar ett speciellt tack till Kuka.
Det roliga &r att vart kvinnliga natverk véxer hela tiden med nya
medlemmar. Det visar att det finns behov att mdtas for kvinnor
inom fordons- och leverantdrsindustrin, sdger FKG:s Gabriella
Banehag som samordnar nétverket.

| stort ar fordonsindustrin starkt mansdominerad, men inom
flera omraden och framst bland ingenjorer och teknikkonsulter

blir kvinnorna allt fler.

FRANSK UTLOGGNINGSLAG FAR INTE SVENSKT GEHOR
Fran och med arsskiftet finns en ny lag i Frankrike som séger
att arbetsgivarna maste forhandla med fackféreningarna kring
en intern policy for hur och nér arbetstagarna fér stéras pa sin
fritid av exempelvis mejl och sms. | en intervju som tidning-

en Arbetsliv gjort med féretrédare for Unionen och Svenskt
Néringsliv sdger bada att det inte behdvs nagon motsvarande
svensk lagstiftning men att arbetsmarknadens parter pa varje
arbetsplats bor titta dver detta.

— Over halften av vara medlemmar séger att man inte ens
har diskuterat fragan pé deras arbetsplats, och tva tredjedelar
omfattas inte av ndgon policy fér ndr de ska vara tillgéngliga,
sdger Henrik Ehrenberg, samhllspolitisk chef hos Unionen.

— Vi uppmuntrar vara medlemmar att se 6ver situationen,
sdger Bodil Mellblom som &r arbetsmiljdexpert hos Svenskt
Naringsliv.

Arbetsliv 20170112

DIGITALISERAD LOSNING FICK MONTERINGSPRIS

Jens Berntsson vid AB Volvo Penta i Vara och Jesper Broberg, MVV Information Tech-
nology AB i Vara, har tilldelats Svenska monteringspriset fér ar 2017. Enligt prismotive-
ringen har de ” utvecklat ett modernt hjalpmedel fér montdrerna och beredarna”.

“De har utnyttjat digitaliseringens mojligheter for att skapa dynamiska och indivi-
danpassade monteringsinstruktioner. Montdren forses med rétt instruktion for varje unik
produkt, baserat pa montdrens val och behov”, star det vidare.

Svenska Monteringspriset delas ut av Svenskt Monteringsforum, ett nétverk kring
utveckling och problemlésning inom monteringsomrédet som drivs av Swerea IVF.

Pristutdelare for arets pris var Goran Johnsson.

— Pristagarna har arbetat med att modernisera monteringsarbetsplatser pa ett span-
nande satt. MontGrerna kan sjalva paverka instruktionerna och resultatet ar forbattrad kva-
litet och effektivitet. Det har visar &n en gang hur viktigt det ar med samarbete mellan olika

yrkesgrupper i féretaget vid effektiviseringar, nagot vi i Sverige ar duktiga pa, sager han.
Swereas hemsida 20170320

Foto: Gomer, Hedemora

Pristagarna Jens Berntsson (till vanster), Jesper Broberg (till hdger) och prisutdelaren Gdran
Johnsson (mitten).

GOOGLE OCH VOLVO CARS POPULARA ARBETSGIVARE

Foretaget Universum gor varje ar en undersékning bland universitets- och hdgskole-
studenter kring vilka féretag som &r deras drémarbetsgivare. Bland Sveriges hogsko-
leingenjdrsstudenter réstades Volvo Cars fram till landets mest attraktiva arbetsgivare.
— Detta &r en viktig milstolpe fér Volvo Cars och ett bevis fér att vi &r pa ratt vdg mot att
bli en verkligt attraktiv arbetsgivare, sdger Hanna Fager, Senior Vice President Human
Resources, Volvo Car Group.

Aven hos civilingenjdrsstudenter placerar sig Volvo Cars néra toppen; pa andra
plats. Dar var det i stéllet Google som tog hem forsta priset. Det var ddrmed samma
resultat som i undersdkningen Ingenjorsbarometern.

Universum/Volvo pressmeddelande 20170316

Foto: Volvo Cars

Hanna Fager, Volvo Car Group.
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Nytt fran

Swerea SWECAST

PART OF RI.SE

¥ FOKUS PA

MARTIN
WANERHOLM

BORJADE PA SWEREA SWECAST
2011

SPECIALOMRADE
Miljé- och hallbarhetsfragor.

INTRESSEN UTANFOR JOBBET

Att vara ute i naturen och att skriva noveller. Har gett ut novell-

samlingen "Du behaller din plats i kon".

KONTAKT
martin.wanerholm@swerea.se

TRE FRAGOR TILL MARTIN

[1 ] Vad jobbar du med just nu?

Jag héller alltid pa med olika typer av mil-
j6- och hallbarhetsprojekt. Just nu arbetar
jag med ett uppdrag fran Nordiska Minis-
terrddet som &r sarskilt spannande. Det
gar ut pa att vi ska kartlagga vilka som &r
de basta tillgangliga teknikerna ur miljésyn-
punkt av de som anvénds av de nordiska
gjuterierna.

P& projektsidan planerar vi for ett
intressant projekt kring hur vi battre ska ta
tillvara gjuteriernas slagg som i dagslaget
inte anvénds till ndgonting. Tanken &r att vi
ska se om slaggen gér att anvénda for att
forbattra varmeverkens férbrénning. Pa det
sattet blir man av med en restprodukt fran
gjuterierna samtidigt som vi hjélper varme-
verken att fa en béttre process.

Sedan arbetar jag ocksa endel med
skrivande, bade artiklar f6r Gjuteriet och for
Nytt fran Swerea SWECAST. Det hanger
ihop med min bakgrund, da jag &r utbildad
till bade naturvetare och journalist. Jag gil-
lar nér det gar att forklara forskning pa ett
enkelt satt, och det &r viktigt att gora det
for att forskningsresultaten ska na en bre-
dare publik.

[2] Hur kom du hit till Swerea
SWECAST?

Jag jobbade pa lansstyrelsen i Vésteras i
manga ar men da jag ursprungligen &r fran
Jonkdpings lan sa ville jag komma tillbaka
till mina rétter. D& hittade jag det har job-
bet som verkade spannande, och det var
det ocksa.

Jag kande till Swerea SWECAST sedan
tidigare men inte hela den bredd som vi
arbetar med.

[3] vad sr det biista med ditt jobb hir?
Det basta ar blandningen mellan de lite
langre forskningsprojekten och de kortare
konsultuppdragen. Det ger en variation i
arbetet. Sedan tycker jag valdigt mycket
om att man far komma ut till s& manga gju-
terier och tréffa alla dessa trevliga personer
som finns i den svenska gjuteribranschen.

swerea

¥ KRONIKA

»JU MER JAG LAR MIG
DESTO MER INSER JAG
HUR LITE JAG VET”

Sokrates bevingade ord har hunnit bli cir-
ka 2 500 ar gamla. Trots det upplever jag
ovanstaende citat som allt starkare fér var-
je ar som gar.

Varlden blir mindre, konkurrensen
okar och den tekniska utvecklingen gar
allt snabbare. Vara arbetsliv férandras i
takt med automatisering och globalise-
ring. Framtidens industri innebér en 6kad
forandringstakt och stéller krav pa sténdig
kompetensutveckling.

Dessutom blir féretagen och organisa-
tionerna allt mer slimmade. Da blir det &nnu
viktigare att vi tar oss tid till den s& nédvan-
diga upplérningen och kunskapsoverforing-
en i vardagen.

I FRAMTIDEN GAR vi antagligen inte langre
pa traditionell utbildning med standardise-
rad ldroplan. Den traditionella lararen i rum-
met forsvinner. Elevrollen blir ocksa annor-
lunda. Ord som "kurs” byts mot "webbina-
rium” med korta kursmoduler dar eleven
studerar individuellt i egen takt och efter
egen utvecklingsplan.

Det hér kréver en helt annan studie-
teknik hos eleven, men stéller ocksa krav
pa vara personliga drivkrafter. En veten-
skaplig studie har till och med visat att per-
soner med genomsnittlig intelligens kan
lyckas lika bra i skolan som personer med
hdg intelligens genom att anamma tva spe-
cifika egenskaper: samvetsgrannhet och
nyfikenhet.

Vad ska framtidens industrioperator
kunna? Antagligen fortsétter utvecklingen
mot mer automatisering och processéver-
vakning, vilket innebér allt mindre praktiskt
handhavande och tkad intellektualisering
av arbetsuppgifterna i hela processkedjan.

Det ar mot bakgrund av detta som
Swerea SWECAST bygger om validerings-
programmet och fortsétter satsningen pa
modulariserad och webbaserad utbildning.
Vi tar utmaningen att bygga industrins kom-
petens for framtiden och darmed ocksa
framtidens kompetens.

PETER
SEMBERG
VD

swerea|SWECAST

Swerea SWECAST AB, Box 2033, 550 02 Jénképing | TELEFON 036 - 30 12 00
E-POST swecast@swerea.se | HEMSIDA www.swereaswecast.se

peter.semberg@swerea.se
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| ett nytt projekt kommer Swerea SWECAST att se éver mojligheterna att anvidnda VR-teknik vid distansutbildning.

NY TEKNIK FOR

NARVARO PA DISTANS

Att vara med pa en kortare utbildning
eller ett seminarium pa ett par timmar
kradver ofta lang restid. | ett projekt ser nu
Swerea SWECAST o&ver hur ny teknik kan
anvandas for att gora distansmoten mer
effektiva och attraktiva.

Anvandningen av 360-gradersfilm och VR-tek-

nik 6kar i takt med att verktygen for att skapa
och ta till sig ny bildteknik blir béttre och sam-
tidigt billigare.

| projektet "Tusen 6gon” kommer Swerea
SWECAST att, tillsammans med Jénkdping
University, kartldgga de nya teknikerna fér
att se hur de kan anvandas fér webbaserade
moéten.

— Det handlar om att utveckla ett peda-
gogiskt koncept for att hoja kvaliteten i dis-
tansworkshopar, sager projektledare Patrik
Svanéngen.

EXEMPELVIS GOR VR-TEKNIKEN det mgjligt
att bygga upp virtuella miljder dar mottagaren
sjalv kan bestdmma vad han vill titta pa.

| projektet "Tusen 6gon” ingar ocksé att gora
en Oversyn av andra interaktiva tekniker.

— Det kan handla om att se &ver vilka verk-
tyg som &r lampliga fér onlinemé&ten, exempel-
vis hur man anvander en "whiteboard” online
och hur man da kommunicerar med hjalp av
den under métet.

Bakgrunden till "Tusen 6gon” &r diskus-
sioner kring hur man vidareutbildar personal i
arbetsmiljofragor ute pa gjuterierna.

— | samband med det kom en fraga upp om
hur man skulle kunna genomféra arbetsmiljo-
workshops utan att folk skulle behéva resa i
flera timmar, sager Patrik Svanangen.

FORUTOM ATT BEKANTA sig med och lara sig
att anvénda de nya teknikerna kommer pro-
jektet ocksa att ta in synpunkter fran fore-
tag i branschen. Det kommer att ske via
workshops, bland annat med féretag och stu-
denter som &r involverade i Gjutmagistern,
det vill sdga det nya magisterprogrammet
inom det gjuteritekniska omradet som Jonko-
ping University har tagit fram i samarbete med
Swerea SWECAST.

— Vi hoppas att vi far nyttiga inspel frdn de
hér inledande workshopparna for att fa fram
kravlistor for det slutliga konceptet. Det &r

viktigt att vi bottnar i faktiska behov och sam-
tidigt hittar applikationer dér den har tekniken
verkligen kan goéra nytta.

TEXT: FREDRIK LIND
FOTO: SHUTTERSTOCK

Patrik Svaningen

% FOR MER INFORMATION

PATRIK

SVANANGEN

036 -3012 06
patrik.svanangen@swerea.se
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Lennart Sibeck i analysarbete vid spektrometern.

PDA GER GJUTERIERNA
BATTRE STALANALYS

Att analysera sin smaélta med optisk spek-
trometer ar naturligtvis standard for gju-
terierna. Inom stalindustrin har spektro-
meter kombinerats med ett analysverktyg
kallat PDA for att kunna styra processen
och undvika inneslutningar i stalet tes-
tats, men i gjuteribranschen har detta inte
anvants tidigare. Nu finns resultat fran

ett projekt som visar att metoden skulle
fungera utmarkt hos stalgjutarna.

Att inneslutningar i stalet av till exempel alu-
miniumoxider kan paverka bland annat materi-
alets utmattningsegenskaper och skéarbarhet
ar kant sedan lange. Det svara ar att hitta en
lamplig metod for att snabbt analysera detta
och kunna justera sméltan direkt. Svaret kan-
ske stavas PDA (Pulsdistributionsanalys).

— | ett projekt 2015 trodde vi att det var
en bra metod och samlade in materialprover
fran olika stalgjuterier. Nu har vi analyserat
materialet och sett att det verkligen fungerar
bra och vi har lart oss mycket, séger Lennart
Sibeck pa Swerea SWECAST.

RESULTATEN VISAR ATT PDA &r bra for att
beddma renhet i stalsméltor och gjutstalskom-
ponenter. Det fungerar bra for laglegera-

de stal, men kan behéva viss vidareutveck-
ling for rostfria stal och manganstal. Swerea

Nytt fran Swerea SWECAST

SWECAST har képt in programvaran som
behoévs och genomfért arbetet i projektet till-
sammans med flera av landets stélgjuterier.

Bakgrunden till projektet ar att det finns
syre i sméltan som bor tas bort. Darfor tillsatts
desoxidationsmedel, ofta aluminium, som bin-
der till syret. Far smaltan sta tillrackligt lange
kommer de storre oxidpartiklarna att flyta upp
till ytan och kan avldgsnas. Annars finns risken
att det stannar i materialet som inneslutningar
som kan férsamra kvalitén. PDA-metoden ger
en snabb blick éver vilka inneslutningar som
forekommer och ungefér hur stora de &r.

Da resultatet var lyckat har ett fortsatt-
ningsprojekt startat som handlar om prak-
tisk processutveckling. Det fokuserar pa
tre delar och hur dessa paverkar mangden
inneslutningar.

* Tidseffekter i smaltprocessen, speciellt
tiden for avskiljning av oxidinneslutningar
efter Aluminiumdesoxidation.

* Inverkan av olika kvalitet pa tillsatt
ferrokrom.

* Inverkan av anvand méngd intern
atergang.

- Vi vet inte hur langt gjuterierna vill ga
men i framtiden skulle metoden kunna anvén-
das for att justera smaltan online och minimera
inneslutningarna. Men dven om vi stannar nér
vi fatt fram kunskap om de hér tre omradena

Y FAKTA

SA KAN PDA ANVANDAS

PDA-metoden bedéms som mycket
lamplig for att studera processvariationer.

Exempel pa anvéndning kan vara:

» Folja bildning och avskiljning av
inneslutningar.

* Folja inverkan av desoxidation; for
stor eller for liten desoxidationstill-
sats, méata den tid det tar for
avskiljning av Al-oxider med mera.

e Mata vilka inneslutningstyper
som bildas; AI203, TiO2 och s&
vidare.

» Storleksférdelning av inneslut-
ningar; renhetsindex, extrapole-
ring av storlek.

* Mata inneslutningar i olika omréa-
den i komponenter — jamféra
"erfarenhet” och simulering.

* Inverkan pa mekaniska
egenskaper.

* Inverkan pa skéarbarhet.

*  Processkontroll.

e Acceptabel renhetsniva.

vi tittar pa nu har vi kommit langt, sdger Len-
nart Sibeck.

MEN HUR GAR det till rent praktiskt? Vid van-
lig optisk spektrometri sénds flera tusen gnis-
tor mot en punkt i materialet. Spektrometern
avldser sedan ett medelvarde for att visa pa
materialets innehall. For till exempel aluminium
ska medelhalten generellt sett vara lag. Men
om en gnista traffar en inneslutning till exem-
pel en aluminiumoxidpartikel, fds en mycket
hogre topp, en sa kallad avvikare. PDA-pro-
gramvaran analyserar resultaten fradn dessa
avvikare och fran detta kan dras slutsatser om
mangden inneslutningar. Intensiteten pé signa-
len fran spektrometern visar hur stor inneslut-
ningen ar.

TEXT: MARTIN WANERHOLM
FOTO: FREDRIK LIND

% FOR MER INFORMATION

&

LENNART

SIBECK
036 -3012 05 i
lennart.sibeck@swerea.se .
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Swerea SWECAST kommer att delta i ett projekt kring glasgjutning.

TRE NYA PROJEKT INOM

MATERIALOMRADET

Swerea SWECAST har nyligen fatt klar-
tecken for att arbeta i tre intressan-

ta Vinnovaprojekt genom utlysningen
”Materialbaserad konkurrenskraft”.

— Det &r gladjande med tre beviljade pro-
jekt inom denna spéannande utlysning, sager
Swerea SWECAST:s forskningschef Anders
Gotte.

GENOM UTLYSNINGEN "MATERIALBASERAD
konkurrenskraft” vill Vinnova stérka tillvaxtmoj-
ligheterna for féretag i Sverige som utvecklar,
producerar, levererar eller anvéander materi-
al. Inom ramen f6r den satsningen har tre oli-
ka projekt dar Swerea SWECAST deltar blivit
beviljade.

Ett av projekten — "Ausferritiskt gjut-
jarn direkt efter gjutning” — leds av Swerea
SWECAST genom Lennart Elmquist. Tanken
ar att projektet ska leda fram till en optimerad

metod for att géra precis det som projektnam-

net antyder.
— Metoden gar ut pa att man ska kunna

anvanda en legeringstillsats som erséttning for
varmebehandling. Resultatet av det blir en mer
hallbar metod for att producera ausferritiskt
gjutjarn och ger samtidigt svensk gjuteriindu-
stri ett konkurrenskraftigt verktyg for att kunna
producera komponenter med optimala egen-
skaper, séger Lennart Elmquist.

I DE OVRIGA TVA projektet &r forskare fran
Swerea SWECAST med som en del av pro-
jekten. Det géller dels ett projekt kring addi-
tiv tillverkning av formar fér glasgjutning,
dels ett kring gjutna verktyg med optimal
varmeoverforing.

Projektet kring glasgjutning drivs av RISE
och gér bland annat ut pa att se om tekni-
ken kring 3D-printade sandformar som tas
fram f6r metallgjutning dven kan anvéndas for
glasgjutning.

Nér det géller verktygsprojektet sa drivs
detta av Swerea MEFOS och handlar om att
se 6ver mdjligheter att gjuta verktyg for press-
hardning. Tanken &r att projektet ska leda
fram till verktyg med 6kad prestanda tack

vare invandig kylning. Genom att gjuta verktyg
minskas dven behovet av bearbetning vilket
kommer att minska kostnader och materialfér-
brukning avsevart.

SWEREA SWECAST:S FORSKNINGSCHEF
Anders Gotte tycker att det ska bli intressant
nér arbetet drar igang i de tre nya projekten.

— Materialbaserad konkurrenskraft ar en
spannande utlysning i och med att man till-
lats vara mer visionar och testa idéer som, om
de visar sig fungera, kan goéra stor skillnad for
industrin.

TEXT: FREDRIK LIND
FOTO: SHUTTERSTOCK

% FOR MER INFORMATION

ANDERS

GOTTE

036 -30 12 36
anders.gotte@swerea.se
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Lennart Elmquist &r ny teknikplattformsledare for forskningsomradet "Zero Defects”.

MED FOKUS PA
DEFEKTFRITT GJUTGODS

Lennart EImquist dr ny plattformsleda-
re for omradet Zero Defects pa Swerea
SWECAST.

- Det dr jattespdannande att kunna vara
med och utveckla ett forskningsomrade
och se till att vi verkligen jobbar med ratt
projekt.

Lennart ElImquist kom till Swerea SWECAST
som forskningsingenjor i februari 2016. Ett ar
senare har han tagit steget till att leda arbe-
tet med Swerea SWECAST:s teknikplattform
Zero Defects.

— Defekter har jag egentligen alltid job-
bat med sedan jag bérjade doktorera. Det &r
ett stort problem f6r industrin och ett mycket
intressant omréade att arbeta med. Kan man
utveckla problemlésningar inom det omréa-
det sa far det en valdigt stor genomslagskraft,
sdger han och fortsatter:

, ’ Zero Defects ar den ena
av de tva teknikplattformar
som Swerea SWECAST har.

- Sedan kommer detta inneb&ra mycket
kontakter med gjuterier och andra féretag. Det
tycker jag &r en véldigt rolig del av mitt arbete,
och det gor ingenting att det okar.

LENNART ELMQUISTS FOKUS har legat pa
gjutjarn, och det kommer han fortsatt att arbe-
ta mycket med.

— I min nya roll kommer jag &ven att fa
bekanta mig med andra material och kom-
mer att [dra mig valdigt mycket och utvecklas
genom det.

Zero Defects ar den ena av de tva

teknikplattformar som Swerea SWECAST
har. Den andra &r High Performance, ett forsk-
ningsomrade som leds av Marie Fredriksson.

TIDIGARE PLATTFORMSLEDARE FOR Zero
Defects var Anders Gotte. Han &r sedan
1 februari ny forskningschef vid Swerea

SWECAST.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND

% FOR MER INFORMATION

LENNART

ELMQUIST

036-3012 72
lennart.elmquist@swerea.se
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¥ NOTISER

KOLLA IN SWEREA PA YOUTUBE

Swerea har en egen kanal pa
Youtube. Dér finns ett flertal fil-
mer fran de olika bolagen inom
Swereakoncernen. Bland annat
finns en ny film om 3D-printing
som Swerea SWECAST har tagit
fram i samarbete med Karlebo
Gijuteriteknik.

Det gar att hitta den genom
att soka efter Swerea pa Youtu-
be. Det gar ocksa att hitta filmen
via www.swerea.se/cdc.

-'jl_;q--p|i||i|.'|r__| wiel ashireg Demonstiation Centre.

KOMMANDE KURSER HOS SWEREA SWECAST

GJUTSIMULERING

Kursen ger en inblick i hur gjutsimulering
fungerar, hur man arbetar med gjutsimule-
ring och dess férdelar. Deltagarna far se
resultat fran simuleringar och lara sig att

tolka dem.

Kursdatum: 20 april
KONSTRUKTION -
GJUTNA KOMPONENTER

Kursen ger dig som konstruktér en 6kad
forstaelse fér de arbetsmetoder och hjélp-
medel som finns vid utveckling av gjutna

komponenter.
Kursdatum: 16 maj

STANDARDER - GJUTNA MATERIAL
Kursen ger en inblick i hur de vanligas-
te standarderna for gjutna material &r

uppbyggda.
Kursdatum: 8 juni

F6r mer information kontakta Swerea
SWECAST:s utbildningsledare Patrik
Svanangen: patrik.svanangen@swerea.se.

Foto: Patrik Svedberg

EXJOBBARE PA
SWEREA SWECAST

Under varen genomfors tva olika exa-
mensarbeten pa Swerea SWECAST.
Suhindharan Saravanan fran Jon-
koping University kommer att géra sitt
examensarbete fér en mastersexamen
hos Swerea SWECAST. Han kommer
att arbeta med restspéanningsmatning
pa gjutjarn och gora det inom ramen fér
projektet OLGA.
| ett annat projekt kommer Chal-
mersstudenterna Hanna Lindahl och
Christoffer Dawson att arbeta med
ett examensarbete som ska skapa
en virtuell modell av Holsbyverkens
gjuteriproduktion.

LEDIGA TJIANSTER PA
SWEREA SWECAST

Det finns just nu flera lediga tjénster pa
Swerea SWECAST f6r den som vill vara

del av en spannande forskningsmiljé dar

den gjutna komponenten star i fokus.
De lediga tjénsterna ar:

Materialspecialist inom jarn och
stal.
Materialspecialist inom lattmetall.
Produktutvecklare inom
berakning/simulering.
Tekniker till forsoktsgjuteri och
3D-printer.

Foto: Patrik Svedberg
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TEKNISKA HOGSKOLAN I JONKOPING

Tekniska Hogskolan i Jonkoping , Box 1026, 551 11 Jénkoping Tfn 036-10 10 00 Fax 036-10 05 98 info@ju.se www,ju.se

BESOK PA CHINA FOUNDRY
ASSOCIATION

Gjuteribranschen i Kina &r stark och
vaxer stadigt. De var mycket nyfikna pa
den svenska gjuteribranschen. De var
dven tydliga med att semisolidgjutning
var ett speciellt omrade och att denna
typ av gjutprocess som prioriterad for
den kinesiska gjuteribranschen.

Teknikutvecklingen &r stark i Kina
och for industriell utrustningsutveckling
ar CAM den drivande motorn i Kina.
Intresset ar just nu mycket stort att
korta vdgen fran CAD-ritning till produkt
hos kund. CAM har dven processer for
3D-printing utvecklats for metallkom-
ponenter, vidare har dven en process
for modellfri formframtagning genom
frasning av cold-box hardad sand
utvecklats och sandformat utvecklats. |
ett forsok togs en ny motordesign fram
och kunde levereras till kund inom 100
dagar vilket far ses som ett gott resultat.
Vért att notera &r att CAM har exporterat
just denna modellfria sandformstekniken
till Europa.

China Foundry Assciation gor dven
en storsatsning, tillsammans med den
lokala kommunledningen i Jiangle,
Fujian, pé en Light Metal Industrial Par,
med en komplett férsdrjningskedja fran
smalt metall och verktyg till rheogjute-
rier med mera. Fullt utbyggt ska 3000
personer arbeta har.

Matet med China Foundry Association var
mycket positivt och bara glada miner.

JONKOPING UNIVERSITY
. School of Engineering

STORA SATSNINGAR GORS PA SEMISOLID GJUTNING I KINA
Chinese Academy of Machinery Sciences (CAM) gér fér nérvarande en stor satsning pa
semisolid gjutning och da speciellt kring den process som uppfanns vid Jénképing University
av Magnus Wessén och Haiping Cao, RheoMetal processen. Jonkdping University har en MoU
med CAM och deras Institute of Semisolid Metal Forming i Jiangle i Fujianprovinsen. Den ki-
nesiska staten har gett finansiering for samverkan genom 1000 Foreign Experts Programme fér
Anders Jarfors for ett forskningsutbyte. Den kinesiska staten satsar mycket stort p& semisolid-
gjutning och dé inte bara pad Rheometal processen utan dven pa processer som Cooling slope
och Snake channel processer. Det pagér dven sedan lange samverkan mellan General Resear-
ch Institute for Non-Ferrous Metals och privata aktérer som The Midson Group med intresse for
bland annat SEED-processen (Swirling Enthalpy Exchange Device) som utvecklad i Kanada.
Inom ramen for denna samverkan kommer RheoMetal processen och Squeeze casting att
vara objekt fér undersokning. Ett tredagars seminarium med industrideltagare och akademis-
ka samverkanspartners kommer att genomféras med studiebesok pa féretag som anvander
semisolidgjutning i sin process.

REVOLUTIONERANDE EGENSKAPER GENOM SEMISOLID GJUTNING

Aluminium semisolid (SSM) gjutning har hog produktivitet och stor designflexibilitet och kan
anvéndas i vanlig hogtryckspressgjutning. SSM ger fordelar som mycket 1&g porositet fran ga-
sinblandning under fyllférloppet samt vésentligen ldgre andel krympdefekter. Dessa egenskaper
skapar ett stort intresse fran till exempel lastbilsindustrin for att tillverka strukturkomponenter av
SSM-gjutna aluminiumlegeringar, for mojliggéra materialerséattning for stora vikt- och kostnads-
besparingar. | dessa applikationer méste SSM-gjutgods vara relativt tjockvéggigt for att kunna
motsta de krévande hdga belastningarna som uppkommer under anvandning. SSM-gjutgods har
i huvudsak anvénts for tillverkning av tunnvdggiga komponenter for applikationer med mindre
krédvande mekanisk belastning och det finns idag en en brist underlag for design av utmattning-
spakanda komponenter fér SSM-gjutgods. Att ha tillforlitliga data for utmattning &r kritiskt for
design och numerisk simulering av SSM-komponenter. Ett samverkansprojekt mellan Tekniska
Hégskolan i Jonkdping, Volvo Group Technology AB, Fueltech Sweden AB och COMPtech AB har
skapats for att fylla denna lucka. De egenskaper, mekaniska och fér utmattning som rheogjutet
aluminium A356 SSM 10mm tjockt har &r utéver det vanliga och kan i T6-tillstdnd konkurrera med

smitt 6082-material.
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Utmattningshallfatshet och mekaniska egenskaper hos rheogjuten
A356 i gjutet T5 och T6 tillstand.

Jorge Santos har arbetat med
projektet kring SSM-gjutning.
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SYENSKA GJUTERIFORENINGEN

EUROGUSS 2018

Svenska Gjuteriféreningen och Swerea
SWECAST kommer tillsammans att
arrangera 2018 ars svenska samlings-

monter i Euroguss i Niirnberg, Tyskland.

Méssan halls den 16-18 januari och vi
valkomnar nu intresserade foretag att
omgaende héra av sig till:

Diana Bogic
diana.bogic@gjuteriforeningen.se
telefon 036-726 78 07

Markus Borrisson
markus.borrisson@swerea.se
telefon 036- 30 12 12

NYA MEDLEMMAR:

Novatic Industrial AB: Novatic
fokuserar pa férséljning och service

av utrustning och tillbehdr inom OFP,
sé som Ultraljud, Tjockleksmétning,
Rontgen inkl. system. Magnetpulver-
och penetrantvatskor samt tillbehdr till
dessa.

Metabrasive AB: Leverantdrsforetag
som séljer blastermedel.

Svensk Tryckgjutning AB (STG): press-
gjuter i aluminium, magnesium och
zink med efterféljande bearbetning och
ytbehandling.

FORENINGEN
Swedish Foundry Association
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FOLJ VART NYHETSBREV

Svenska Gjuteriforeningen skickar ut ett nyhetsbrev med det senaste i branschen, vad som hénder pa kansliet,
andringar i regelverk och nya lagar, och annat smatt och gott. Nyhetshrevet kommer ut ungefar var tionde
dag och skickas till alla anstéllda vid vara medlemsforetag. Arbetar du vid ett medlemsfdretag och vill ha
vart nyhetsbrev skickat till dig, eller har du ndgon intressant nyhet som skulle vara intressant for kollegorna i
branschen att Idsa om, kontakta Diana Bogic pa diana.bogic@gjuteriforeningen.se

SVENSKA GJUTERIFORENINGENS STAMMA

Den 10 mars hdélls den arliga stamman i samband med Gjuteridagarna. Foreningens arbetssétt ar nu grundat
pa den nya strategin som utvecklats. Strategin som i sin tur utgar fran medlemmarnas dnskemal innebar
ocksa att medlemsavgifterna kommer att anvéndas pa ett annorlunda sétt framéver. Mer fokus pa med-
lemsdialog, kompetensutveckling omvarldsbevakning och paverkansarbete. Mindre direktfinansiering av
forskningsprojekt men hér &r det malsattningen att gjuteriforskningen totalt skall 6ka genom att vi starker vart
engagemang i det strategiska innovationsprogrammet “Metalliska material”. Ett samarbete med Jernkontoret
och Svenskt Aluminium.

Inom Metalliska material har under de senaste tre dren 32 miljoner kronor gétt till gjuterirelaterad forsk-
ning och nu har ytterligare en trearsperiod beviljats av VINNOVA.
Vidare informerades det om att medlemsavgiften sénktes vid arsskiftet med 25 procent och det beslutades att
en ny berdkningsmodell skall inforas fran 1 januari 2018. Denna kommer att vara baserad pa gjuteriets storlek
enligt beslut i det milj6tillstand som man har for verksamheten. For mer information kontakta Peter Naystrom.

Samverkan med Svenskt Aluminium starks genom att vi byter styrelserepresentation i foreningarna. P&
motsvarande satt har vi dmsesidig representation i styrelserna med Sveriges Gjuteritekniska Forening.

Lars Johansson och Johan Ortfeldt drog igéng Gjuteridagarna 2017 den 9 mars. Andra dagen, den 10 mars, héll Gjuteriféren-
ingen sin arliga stimma.
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PAVERKANSARBETET STIFTELSEN SILLENS INNOVATIONSFOND

Under 2016 har vi drivit ett aktivt

. . . Stiftelsen Silléns Innovationsfond delar i ar ut priset for rets bésta innovation till Tomas Liljenfors, Bryne AB
paverkansarbete kring fragor som: en- . . B . o B B .
. . L for innovationen "LOOP — ett kvalitetssakringsverktyg for smélt metall”.
ergiskatt, klimatskatt, vdagslitageskatt, o e L o . .
. . Motiveringen lyder: "Forfiningar och forbattringar ger gammal idé anvéndbarhet samt en ny produkt
klassning och hantering av kvarts och . o
. - . Bakgrunden kring LOOP &r fdljande:
klassning av aluminiumskrot (pa grund . . . o
. Tankar och provmetoder for att utrdna en smaltas flytbarhet och relaterade egenskaper har funnits lange
av ny klassning av bly). Den senare . e o . L B o
. . o men de metoder som tagits fram har varit for omsténdliga och inte fatt ndgon stdrre spridning. Provmetoden
fragan kunde blivit mycket allvarlig for . . . . . L Loe .
. S . ar en vidareutveckling av bland annat ett prov beskrivet av Thyberg i Karlebo Gjuteriteknik. Arets prista-
vara pressgjuterier eftersom vi riskera- o o . A . .
. . gare har genom forfiningar, forbattringar och nyténkande fatt fram ett anvandbart flytbarhetsprov, dér flera
de att all atervunnen aluminium skulle . o B ) ) . R o
. . grundldggande problem med tidigare anvénd teknik kunnat minskas sé att en anvédndbar provmetod blivit
blivit klassad som farligt avfall. Om det o
. . L resultatet. Dessutom har det blivit en ny produkt.
blivit s& hade alla aluminiumgjuterier . . . . . .
. . e . Produkten blev "LOOP — ett kvalitetssédkringsverktyg for smalt metall
tvingats begéra nya miljétillstand for . . . . . . L . o
. . . . . LOOP &r ett engangsverktyg for att kvalitetssékra smalt metall, anpassat for industriell anvéndning. Med ny
Hantering av farligt avfall”. Ett massivt . . . . . . .
L . . . utformning och nya material har spiraltestet utvecklats till en metod anpassad for att kvalitetssédkra metallen
arbete fran industrin nationellt och pa o . L . . . .
.. . . infor gjutning. Verktyget kraver ingen efteranalys och pa mindre &@n en halv minut far operatdren veta om den
EU-niva gjorde att vi kunde undvika

detta.
|

smilta metallen haller mattet infér gjutning eller behdver justeras. Analysverktyget tillverkas i fibrdst material
av miljovanliga silikater.
Produkten tillverkas av féretaget och finns nu tillgéngligt pa marknaden.

ANGAENDE ENERGISKATTEN Priset delades uti samband med Gjuteridagarna 2017 i Jénkdping.

Just nu har det pa nytt blivit aktuellt att
agera kring Energiskatten!

Regeringen foreslar i en remiss att

alla gjuterier, fran 1 januari 2018, skall
tvingas forskottera full el-skatt for all
den el man férbrukar. Sedan skall man
fa begéra aterbetalning av det som man
har réatt till undantag for. Detta drabbar
i forsta hand de mindre och medelstora
foretagen som forbrukar mindre an 10
GWh per ar. Har far man alltsa agera
bank at staten.

Under hemsidans medlemssidor
finns mer information kring forslaget
och vad foreningen gor.
www.gjuteriforeningen.se

e

Tomas Lilienfors fran Bryne vann priset for basta innovation for sin produkt LOOP.]
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FODELSEDAGAR

85 ar
31 maj, Gosta Ahlin, Arvika

80 ar
1 juni, Pekka Nikula, Arvika

15ar

11 maj, Jack Possnert, Eskilstuna
23 maj, Evert Oskarsson, Kallinge
27 maj, Staffan Mattson, Virsho

70 ar

29 maj, Kent Wargclou, Gnesta
5 juni, Kenneth Ersson, Gota

8 juni, Per-Henrik Pahlsson,
Bjarred

60 ar

8 maj, Bengt-Goran Olsson, Malmo
24 maj, Borje Aberg, Grisslehamn
28 maj, Erkki Saklanti, Skovde

4 juni, Anders Pryd, Ludvika

50 ar
9 maj, Jan Séllstrom, Gunnarskog

40 ar
21 maj, Marie Fredriksson, Taberg

|
MEDLEMSMATRIKEL

Nu &r senaste medlemsmatrikeln
ute. Alla medlemmar har fatt den
hem i sina brevlador. Har det blivit
nagot fel s att du inte har fatt den,
eller om du inte &r medlem men
anda vill ha matrikeln hor av dig till
sekretariatet pa telefon 036 -12 99
50 eller 070 - 690 76 08. Du kan &ven
anvanda e-post sgf-ghs@telia.com.

NYA MEDLEMMAR

Foljande nya medlemmar har invalts i Sveriges
Gjuteritekniska Forening och tilldelats:

Norddstra avdelningen:

NO 4543, Alexander Larsson, Kyrkogatan 11 L,
632 20 Eskilstuna, séljare, Karlebo Gjuteriteknik
AB

NQ 4544, Patrik Svensson, Elsarostigen 6, 152
48 Sodertélje, modelltekniker, Scania CV AB
NO 4545, Emil Wedin, Sndan Nyakersvagen 10,
771 90 Ludvika, konstruktdr, ABB Components
NO 4550, Armin Avdic, Rasegelgatan 4, 723 56
Vésteras, teknisk saljare, Sarlin Furnaces AB
NO 4551, Gina Berglund, Kopparvégen 4, 176
72 Jarfélla, forsaljningsingenjor, LECO AB

Sddra avdelningen:

S 4540, Nathalie Johansson, Brunnsplan 5 B,
341 36 Ljungby, ekonom, Traryds Metall AB

S 4546, Alexander Lyrbo, Utnas 5, 342 64 Or,
konstruktor, Bryne AB

Véanern-Vétternavdelningen:

VV 4538, Toni Hastenpflug, Styrfarten 13, 417 65
Goteborg, Sales Manager, Metabrasive AB
VWV 4539, Rickard Persson, Vagnbodsvégen 5,
541 55 Skovde, Quality Instructor, Volvo GTO
Powertrain

VV 4541, Peter Semberg, Brunnsmélen 6, 573
92 Tranas, VD, Swerea SWECAST AB

V\V 4542, Rolf Hardarsson, Lonnvéagen 4, 541
48 Skovde, gjutrensare med miljofragor, Volvo
GTO Powertrain

VV 4547, Robin Enocksson, Skdvdevégen 25,
543 33 Tibro, lagledare, Volvo GTO Powertrain
V/V 4548, Carljohan Johansson, Vasagatan 5,
541 50 Skovde, processtekniker, Volvo GTO
Powertrain

V\V 4549, Handmaa Karlsson, Gudhemsgatan
2,541 31 Skévde, processtekniker, Volvo GTO
Powertrain

VV 4552, Judit Svidro, Havsérnsgatan 97, 556
10 Jonképing, Post-Doc, Jonképing University
V\V 4553, Sandra Bostrom, Djursatravagen
Bjorkelund 2, 541 98 Vérsas, operator, Volvo
GTO Powertrain

DAGS ATT SOKA SIBELCO -STIPENDIET

utskott rekommenderar och utser i samrad

Det &r nu dags att soka Sibelco-stipendiet for
ar 2017. Stipendiet utdelas numera vartannat
ar. Stipendiebeloppet &r 30 000 SEK.

Stipendiet skall enligt statuterna anvéndas
for en studieresa till gjuterier, forsknings- eller
utbildningsinstitutioner, som den sékande
finner intressanta att beséka. Utdelning av
stipendiet sker i samband med Sveriges
Gjuteritekniska Forenings arskongress, som i
ar halls i Karlstad den 8-10 september.

Sand din ansdkan till Gjuteritekniska For-
eningens sekretariat med en kort motivering
till vad du vill studera. Bifoga aven en resplan.
Gjuteritekniska Foreningens verkstéllande

med donatorn en av de stkande till mottaga-
re av stipendiet. Du som sékande skall som
motprestation skriva en reserapport om vad du
sett, hort och upplevt. Din resa kommer dven
att presenteras i tidskriften Gjuteriet.

Din ansdkan vill vi ha senast den 15 juli
2017. Adressen till Gjuteritekniska Féreningens
sekretariat &r Kullgatan 17, 561 46 Huskvarna.
Har du nagra fragor, ring gérna sekretariatet
tel 036 -12 99 50 eller 070 - 690 76 08. Du kan
dven anvénda e-post sgf-ghs@telia.com.
Onskar du stadgarna for stipendiet, s& kan du
rekvirera dessa fran sekretariatet.
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ANNONSER

Swerea skapar, féradlar och férmedlar forskningsresultat
inom material-, process-, produkt- och produktionsteknik.
Swerea-koncernen bestar av fem forskningsinstitut, har
550 anstallda, 650 miljoner i &rsomséttning och ca 3000
kundféretag.

more from
e Materialspecialister m i ne ra I s

- lattmetall, jarn och stal

* Berakningsingenjor

- simulering

e Tekniker

- forsoksgjuteri och 3D-printer

DIOC A
med ursprung fran
hela varlden hjalper oss att
mota vara kunders behov av
ravaror och mineraler.

Du ar valkommen att besoka var hemsida for att lasa
mer om tjdnsterna. Ga in pa www.swerea.se/karriar
och klicka dig vidare till "Lediga tjanster”. Dar kan du

aven gora din ansokan. :
Dessutom har vi medarbetare

med
och som

finns dar for dig.
swerea
swerea | SWECAST T

Leverantéren med engagemang
for jarn, stal och metall garna gjutet i sand.

Med en kvalificerad stab av tekniker
erbjuder vi kompletta systemldsningar
for jarn-, stal-, och metallgjuterierna.

Vi ar stolta att fa arbete med 5M en EEEEHE
mycket kompetent leverantdér av |NDUGT|0N
induktionsugnar och smaltanlaggningar.

Hos 5M aterfinns en valutvecklad I N

teknik, standardiserad tillverkning och
hoég kunskapsniva for att gora effektiva
och robusta smaltverk fér en rimlig
budget

—[ Ert alternativ fran, ]

SIBELCO

EUROPE

+46 31733 22 00
info.molndal@sibelco.com

HYBE Maskin AB
Blomé&ngsvagen 32
305 93 Halmstad

Tel: +46(0)35 444 00

www.sibelco.eu

E-mail: inffo@hybe.se - www.hybe.se




PETER NAYSTROM ir generalsekreterare for
Svenska Gjuteriféreningen sedan juni 2016
och jobbar tillsammans med Diana Bogic pa
foreningens kansli.

| sin yrkesverksamma bana har han
vandrat en del mellan plast/gummi- och gju-
teriindustrin. Under lang tid hade Peter olika
funktioner pa Swerea SWECAST. Fokus lag da
pa form- och kdrnmaterial och olika miljéfragor
bade i form av forskning och som konsultupp-
drag. Parallellt har Gjuteriféreningen utnyttjat
hans tjanster i pdverkansarbetet.

PETERS TRE FAVORITER:

Resmal: Dé&r man kan kombinera motion
och god mat.

Mat: Den som serveras pa mindre orter

i Italien och Spanien
Aktiviteter: Utomhusverksamheter som
skidor, vandring och fiske.

KRONIKA

NU SATSAR VI FRAMAT

ubriken ger en bra 6versikt dver utvecklingen av Svenska Gjuterifdreningen
det gingna aret. Forst fick medlemsfdretagen siga sitt kring vad man vill
att fdreningen skall jobba med och efter mycket arbete har bitarna fallit pi

plats efter drets stimma vad giller foreningens nya strategi, organisation och
arbetssitt.

Den nya strategin kommer att vara kiirnan i vir verksamhet framaver. Den siker-
stiller att det starka varumirket "Svenska Gjuteriféreningen” kommer medlemmarna
till godo. Det kommer att bli mer fokus p4 medlemsaktiviteter och paverkansarbete,
samtidigt som forskning och kompetensutveckling kommer att vara fortsatt viktigt.
Foreningens forskningssatsningar kommer att g4 till mindre projekt och grundliggan-
de forstudier som kan fungera som sprangbrida for storre forskningsprojekt med fi-
nansiering frin annat hall. Milsittningen ir att den gjuterirelaterade forskning ska dka

med foreningen som idégivare och katalysator men inte som nigon huvudfinansiir.

FORUTOM DEN NYA strategin finns nigra andra punkter jag girna vill Iyfta fram nu efter
stimman.

+ Medlemsavgiften sinktes vid drsskiftet med 25 procent. Fran och med 2018 inférs
ett nytt sitt att berikna medlemsavgiften for att {3 ett enkelt, transparent och rittvist
system.

+ Ett kansli har skapats dir vi dr tva anstillda. Dels undertecknad, dels vir kommu-
nikationsstrateg Diana Bogic som tagit fram en kommunikationsplan for verksam-
heten.

+ Visatsar pa tvi event varje ir. Gjuteridagarna som just hallits — med rekorddeltagan-
de — och som samarrangeras med Sveriges Gjuteritekniska Férening och strategida-
gar som kommer i oktober. Strategidagarna ir ett nytt forum f6r medlemmarna att
lyfta fram vad man vill att fSreningen totalt skall jobba med under kommande ir.

+ Pi forskningssidan stirker vi positionerna i innovationsprogrammet Metalliska
material som vi driver tillsammans med Jernkontoret och Svenskt Aluminium.

De senaste tre dren har programmet finansierat gjuteriforskning med 32 miljoner

kronor.

+ Tillsammans med Jénkoping University gor vi nu en omvirldsanalys.

+ Arbetet med produktionsstatistik som legat nere nigra ar dterupptar vi.

+ Ett aktivt pdverkansarbete har genomforts kring frigor som energiskatt, klimatskatt,
vigslitageskatt, klassning och hantering av kvarts och klassning av aluminiumskrot.

+ Medlemsnytta och ¢kad dialog ir féreningens honnérsord. Ett exempel pa Skad
dialog ir de nyhetsbrev kring aktuella frigor i freningen och branschen som mejlas
ut, var eller varannan vecka, till alla kontakter vid medlemsforetagen. Vi vet att det
4r mycket uppskattat och éver 300 personer pi medlemsfdretagen Sppnar och liser
dessa brev.

For mig personligen har mina forsta tio minader som generalsekreterare for foren-
ingen varit en otroligt positiv tid och jag har métt ett enormt engagemang hos medlem-
marna, vars antal tacksamt nog har blivit fler under det gingna aret. Det ir glidjande att
ett tiotal nya medlemsforetag har anslutit och det handlar om savil gjuterier, leverantdrer
och gjutgodsanvindande foretag.

Peter Naystrom

Generalsekreterare, Svenska Gjuteriféreningen
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ANNONSER

SKANDINAVIENS STORSTA
TILLVERKARE AV
PRESSGJUTNINGSVERKTYG

richardssons.com

R Richardssons s s ssst v swr

Richardssons Verktygsservice AB  info@richardssons.com

SAGKLINGOR - BANDSAGBLAD -  SLIPMATERIAL

gpana in
vart utokade
slipsortiment pa

) www.toolus.se

Vi tillverkar bandsagblad i
* Verktygsstal

e Bimetall M42

e HM-metall

0510-860 60 | www.toolus.se

(PBIAX

Professional Power

B Das Original

MADE IN GERMANY

SPECIALISTEN
INOM
AUTOMATISERAD

GRADNING
RSC
. Moduléra
System
See
N
S _
. .
ﬁt__l ,_J.) '.'
Robotsystem

med avbdjning

Pneumatiska
spindlar

Oscillerande
pneumatiska
enheter

Distributor i Sverige:

Standardmekano
FORSALJNINGS AB
Standardmekano AB
08-59111055
info@standardmekano.se
www.standardmekano.se




Posttidning B

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkoping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkopare vara saker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantoren levererar ratt [6sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsdédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestams i samband med produkt- och processop-
timering. Detta stéller hdga krav pa valda leverantérers
produkt- och processkdnnedom, innovationsformaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

sina kunder Skandinaviens hdgsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslosning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Fundo Components AB, Emterudsvégen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige

Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.




