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Are you

READY

to show your colors?

ECOCURE™ BLUE for greater environmental and employee

protection
When choosing ECOCURE™ BLUE, the cold box binder system free of

ECOCURE™ hazardous ingredients in part 1 (as defined by the CLP Regulation), you
clearly subscribe and commit yourself to environmental and employee

B LU E protection. This new binder system reduces emissions of VOCs, BTX,
phenol, and formaldehyde in the foundry processes as well as the
phenolic content in reclaimed sand. At the same time, this new binder

system equals and is in no way inferior to the best available systems on
the market in terms of reactivity, strength, and casting results.

Our experts look forward to hearing from you phone:
Telefon: +46-8-4471050

E-Mail: info.scandinavia@ask-chemicals.com AS KC H E M I CA I_ S

We advance your casting



INNEHALL
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KOMMANDE NUMMER

#4 2017 har tema foradling av gjutgods.
Utgivningsdagen ar den 15 september
och sista annonsbokningsdag &r

den 21 augusti.

#5 2017 har tema gjutgods och &r det stora
méssnumret infor Elmia Subcontractor.
Utgivningsdagen ar den 3 november

och sista annonsbokningsdag &r

den 6 oktober.

Ring 08-556 960 13 eller maila
n.wickman@ad4you.se
for att boka annons.
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Arvika Gjuteri

Arwika HandformningsGjuteri

Vi pratar med kunden
om att de kan paverka
vilken klimatpaverkan
som deras detalj far.
Det gér att géra mycket
med en smart konstruk-
tion och dven genom
att tanka pa hur pro-
dukten ska bearbetas
sen.

Det séger Joakim Axelsson,
Holsbyverken, nér han pratar

kring foretagets miljoarbete

Las mer pa sidan 6.
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Framtidens billigaste industribransle finns redan i dag.
Storsta energigasen inom tung svensk industri.

Flogas ar Sveriges storsta leverantor av Propan (gasol)

En komplett partner med mer an 60 ars erfarenhet av att
projektera och bygga kundanlaggningar for svensk industri.

Flogas Sverige AB, Brannkyrkagatan 63, 118 22 Stockholm. 08-675 00 80 - www.flogas.se




REDAKTIONENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuterifdreningen och
Sveriges Gjuteritekniska Férening

ANSVARIG UTGIVARE
Johan Ortfeldt, Ordférande
Sveriges Gjuteritekniska Férening

UTGIVARE
AB Gjuteriinformation i Jonkdping
c/o PwC, Box 2043, 550 02 Jonkdping

REDAKTION
Swerea SWECAST AB
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Martin Wanerholm (redaktar)
Telefon: 036-30 12 41
E-post: martin.wanerholm@swerea.se

PRENUMERATION

Emelie Karlsson

Telefon: 010-21 24 231. Fax: 010-21 39 310
E-post: emelie.karlsson@se.pwc.com
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms [ helar].

Prenumerationer till utlandet: 725 kr [ helar].

GRAFISK FORMGIVNING
Strokirk-Landstroms AB

ANNONSBOKNING

Ad 4 you Media AB

Asbgatan 122 3tr, 116 24 Stockholm
Nils-Erik Wickman

E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13
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Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
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UTGIVNINGSDAGAR 2017
24/2,13/4,2/6,15/9, 3/11,15/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
Foricke bestallt material ansvaras ej.
Citera garna, men uppge ocksa kéllan.

TACK FOR MIG! 5

&r sista gingen har jag nu skickat ett nummer av Gjuteriet

till tryckeriet. Efter fyra ir som redaktdr for tidningen har det

blivit dags fdr mig att g vidare till nya utmaningar. Jag gér det med

ménga goda minnen av svensk gjuteriindustri. Redaktdrskapet for Gju-
teriet har gjort att jag har fitt komma ut och se minga spinnande verksamheter i
alla de dir smastiderna och mindre orterna som utgor ryggraden for den svenska
gjuteribranschen. Jag har fitt titta in pa gjuterier frin Emmaboda i séder till

Robertsfors i norr.

OVERALLT HAR JAG motts av varma leenden och en vilja att beritta om allt det
som pigir och driver utvecklingen framit for respektive foretag,

Jag vill nu ta tillfillet i akt och tacka alla dem som jag har triffat pa nir jag gjort
foretagsreportage, besdkt missor och konferenser eller pratat med i andra sam-

manhang. Utan alla er hade det inte funnits nigot att skriva om.

JAG VILL OCKSA tacka alla andra som gjort det méjligt att fi tidningarna frin
idéstadium till tryck. Det ér verkligen inget enmansjobb. En tidning blir inte
mojlig utan annonssiljare, skribenter, formgivare och tryckeri. Det hade heller
inte varit méjligt att gdra Gjuteriet utan alla annonsérer och, sist men inte minst,
tvd dgarorganisationer som ir villiga att ge ut en lisvird tidning for sina medlem-

mar.

SLUTLIGEN VILLJAG tacka alla trogna lisare av tidningen och 6nska er alla en
riktigt hirlig sommar.

Fredrik Lind
Redaktor Gjuteriet
|

Kalendarium

METEF
Plats: Verona, Italien.

INTERNATIONAL SYMPOSIUM ON THE SCIENCE AND PROCESSING
OF CAST IRON
Plats: Jonkoping.

ARSKONGRESS 2017 FOR SGF
Plats: Elite Stadshotellet, Karlstad.

TIPSA GJUTERIET OM VAD SOM HANDER

Har samlar vi information om kommande héndelser, som konferenser, massor och andra
event. Har du férslag pa att ndgon speciell hindelse eller nagot séarskilt innehall ska vara

med i kalendern sa har av dig till Martin Wanerholm pa e-post martin.wanerholm@swerea.se
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REPORTAGE

HOLSBYVERKEN

FORADLAR MER

Fem bolag som kompletterar varandra med allt fran simulering och gjutning till bearbetning

och trading gor att foretagen i Holsbygruppen med moderbolaget Holshyverken kan erbjuda
kunderna en mer féradlad produkt. Satsning pa kvalitet, produktionseffektivisering och en stor
produktbredd har lett till ett foretag som levererar svarta siffror sedan langt tillbaka.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

ir vd Mats Ytterell och for-

siljningschef Joakim Axels-

son visar runt pi Holsbyver-

ken i Vetlanda stannar de till
redan i entrérummet utanfor gjuteriet.
Dir finns en tavla dir alla kan fSlja
utvecklingen for att nd de mil som
tagits fram inom ramen f&r ISO 9001
och 14001. Kvalitet och miljé allts3,
tva begrepp som iterkommer under
hela rundvandringen.

Joakim Axelsson lyfter fram
klimatpiverkan som en mycket viktig
miljofriga.

— Vi pratar med kunden om att
de kan paverka vilken klimatpdverkan
som deras detalj fir. Det gir att gora
mycket med en smart konstruktion
och dven genom att tinka pa hur

produkten ska bearbetas sen.

BADE JOAKIM AXELSSON och Mats
Ytterell vill ocksa lyfta fram den laga
klimatpiverkan som svenskt gjutgods
har, bland annat tack vare den svenska
elmixen med liten andel fossilt

brinsle.

— Kunderna talar om leveranssi-
kerhet, kvalitet och pris. Ansi linge
har klimatet inte blivit det fjirde
benet i den hir diskussionen, men vi
tror och hoppas att det ska bli det forr
eller senare, siger Mats Ytterell.

Han fortsitter med att beritta att
foretaget har jobbat med att minimera
miljépaverkan frin de egna transpor-
terna, genom att kora skrot direkt
fran killan till gjuteriet utan att forst
passera en skrotgard.

Nir dérren in till gjuteriet 6ppnas
moter besdkaren det forsta tecknet pa
bolagets kvalitetsarbete. I ett horn i
det forsta rummet sitter roda lappar
pi viggarna med ordet "Spirrat”.

Hir hamnar det gods som av nigon
anledning inte klarar bolagets strikta
kvalitetskrav. Mats Ytterell forklarar
att de vill ha materialet synligt s3 att
alla som arbetar i gjuteriet ska forstd
hur viktigt detta ir. Men det ir inte
mycket gods som star i hérnet.

— Vi har halverat kassationsnivi-
erna pé de senaste fem dren.

Joakim Axelsson fyller i att kva-

litet ir ett av skilen till att kunderna
viljer just Holsbyverken.

— Hir i Vetanda ir vi rikeigt stora
pd segjirn och dir vill jag pasta att vi
har en riktigt hdg och stabil process-
kontroll. Det fir vi kvitto pa nir de
stora drakarna kommer hit och gor
kontroll.

CERTIFIERINGEN FOR MILJO och kvali-
tet giller inte bara for Holsbyverken
utan dven Svriga bolag i koncernen.
For Holsbyverken ir bara ett av fem
bolag i Holsbygruppen, dir Holsby-
verken ir moderbolaget. De 6vriga f6-
retagen ir Nordcast, Almhults gjuteri,
Rosenfors Bruk och Vcast.

Holsbyverken var grunden for
verksamheten. Men redan i slutet av
70-talet startade Nordcast.

— Vi bestimde ganska tidigt att
trada den typ av gjutgods som vi inte
producerade sjilva, P4 den tiden var
det aducergjutgods. Idag handlar
Nordcast med stil- och grijirnsgjut-
gods, siger Mats Ytterell.

Aven hir ir kvaliteten en viktig »
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REPORTAGE

Bo Johansson ldgger i kérnor i formarna. 3250 modeller finns pa lager och visar pa den bredd av olika produkter som Holshy-
verken kan gjuta.

8 - Gjuteriet Nr. 3 2017



REPORTAGE

Pelle Folkesson har gjort i ordning en mindre avgjutningsskénk och véntar nu pa att

smaltan ska bli klar.

o

xm

Dags for tappning till avgjutningsskanken. | Vetlanda finns tre ugnar pa vardera 5 ton.

ledstjirna. Allt gods som képs in frin
andra linder kontrolleras i Sverige
precis som det egna godset innan

leverans till kund.

ALMHULTS GJUTERI KOPTES i slutet av
90-talet och fokuserade pa produkter
i storleksordningen 10-150 kg vilket
vil kompletterar Holsbyverken dir
produkter med en vikt upp till ett ton
kan gjutas.

2013 var det dags for nista for-
viry, Rosenfors bruk med anor frin
1802 och med inriktning p4 bearbet-
ning. Mats Ytterell fortsitter:

— Vi har diskuterat att vixa i
gruppen och vi var éverens om att vi

skulle vilja foridla vara produkter lite

mer eftersom kunderna efterfrigat
det. Vi har fatt minga kvitton pi att
det var ritt tinkt.

Joakim Axelsson hiller med och
menar att det dven finns andra skil till
att det var en bra investering,

— Vi fick ocks3 in en helt an-
nan nivi pd bearbetningskunskap i
gruppen. Aven om vi inte ska bearbeta
en produkt at en kund vill vi fungera
ridgivande och kan nu svara pa frigor
om vilken typ av bearbetning som ir
mest kostnadseffektiv.

GJUTNINGEN OCH BEARBETNINGEN ar
viktiga delar fr en ndjd kund, men
4ven fSrarbetet har stor betydelse.
Dirfor startade gruppen f6r nigra

Har bréanns den spritbaserade blacken fran en av bolagets formar.

ir sedan bolaget Vcast som hjilper
kunderna med simulering.

— Vi har hjilpt flera nya kunder
gdra omkonstruktion frin svetsade
produkeer till gjutna istillet. Det kan
ocksa vara kunder som bestimt sig
for gjutning men behéver ridgivning
hur produkten ska ritas, siger Mats
Ytterell.

Sammantaget kompletterar de
fem bolagen varandra bra.

— Kunden vill kunna képa en mer
firdig produkt och kunna hitta en le-
verantdr fr sd minga produkter som

méjlige, forklarar Joakim Axelsson.

HOLSBYVERKEN MED DOTTERBOLAG
har ocksa valt att ha en stor bredd nir »
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REPORTAGE

Genom att ténka till vid designen &r det I4tt att sla av ingjutsystem med ett hydrauliskt verktyg utan att behéva kapa.

det giller vilka kunder och branscher
som man arbetar med.

Dessutom levererar bolaget till
minga olika branscher, de tre stdrsta
ir jordbruksmaskiner, pumpar for
marint bruk samt gruvdrift. Annat
som bolaget tillverkar ir ventiler och
delar till anliggningsmaskiner.

— Det ir en jittestyrka for det ir
ju inte sikert att alla branscher gar i
takt. Det betyder att var resa blir lite

jimnare, siger Joakim Axelsson.

VID DEN AUTOMATISERADE form-

ningslinjen dir formar stir firdiga for

avgjutning finns en annan viktig tavla.

Det ir en T'V-skirm som visar hur
laget i produktion ligger till. Hir gir
det snabbt att fi en dverblick om till
exempel formingsmaskinen stir still
och anledningen till detta. Skiirmen
ir en viktig del i att effektivisera
produktionen.

Kvalitetstinkandet och produk-
tionseffektiviseringar har gett resultat.
Mats Ytterell berittar att det ir
vildigt minga ir sedan bolaget hade
rdda siffror i resultatrikningen. Till
och med krisiret 2008 klarade bolaget
sig vil. Detta har gett mojlighet att
investera i verksamheten. Joakim
Axelsson och Mats Ytterell beskriver
stora investeringar i bide maskiner
och lokaler hos Rosenfors bruk, men
4dven nya styrsystem for formnings-
maskinen och uppgraderat risands-
system hos Holsbyverken. Och mer
planeras framdver.

— Vi har flera nya investeringar
pa ging. Just nu har vi ett projeke dir
vi forsoker dka avgjutningsvolymen i
skink och pd det viset minska antalet
segjirnsbehandlingar. Det skulle
forbittra produkeiviteten, siger Mats
Ytterell. //

HOLSBYGRUPPEN
Holsbygruppen bestar av moder-
bolaget Holsbyverken (gjuteri),
Almhults gjuteri (gjuteri), Nordcast
(trading), Rosenfors bruk (bearbet-
ning), Vcast (simulering).

Gruppen omsatter 270 miljoner
per &r och har totalt 105 anstéllda.

Moderbolaget Holsbyverken
startade sin verksamhet 1947 i
Holsbybrunn utanfdr Vetlanda men
flyttades till Vetlanda 1963. Foretaget
har 45 anstéllda och en produk-
tionskapacitet pa 10 000 ton per ar.
Holsbyverken ar certifierade enligt
1S0 9001, 14001 och PED (Pressure
Equipment Directive).
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ANNONSER

/) Struers

Ensuring Certainty

Hardness
matters!

... darfor lanserar vi nio nya Duramin

hardhetsmatare under maj manad

Med Duramins lastcellsteknik far du hogsta

WAYS TO PROVE THAT
: g 9 HARDNESS MATTERS
\

kvalitetskontroll.

Om hardhet har betydelse for dig ska du
titta narmare pa www.struers.com

OMOJLIGT?
INTE MED ADDITIV TILLVERKNING

Omojligt ar ett ord som vi nu forpassar till historiebockerna!

Med 3D-printing eller additiv tillverkning som det ocksa kallas kan
gjuterier nu fa komplexa geometriska former tillverkade direkt
fran en CAD-fil, helt utan dyrbara verktyg. Additiv tillverkning
lampar sig sarskilt val vid framtagning av komplicerade sand-
formar och sandkarnor, nar snabba ledtider ar avgorande.

Karlebo producerar i Sverige pa en 3D-skrivare fran varlds-
ledande ExOne, som aven anvands av foretag som BMW,

Toyota och Caterpillar.

Utnyttja var kompetens hela vagen fran CAD-modell

till fardig form, sa far du en 3D-printad sandkarna eller
sandform som helt moter kvalitetskraven hos traditionella
losningar, men med obegransade designmojligheter.

Las mer pa: www.karlebo.se

hARLEBO &

ENLELAY BELERTECH




FORETAGSNYTT

AGES INDUSTRI KOPER HORLE AUTOMATIC

AGES Industri har kopt Horle Automatic Gruppen AB (“Harle
Automatic”). Horle Automatic ar en véletablerad leverantor
inom skdrande bearbetning, rérbearbetning, svetsning,
gjutgods och smide. Bolaget har verksamhet i Horle (strax
norr om Varnamo) och i Ningbo, Kina.

Enligt ett pressmeddelande fran AGES breddar Horle
Automatic AGES kunderbjudande inom skarande bearbet-
ning och ger en ingang till delvis nya marknadsomraden.
Horle kompletterar befintlig verksamhet vél bade nér det
géller produktionsteknik och kompetens. Ett ndra samarbete
med dvriga bolag i gruppen forvantas stéarka AGES position
pa marknaden och majliggéra nya afférer. Genom forvarvet
far AGES ocksa tillgéng till nya intressanta kunder liksom en
etablerad verksamhet i Kina.

Pressmeddelande 20170503

AGES CASTING SOLNA LAGGS NED

Det hander mycket inom AGES-koncernen. Som Gjute-
riet rapporterade i forra numret har koncernen gjort en
avsiktsforklaring om att kopa WR Controls i Timmele. Som
rapporteras i ovanstaende notis hér sa har man aven kdpt
bearbetningsforetaget Horle Automatic.

Samtidigt med féretagsférvarven kommer ocksa
nyheten om att ett av koncernens gjuterier laggs ned.

Det ar AGES Casting Solna, fore detta Solna Pressgjuteri,
som kommer att [dggas ned innan érsskiftet. Samtliga 30
anstéllda har sagts upp efter att féretaget missat ett viktigt
kontrakt.

— Kunden finns kvar, men de valde att ldgga just det har
jobbet pa nagon annan. Vart resultat under andra halvaret
gick ned, och vi ser inte att vi kan fylla igen det tappet pa
kort tid, séger koncernens vd Magnus Bjorn till Vii Vasby.

— Man kdper inte en dyr fabrik for att tre &r senare
ldgga ned den. Det &r inget vi vill. Det &r otroligt ledsamt och
manga i personalen har jobbat dar valdigt lange, fortsatter
han.

En anstélld som tidningen har talat med sager att stam-
ningen nu ar dyster pa foretaget.

— Det drinte alls roligt, det 4r sa ménga som drabbas.
Ménga &r helt nere i skorna, de vet inte vad de ska hitta pa.
Det &r jattedélig stimning, det finns ingen motivation kvar
att arbeta.

Vii Vésby 20170420

SVERIGE

HUSQVARNA VILL AUTOMATISERA HELT

Nu vill Husqvarna AB bygga “Sveriges smartaste fabrik” i Huskvarna. Det var ar
2015 som Husqgvarna startade projektet med att bygga en helt ny automatiserad
fabrik. Ar 2020 beriknas den st Klar.

— | och med automatiseringen, som mojliggors av digitaliseringen, blir vi
konkurrenskraftiga i Sverige och vi har en stark tillvaxt pa orten. Satsningen kréver
ett gott samarbete mellan flera funktioner i foretaget och det &r en stor fordel med
teknikcenter och produktion pa samma stélle, det &r har vi har kompetensen, sdger
fabrikschef Anders Lilja till Jonkopings-Posten.

JP 20170506

LYRESTADS GJUTERI OROAS OVER “TYST ZON"”

Mariestads kommun har tagit fram ett forslag for en ny 6versiktsplan. En av delarna
i planen &r att en sa kallad tyst zon ska omgérda det industriomrade dér Lyrestads
Gjuteri &r beldget.

Vid ett samradsmdte med kommunens féretridare kritiserade gjuteriets dgare
Peter Stridkvist forslaget.

— Det skulle inte fungera. Da &r det slut med gjuteriet eftersom det &r omdgjligt
for oss att genomfdra var verksamhet utan att hdras, sa han vid métet med kommu-
nens tjansteman.

Peter Stridkvist oroades ocksa avkommunens planer pa bostadshus i narhe-
ten av gjuteriet.

— Enligt vart tillstand ar det 55 decibel vid ndrmaste bostadshus som géller for
oss. | dag klarar vi av gransvardet, men infors nya bostader sa ser jag det som en
omdjlighet.

Mariestadstidningen 20170503

Peter Stridkvist, vd och dgare for Lyrestads gjuteri.

Foto: Martin Wénerholm
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Din nordiska

leverantor av
kKolprodukter
och legerlngar
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AKTUELLT

225 000 personer besdkte den 70-arsjubilerande Hannoverméssan.

229 000 beso
Hannovermassan

e

Den 24 — 28 april var det ater dags for varldens storsta industriméssa, det vill sdéga Hannover-
massan. Médssan som i ar firade 70-arsjubileum, var som vanligt vélbesdkt med 225 000 bestkare.
Av bestkarna kom mer &n 75 000 fran utlandet. Fran arets partnerland Polen kom 5 000 besdkare.
Asiatiska lander som Kina och Pakistan var vél representerade inte bara bland utstéllarna utan
dven av besokare. Inte mindre &n 9 000 besdkare kom fran Kina.

TEXT OCH FOTO: INGEMAR OCH INGRID SVENSSON

edan vid entrén till missan

mottes man av ndgot nytt

for i ar. Alla fick 8ppna sina

viskor for kontroll. Detta ir
ett bevis pa det spinda liget i virlden
med ridsla for terrorattentat.

Gjuterierna fanns bland underle-

verantdrerna i hall fyra och fem. Dir
fanns minga linder representerade.
Minst en tredjedel av hall fem upptogs
av foretag frin Kina och Pakistan.

Aven Indien var vil representerat

med ett stort antal foretag, bland
annat gjuterier. Det gjutgods som de
asiatiska gjuterierna visade upp sig
mycket fint ut. Till stor del var det
storseriegods i grdjirn och segjirn. Ett
annat land som var vil representerat
pa missan var Turkiet.

Ett antal tyska gjuterier var
samlade i en monter under rubriken
"Gegossene Technik’. Dir visade
bland annat Meuselwitz Guss ett

maskinstativ i segjirn till ett vind-

kraftverk. Godsvikten var 21 500
kilo. Denna monter arrangerades av

den tyska branschorganisationen BD

Guss.

EN NYHET FOR i 4r var att Elmia hade
arrangerat en samlingsmonter for

13 svenska foretag. Ett av dessa var
Blekinge Pressgjuteri. Det var forsta
gingen pd minga ir som detta gjuteri
deltog i Hannovermissan. I slutet pa

1990-talet deltog man med mycket

Foto: Deutsche Messe
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AKTUELLT

Sven-Erik Teandersson och vd Michael Malmport fran Blekinge Pressgjuteri.

Sdren Bisgaard, Hubert Borzym och Allan Troelsen fran Dania.

Gjutgods for vindkraftverk.

gott resultat i Svenska Gjuteriféren-
ingens samlingsmonter. Enligt fre-
tagets vd Michael Malmport hoppas
man pa ett lika gott resultat dven i ir.
Blekinge Pressgjuteri var det enda
svenska gjuteri som stillde ut p3 rets
Hannovermaissa. Frin Danmark
diremot deltog inte mindre in tre
gjuterier. En trogen dansk utstillare
ir jirngjuteriet Dania. I detta foretags
monter stod Allan Troelsen, Séren
Bisgaard och Hubert Borzym. Allan
Troelsen nimnde att Dania stillt
ut p4 Hannovermissan sedan drygt
20 r tillbaka. Det ir enligt honom
viktigt med missdeltagande for att
f3 kontakt med gjuteriets befintliga
kunder. Vidare anser han det viktigt
att f3 besdk i montern av potentiellt
nya kunder.

Ett annat danskt gjuteri var K B
Hansen Metallstoberi. Detta gjuteri
har stillt ut nigra ginger tidigare
och dirvid fitt kontakt med flera
nya kunder. Ett tredje danske gjuteri
var Dansk Skalform, som for forsta
gingen deltog med en monter pd
Hannovermissan. Peter Dissing frin
detta gjuteri nimnde att man tillver-
kar gjutgods i jirn, stil och flera olika
metallegeringar. Genom att stilla ut
p4 missan hoppas man p3 att fi nya
kunder.

BLAND OVRIGA UTSTALLARE kan
ndmnas det tyska gjuteriet Rexroth,
som visade en stor sandkirna gjord
med 3D-printing i en utrustning fran
ExOne.

Hall tvd pa missan var inriktad

mot forskning och utveckling, Bland
utstillarna i denna hall kan nimnas
ett konsortium av lastbilstillverkare,
som visade en eldriven storre lastbil.
Rickvidden var dock enligt vad som
visades i montern endast 70 kilo-
meter. I en annan monter visade ett
hollindskt universitet en soldriven bil
med vilken man skall tivla i Austra-
lien tillsammans med ett trettiotal
andra universitet. Ett av dessa ir Jon-
koping University, som har byggt en
liknande bil. Tévlingsstrickan ir cirka
3 000 kilometer och endast solenergi

far anvindas. //
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Nyttt pressgjutnings-
kapitel i handboken

| borjan av april lanserades ett nytt och utokat kapitel kring pressgjutning i Gjuteriteknisk
handbok. En annan foréndring &r att handboken numera gar att anvanda utan inloggning,
nagot som kraftigt 6kat antalet bes6kare pa sidan.

TEXT: FREDRIK LIND

en 1 januari 2015 tog Gju-

teriteknisk handbok klivet

fran trycke bok till digital

webbplats med adressen
www.gjuterihandboken.se. Tanken var
att handboken skulle bli mer tillging-
lig genom att finnas p4 internet sam-
tidigt som det skulle g att uppdatera
delar av den vid behovw.

Nu har den forsta stérre omarbet-
ningen gjorts, och det ir kapitlet om
pressgjutning som har fitt ett rejilt
ansikeslyft.

— Vi har arbetat mycket med att
strukturera redaktionsarbetet, och
att vi nu tagit fram ett nytt kapitel
for pressgjutning ir en del i det, siger
Mikael Johansson, Volvo GTO, som
ir ordférande i den redaktionskom-
mitté som Svenska Gjuteriféreningen
har tillsatt f6r handboken.

29

Vi tog bort inloggningen for vi vill att hand-

boken ska vara enkel att anvinda och det ir
kul att se att det har gett ett sa gott resultat.

Mikael Jobansson, ordfsrande, redaktionskommittén for Gjuteriteknisk handbok

RAKNAT I ANTALET webbsidor har
bokens pressgjutningskapitel mer 4n
fordubblats. For att ta fram materialet
har man till stor del anviint interna-
tionell expertis. Ett exempel ir en
helt ny del med konstruktionsrad

dir innehillet tagits fram av de tyska
organisationerna Verband Deutscher
Druckgiessereien och Bundesverband

der Deutschen Giesserei-Industrie.

Andra delar av kapitlet kommer frin
amerikanska NADCA och spanska

Tecnalia.

MARKUS BORRISSON PA Swerea
SWECAST har varit projektledare
for uppdateringen.

— Genom att samarbeta med
organisationer i andra linder kan vi

f3 med den allra senaste kunskapen i
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Antalet besokare pa gjuterihandboken.se har 6kat kraftigt under arets forsta manader jamfért med samma

period forra aret.

GUITERITEENISE HANDBOK
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Vilkommen till Gjuteriteknisk handbok
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Gjuteriteknisk handbok pa natet méjligg6r uppdateringar pa ett enkelt sétt. | april publicerades ett helt nytt

kapitel kring pressgjutning.

boken. Vi som arbetat med att ta fram
kapitlet hoppas verkligen att material-
et ska vara till hjilp for det dagliga ar-
betet inom pressgjutningsbranschen,
vare sig det handlar om att informera
om tekniken f6r kunderna eller for att

utbilda operatérer.

FRAMOVER KOMMER ALLA kapitel i
Gjuteriteknisk handbok att revideras
enligt en tredrsplan s3 att sju kapitel
om aret ses Over.

I redaktionskommitténs uppdrag
ligger ocksa att utveckla och driva
handboken vidare.

En férindring som genomfordes
i slutet av forra iret ir att bokens 15-
senordsskydd togs bort. For den som
vill anvinda specialfunktioner som

att favoritmarkera kapitel och gora

anteckningar gir det fortfarande att

logga in pa sidan men man behéver
inte gdra det for att bara lisa nigra
sidor. Losenordsskyddet togs bort
for att gdra boken mer littillginglig
och for att det ska g att hitta den via
s6kmotorer som Google. Det har gett
stora resultat f8r anvindningen av
boken. Under irets tre forsta manader
hade handboken 2 514 anvindare
jimfort med 829 under de tre forsta
manaderna 2016 — mer in en tre-
dubbling med andra ord.

— Vi tog bort inloggningen for
vi vill att handboken ska vara enkel
att anvinda och det ir kul att se att
det har gett ett s3 gott resultat, siger
Mikael Johansson. //

Bild: Google Analytics

ANNONS

Calderys Nordic

komplett leverantdr av eldfasta funktioner

Ocalderys

www.calderys.se
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LANG HISTORIK
FOR HANDBOKEN

Nu har Gjuteriteknisk handbok funnits pa natet i nagra ar. Den digitala handboken &r
uppdaterad med hdogaktuell information men bygger samtidigt pa en hundraarig tradition

av laro- och handbdcker i gjuteriteknik.

TEXT: OLLE GRANEHULT FOTO: FREDRIK LIND

en forsta moderna lirobo-
ken pa svenska om gjute-
riteknik utgavs 1909 av
Gustaf A. Blume. Han var
gjuterichef pd ASEA:s aducerings-
gjuteri i Visterds under 1905 till1910
och arbetade samtidigt som redaktdr
for Skandinavisk Gjuteritidning, som
grundades 1907 som Sveriges forsta
gjuteritidskrift.
Den energiske Blume, som var en

god skribent, hade lirt sig gjuteritek-

niken under arbete i USA under dren
1898-1905 i sidan grad att han ansig
sig mogen att f3rfatta en lirobok i
dmnet. Utover sjilva liroboken, vars
fullstindiga titel ir "Lirobok i allmin
gjuterikonst’, utgavs bokens inneh3ll
kapitelvis i Skandinavisk Gjuteritid-
ning under iren 1909-1913. Under
sin tid i USA kom Blume i kontakt
med amerikanska gjuteritidskrifter
och handbécker och han inspirerades
av dessa. Liroboken fick god sprid-

ning i gjuteribranschen och torde
iven ha anvints i tekniska skolor och
hégskolor. Boken miste anses vara
ett viktigt pionjirarbete och var den
forsta moderna boken om gjuteritek-
nik p3 svenska spriket. Bristen pa bra
lirobdcker var uppenbar och Blumes

bok fyllde dirmed ett stort behov.

PA SKANDINAVISK GJUTERITIDNING ar-
betade i slutet av 1910-talet ingenjor

Oscar Bergman som redigerare och
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GJUTERI-
TEKNISK

HANDBOK

Till vénster den senaste tryckta upplagan av handboken, till héger den digitala pa en surfplatta.

redakedr. Under 1918 skriver nigon
(det kan vara Oscar Bergman sjilv!)
en positiv anmilan i tidningen av en
ny gjuterihandbok "Gjutning” av in-
genjor Oscar Bergman. Boken var en
modernisering av Blumes lirobok och
fick god spridning och gavs ut i flera
upplagor. Bergmans bok var, enligt
anmilan i tidskriften, en del av ett
storre arbete med namnet "Handbok
ijirn-, metall- och triarbetning” och
avsnittet "Gjutning” utgavs som en
separat bok 1918. Hela handboken
hade tidigare publicerats avsnittsvis
under 1914-1918 som bilaga till
tidskriften Verkstiderna. Bide Blume
och Bergman anvinde amerikanska,
engelska och tyska tidskrifter och
backer som viktiga underlag for sina
arbeten och det ir dir man hade sina
"bista killor”.

Frin och med mellankrigstiden
erbjods gjuteriteknisk utbildning per

kotrespondens. Som exempel kan

29

Fran och med mellankrigstiden erhjods

gjuteriteknisk utbildning per korrespondens.

nimnas att Hermods Korresponden-
sinstitut i Malmo samarbetade med
Frans Oskar Nordbeck, gjuterichef pa
Kockums Mekaniska verkstad, med
framtagning av texter om gjuteritek-
nik. Frans Oskar Nordbeck var for
Svrigt en aktiv medlem i Sveriges
Gjutmistarefdrbund (nu Sveriges
Gjuteritekniska Férening) och ord-
forande i forbundet i hela nitton ir
samtidigt som han skrev artiklar och
inldgg i tidskriften Gjuteriet

KARLEBO HANDBOK, UTGIVEN av
Maskin AB Karlebo, blev frin 1936

den mest spridda handboken pa det
verkstadstekniska omridet och en
viktig bas for forlagsarbetet i Maskin
AB Karlebo. Man utgav flera tekniska
handbécker, till exempel Materiallira
och Bofors Handbok (om stl, vir-
mebehandling med mera). Foretaget
hade sedan starten 1927 silt maskiner
till svensk gjuteriindustri och framtag-
ning av en modern handbok i gjuteri-
teknik var av sirskilt intresse for deras
forlagsavdelning. En sidan kom ut i
sin fdrsta upplaga 1961 med professor
Bertil Thyberg som huvudforfattare.
D4 boken utgavs var Thyberg teknisk »
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Den senaste tryckta upplagan av Gjuteriteknisk handbok férfattades av Ingrid och Ingemar Svensson.

licenciat och lektor i gjuteriteknik och
metallografi vid Tekniska Gymna-
siet i Jonkoping. Medforfattare var
Kurt Beckius, Uno Heldert och Tor
Kappelin, vilka bidrog med texter
inom sina specialomriden, frimst
stilgjutning, metallgjutning respektive
gjuterimaskinteknik. Boken fick stor
spridning inom gjuteribranschen och
som lirobok p4 tekniska skolor pa alla
nivaer.

Nigot ér efter utgivningen av Kar-
lebos Gjuteriteknik utgavs det hittills
mest omfattande arbetet i imnet gju-
teriteknik nimligen Tekno ‘s Gjuteri i
tva band, pd sammanlagt 1270 sidor!
Detta omfattande verk, utgivet 1963,
blev en viktig killa till kunskaper i
gjuterier och skolor i forsta hand som
referenslitteratur. Nigon revidering

och utgivning av ny utgdva blev inte

aktuell.

UNDER 1960-TALET NADDE gjut-
godsproduktionen sin toppnivi.
Detta gillde dven for utgivning av

gjuteriteknisk litteratur. Utover redan
nimnda skrifter utgavs handbdcker
for industrin dir gjuteriteknik ingick
som delavsnitt, en sirskild handbok
for stilgjutning och kurslitteratur vid
universitet och hégskolor om gjutning
och gjuteriteknik.

1989 gav Karlebo Férlag AB ut
en tredje upplaga av sin Gjuteritek-
nik. Férfattare var nu civilingen;jér
Ingemar Svensson. Innehillet i
handboken var givetvis reviderat
och uppdaterat med hinsyn till den
tekniska utvecklingen under 1970-
och 1980-talen. Med den nya utgivan
behéll handboken stillningen som
ledande bok i gjuteriteknik i landet
och har sammanlagt silts i nigot mer
in 15000 exemplar.

DEN SENASTE TRYCKTA HANDBOKEN

i gjuteriteknik utkom 2004 under
namnet "Karlebo Gjuteriteknisk
Handbok”. Férfattare var Ingrid och
Ingemar Svensson. Projektet finansie-

rades gemensamt av Karlebo Gjuteri-

teknik AB, Svenska Gjuteriforeningen
och Sveriges Gjuteritekniska Férening.
Den nu fSreliggande elektroniska utgi-
van pi www.gjuterihandboken.se har
alltsd vuxit fram ur en ricka av tryckta
handbdcker i imnet gjuteriteknik dir
givetvis den senast utgivna boken haft
storst paverkan.

G.A. Blumes lirobok i "gjute-
rikonst” frin 1909 var en milstolpe
och startade en tid av nira 100 &r av
handboksutgivning. Handboken pa
nitet ir en ny milstolpe pa vigen in i
en nya era av informationsspridning
om gjuteriteknik. //

Denna artikel &r ett sammandrag av

en artikel som tidigare publicerats av
Gjuterihistoriska Séllskapet. | texten for
Gjuterihistoriska Séllskapet finns ocksé
en referenslista att tillga.
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NY STANDARD
FOR MILJOLEDNING

2015 kom en ny version av miljoledningsstandarden IS0 14001 och manga foretag arbetar nu

med att uppdatera sina ledningssystem. Ett foretag som arbetar intensivt med fragan ar Akers

i Akers Styckebruk.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

november planerar Akers for en
extern revision av det uppda-
terade miljoledningssystemet
enligt den nya standarden
ISO 14001:2015. Jonas Wiberg ir
foretagets projektledare och beskriver
arbetet.
— Vibérjade med att gora en
GAP-analys och identifierade ett antal

saker som vi behover tgirda. Sen

gjorde vi ett GANTT-schema med
tidplanering for 1,5 &r.

DET AR FLERA saker som har férind-
rats i den nya standarden i férhillande
till den gamla. Vissa saker handlar
mer om strukturen medan andra
paverkar hur det enskilda foretaget
ska arbeta.

— Viupplever att de storsta

forindringarna ir att ledningen nu
har ett stérre ansvar samt att man

ska ha mer koll p4 sina risker. Det ir
inte s svirt men det tar mycket tid gi
igenom alla processer.

Pi Akers ir det fyra personer som
arbetar direkt med inférandet av det
nya systemet men minga andra pd
foretaget frin operatorer till ledningen
blir inblandade, och bemd&tandet har

Foto: Shutterstock
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Raul Carlsson

Jonas Wiberg

varit positivt ute hos personalen.

— Jag tror att folk tycker det ir
kul, det ger en del nya insikter och
aha-upplevelser kring hur vi kan arbe-
ta istillet, siiger Jonas Wiberg.

EN ANNAN PERSON som har ling
erfarenhet av arbetet med ISO:s
miljostandarder och som 4ven deltar
iflera av de internationella grupper
som utvecklar nya standarder dr Raul
Carlsson pa Swerea SWECAST.
Han lyfter nigra nyheter i den nya
standarden.

— Begreppet risker och méjlig-
heter ir viktigt. Det handlar om hur

Foto: Patrik Svedberg

TIPS FOR ARBETET

Jonas Wiberg p& Akers har féljande tips:
e Arbeta strukturerat
e Foljupp det ni gor
e Gor det enkelt

e Anvénd géarna visuell styrning med tavlor sa alla vet vad som ska géras

Raul Carlsson, Swerea SWECAST, har foljande tips:
e Borja med en Gvning kring foretagets livscykelperspektiv tillsammans med

ledningen

e Sammanstéll produktionens miljdaspekter

* Notera vad som behdver goras

e Tafram métbara mal och prioriteringar

* Anlita extern hjélp vid behov

FORANDRINGAR I 1S0 14001

* Ledningssystemet dr anpassat
till exempelvis 1SO 9001.

e Ledningen far ett tydligare
ansvar

* Miljorelaterade risker och
mojligheter som kan péverka
verksamheten men ocksa hur
verksamheten paverkar omgiv-
ningen ska identifieras

e Ettlivscykelbaserat tankande
forutsatts

e Tydligare att syftet &r att uppna
forbattrad miljoprestanda

verksamheten piverkar miljén, men
4ven hur férindringar i miljén kan
paverka foretagets affir positivt eller
negativt. Det handlar om ett samspel
mellan foretaget och miljon.

Han menar att livscykelperspek-
tivet ocksd dr en viktig forindring dir
de anstillda kan behéva tinka pa vilka
konsekvenser olika arbetssitt fir.

— Ett foretag som inte tinker
livscykelperspektiv noterar kanske
bara att materialet kommer in till
bakgirden. Men med ett livscykelper-
spektiv tinker man ocksi pi hur ofta
transporterna kommer, hur fullastade

bilarna ir eller varifrin materialet

ANDRA VIKTIGA STANDARDER
Totalt finns idag 34 miljostandarder
inom ISO 14000-familjen. Ytterligare
ett tjugotal &r under utveckling.

Nagra exempel:

* 14040 och 14044 livscykel-
analys

o 14063 ett foretags miljo-
kommunikation

e 14067 produkters koldioxid-
fotavtryck

e 14090 klimatanpassning
(utvecklas just nu)

hiamtats. Livscykelperspektivet hand-
lar ocksa om till exempel litevikes-

komponenter eller konfliktmetaller.

HAN VILL AVEN sl4 ett slag for att det
finns andra standarder inom ISO
14000-familjen som kan vara viktiga
verktyg for ett fretag.

— Ett foretag som aktivt anvinder
14001 méter olika praktiska frigor
som behdver 16sas. De andra standar-
derna i 14000-familjen har tagits fram
for att gdra det enklare att hantera

dessa fragor. //
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Arvika jobbar

hart f6
minskade utslapp

|

| Tyskland stélls krav pa att minska utslappen till luft av olika kemiska &mnen fran gjuteri-

processen, bland annat nar det galler bensen. | Sverige stélls mest krav pa stoftutslapp men vissa
gjuterier har redan fatt krav pa att minska andra typer av féroreningar till luft och mer kan tankas
komma framdver. Arvika Gjuteri har i flera ar arbetat med att minska sina utslapp och har lyckats bra.
Det har inneburit investeringskostnader men bolaget har &ven kunnat spara pengar och vunnit

en battre arbetsmiljo.

TEXT: MARTIN WANERHOLM FOTO: CARINA NELSON

rvika Gjuteri anvinder cold-

boxmetoden for att tillverka

sina kirnor, det innebir

att en amin anvinds for att
hirda kirnorna. Amin har rykte om
sig att lukta ganska illa och utgiende
luft miste dirfor renas.

— Vi anvinde gasol for att forbrin-
na aminen p alla kiirnmaskiner utom
tva. Vi hade dessutom en del diffust
utslipp av amin, siger Rolf Anders-
son som ir miljdansvarig vid Arvika
Gjuteri.

Linsstyrelsen var inte riktigt nojd

med detta. Bolaget valde dirfor att
gora en nyinvestering och en syra-
skrubber installerades sommaren
2014 samtidigt som varje kirnmaskin
fick separata ventilationskanaler till
utsuget och dven diffusa utslipp kaps-
lades in och kopplades till skrubbern.
Johan Smidner ir inképschef hos
Arvika Gjuteri och forklarar att det
innebar en hdg investeringskostnad
som tar ling tid att rikna hem men
att bytet inneburit flera andra férdelar.
— Vi har fitt effektivare ventila-

tion vid vira kirnmaskiner vilket ir

positivt, samtidigt som det minskat

vara utslipp.

ANDRA FORBATTRINGAR SOM uppnid-
des med de separata ventilationska-
nalerna ir att det ir mojligt att stinga
av utsugen kopplade till maskiner
som inte anvinds vilket sparar energi.
Dessutom har gasolférbrukningen
minskat kraftigt.

— Tidigare ville man undvika att
amin lickte ut frin kirnladorna. Nu
gor det inte lika mycket da allt samlas
upp och renas. Det betyder att vi kan
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Rolf Andersson och Johan Smidner.

avlufta kirnladorna optimalt vilket
innebir att vi kan minska aminf6r-
brukningen och skapa strre flexibili-
tet, forklarar Rolf Andersson.

Det andra omridet som Arvika
Gjuteri arbetat med ir att minska
utslippen till luft av flyktiga organiska
dmnen, VOC. Ofta uppstir VOC pi
grund av de kemiska freningar som
finns i bindemedlet och som reagerar
nir smiltan hills i formen. En del
av dessa imnen ir hilsoskadliga och
andra kan stilla till problem med luke.

— Allt bérjade med att vi blev dlag-

Arvika Gjuteri
Arvika HandformningsGjuteri

da att utreda en hogre skorsten for att
minska koncentrationen i utslipps-
punkten. En skorsten skulle varit dyr,
vi hade inte tjinat nigot pi det. D4
bérjade vi prata om att gora killaegir-

der istillet, alltsd dir VOC uppstir.

DET FORSTA BOLAGET gjorde var

att byta ut sotet i risandsformarna
mot en annan sottillsats som skulle
ge ligre utslipp. Sedan borjade det
mddosamma arbetet med att prova
sig fram till vilken som var den ligsta

nivin av tillsats som kunde anvindas

utan att det uppstod kvalitetsbrister.
Arbetet tog flera ir men gav resultat.

— Vi har reducerat sotmingden
i sanden med 30 procent frin 2011.
Det ir mer in vad vi hade forvintat
0ss.

Och minskade tillsatser innebir
ocksd mindre inkdp vilket dven sparar
pengar.

Nista steg var att titta pd ming-
den bindemedel i kirnmakeriet. Fore-
taget anvinder olika typer av additiver
for att f3 de eftersckea egenskaperna

hos kirnorna. Tidigare justerades »
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En skrubberanldggning har installerats pa Arvika Gjuteri.
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bindemedelsmingden varje ging
additiv anviindes och enligt Rolf
Andersson innebar detta att de
ibland hojde eller sinkte halten
flera ginger pé ett skift. Det inne-
bar att det var litt gldmma justera
pumparna och minga ginger
anvinde bolaget allt f6r mycket
bindemedel i onédan.

- Vi funderade pa om vi
kunde hitta ett recept som var
gangbart i alla ligen. Normalt
nir vi tillsatte additiv fick vi 6ka
bindemedelshalten. Vid tester sig
vi att de nya additiven inte sdg
bindemedel pi samma sitt som
tidigare. Resultatet av virt arbete
var att vi kunde reducera binde-
medelstillsatsen med 15 procent
pa arsbasis. Det var en klar penga-
besparing.

FOR ATT KUNNA arbeta p3 ritt
sitt krivs mycket kunskap. Johan
Smidner ger rad till alla andra
som vill arbeta p liknande sitt.

— Teori ir en sak men det ir
viktig att verkligen mita. Vi tog
beslut att gi in och mita vira ut-
slipp under ett helt ar for att visa
hur mycket vi bidrog. Det ir alltid
vi foretag som har bevisbérdan
for Linsstyrelsen eller kommunen
miter normalt inte.

Och bolaget har inte bara mitt
pA taket utan dven vid en referens-
punke vid nirliggande bostider.
Dir blev det tydligt att bolagets
bidrag av bland annat bensen var
litet. Halterna var minga ginger
hégre i referenspunkten de dagar
nir bolaget inte hade nigon

verksamhet. Vinterhalvaret var

det generellt hdgre virden och en
trolig frklaring ir att vedelning
och trafik da drar upp nivierna.
Just bensen ir intressant d4 det till
exempel i Tyskland stills stringa
krav p3 bensenutslipp frin gjute-
rier. Det ir inte om&jligt att dessa
krav dven kommer till Sverige i
framtiden. Mitningarna visade att
Arvika Gjuteri skulle klara de krav
som idag stills i Tyskland.

SAMMANTAGET INNEBAR ALLA
itgirder att utslippen minskade
kraftigt samtidigt som 4ven kost-
naderna minskade. Och kravet
fran tillsynsmyndigheten om att
bygga en hégre skorsten byttes
ut mot att bolaget ska fortsitta
redovisa killatgirder i den drliga
miljérapporten.

Och bolagets arbete fortsitter.

— Vi arbetar fortlspande och
funderar vad vi kan géra med sot,
bentonit och bindemedel. Vi vill
dels minska férbrukningen, dels
kostnaderna. Vi tittar ocksa pd
nista generations bindemedel som
ir miljomissigt bittre, siger Johan
Smidner.

— Det finns en del flyktiga
imnen som vi vill minska. De nya
bindemedlen har tidigare innebur-
it en kostnadsokning men nu ir
det minga gjuterier i Europa som
gitt Sver till nya bindemedel och
dirfor har kostnadsbilden férind-

rats, avslutar Rolf Andersson. //

ANNONS

more from
minerals

Var omfattande

med ursprung fran
hela varlden hjalper oss att
mota vara kunders behov av
ravaror och mineraler.

Dessutom har vi medarbetare
med

och som
finns dar for dig.

SIBELCO

EUROPE

+46 317332200
info.molndal@sibelco.com

www.sibelco.eu
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6 SNABBA

NAWIN
Tomas Liljenfors

AKTUELL SOM
Ager och driver utveck-
lingsbolaget Bryne AB
i smalandska Di6. Fick
nyligen stiftelsen Silléns

innovationsfonds pris fér
sin uppfinning LOOP

ALDER
42 ar.

BOR
Almhult

FAMILJ

Gift, tva barn, 7 och 10 ar.

INTRESSEN

Utdva sport, segla, natur,

teknik, féretagande.

6 SNABBA

Tomas
Liljenfors

| en fére detta kvarn i smalandska Di6 driver Tomas Liljenfors utvecklingshola-
get Bryne med tre anstéllda. Bland mycket annat séljer Bryne tjanster, driver
en tekniknod for studenter i Almhults kommun och utvecklar en helt egen
3D-printer for smélt metall. Dessutom har Bryne tagit fram verktyget LOOP for
sméltaanalys. Det arbetet belonades pa Gjuteridagarna 2017 med priset fran
stiftelsen Silléns innnovationfond.

INTERVJU OCH FOTO: FREDRIK LIND
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6 SNABBA

HUR KANNS DET ATT FA

PRISET FRAN STIFTELSEN

SILLENS INNOVATIONSFOND?
Det ir ju superroligt att uppmirk-
sammas. Det ir mycket jobb bakom
och LOOP ir en produkt som vi
tror varmt pd. Priset dr ocksd en be-
kriftelse p4 att detta dr en intressant
innovation for gjuteriindustrin. Sedan
ir det speciellt roligt att det 4r Rudolf
Silléns pris med tanke pi allt han har

gjort for gjuteriindustrin.

VAD KAN DU SAGA OM

SJALVA PRODUKTEN LOOP

SOM DU FATT PRISET FOR?
Det ir ett kvalitetssikringsverktyg
dir ambitionen ir att det ska ge stora
besparingar for anvindaren. Verkty-
get dr snabbt och enkelt och sikert
att anvinda. Principen dr att LOOP
ir ett engdngsverktyg dir man fyller
pa smilt metall i en pafyllare. Vid
en bestimd temperatur drar man en
plugg och metallen flddar da ner i
mitspiralen. Metallen stelnar pa ett
par sekunder och lingden den hinner
g4 dr ett mitt pd kvalitet. PA mindre
in trettio sekunder har du allts3 ett
svar pd om metallen haller mittet eller
om det beh6vs renas for att du ska
lyckas med din gjutning. Det ger stora
besparingar bade f6r miljén och for

ekonomin i féretaget.

VAD GOR NI PA BRYNE?

Bryne stir pa tre ben. Det

forsta benet ir tjinster dir vi
siljer virt kunnande inom material
och tillverkningsteknik tillsammans
med undervisningstjinster. Vi har
bland annat investerat i ett material-
analyslabb dir vi kan analysera gjutna
komponenter. Det andra benet idr
satsningen vi har gjort under de tre
forsta dren pa forskning och utveck-
ling for att ta fram de produkter som
vi framdver ska silja och tillverka i

egen regi.

Det tredje benet ir det som forsk-
ningen och utvecklingen ska leda
fram till — att producera och silja vira
produkeer. S4, fram till i dag, har vi
lagt mycket kraft pa utveckling. 2016
investerade vi i en produktionsanligg-
ning s3 att vi sjilva kan tillverka virt
analysverktyg LOOP. Ans3 linge ir
det LOOP for littmetaller som vi sil-
jer. Det har en temperaturbegrinsning
pi 1100 grader. Under 2017 kommer
vi att lansera ett verktyg dven for jirn-
och stalgjuterier.

Vi arbetar ocks med att silja in
produkten, bide i Sverige och interna-
tionellt. Vi har kunder i Danmark och
ir pd vig att etablera oss i Ruminien
och Italien.

Parallellt med gjutanalysverktyg
s& utvecklar vi ocksa en 3D-printer
for metall diir virt koncept inte utgir
frin ett metallpulver utan frin en
smilt rivara. Det ir egentligen idéer-
na kring 3D-printing som ir grunden
till att jag startade Bryne. Vi har fict
ekonomiskt stéd frin Vinnova for att
vidareutveckla konceptet. Tanken ir
att man lager for lager ska kunna byg-
ga upp en komponent i metall utan att
anvinda metallpulver. Man ska kunna
printa snabbare, storre och billigare 4n

med dagens 3D-skrivare f6r metall.

KAN DU BERATTA MER OM

HUR BRYNE KOM TILL?

Det ir egentligen en drém
som blev mojlig att forverkliga for tre
och ett halvt ar sedan. Det dr mycket
som ska stimma nir du startar eget.
Du ska ha ekonomiska forutsitt-
ningar, du ska ha tid och du ska ha
en bra idé. Sjilv fick jag tankarna om
att starta ett fretag for att forverk-
liga idén kring 3D-printing ar 2013.
Efter ungefir ett halvir mirkee vi att
det kommer att ta tid innan vi fir
inkomster p3 en 3D-skrivare och da
sokte vi efter en produkt som skulle

komma snabbare till marknaden och

d3 visste vi att det fanns ett behov i
gjuteribranschen av att kvalitetsikra
metall och pa den vigen ir det. Ut-
vecklingsarbetet av LOOP trodde vi
skulle ta fem, sex minader innan vi
hade en firdig produke. Det tog tvi
och ett halvt ar. Det tar tid att bygga
foretag,

I nuliget ir vi tre anstillda i fore-
taget och omsatte forra aret ungefir
2,3 miljoner kronor. Vi forvintar oss
ingen storre vinst utan ir i ett upp-
byggnadsskede.

Alla pengar vi far in gir dill ater-
investering, men en dag kanske jag
har méjlighet att ta ut en skilig 16n
ocksa. Det ir i vilket fall en oerhérd
drivkraft att driva sitt eget. Det finns
tusen och iter tusen méjligheter. Det
handlar mycket om att kasta ut reven
it olika hall och se var det nappar. Det
handlar om att vara innovativ och se

méjligheterna nir de kommer.

HUR HAMNADE FORETAGET

I EN GAMMAL KVARN I DIO?

Nir jag borjade tinka pa att
starta eget si kom det ut en lokal
pa Hemnet till forsiljning som var
mycket spinnande, bide nir det giller
industrihistoria och atmosfir, men
som ocksi hade enormt underhallsbe-
hov for att fa funktionsduglig. Det var
ett strategiske beslut att flytta hit och
langsiktigt borja bygga nagot unike i
en kreativ miljé ddr man kan fi nya

idéer att kommersialiseras.

VAD GJORDE DU INNAN DU

STARTADE BRYNE?

Jag har en doktorsexamen i
materialvetenskap frin Chalmers och
har efter det arbetat ute i tillverkande
industri. Bland annat har jag arbetat
med 3D-printing pd Arcam och dir-
efter var jag i fem r pd Stena Alumi-
nium si de senaste itta iren har jag

arbetat med gjuteriindustrin.
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FRAGA DOKTORN

|-

aga doktorn

““Vad ar egentligen en metalltval? Det forklarar doktorn denna gang. Om du ocksa vill
fraga Swerea SWECAST:s doktorer négot sa dr du vidlkommen att héra av dig till
Gjuteriets redaktdr via e-post till martin.wanerholm@swerea.se.

Nir man iter rikor och
skalar dem si fir fingrar-
na en stark rikluke. Man

sitter pa vissa stillen fram ett fat med
citronvatten for att skélja hinderna.
Det ir inte sirskilt effektive, man kan
fortfarande kinna en viss lukt. Till och

med om man tvittat hinderna med

tval och vatten. Jag kopte en "metalltvil”

i en butik med hushallsartiklar. Den ir
formad som en vanlig tvil och anvinds
likadant. Jag formodar att det dr 18/8
stal. Den tar bort lukten direke, bittre
in bide tval och citron.

Jag undrar vad hinder och vad har
den metallen for magiska egenskaper?

Medlem nr E 3578

Kira medlem E 3578!

Forst vill jag ta tillfillet i ake att tacka
dig och alla andra ldsare som ihirdigt
sinder in frigor till denna spalt! Utan
er skulle det vara betydligt mer hin-
delsefattigt i Doktorns vardag.

ATT KUNNA TVATTA hinderna med
tvil och vatten ir egentligen ritt
mirkvirdigt. F4 uppfinningar har
riddat si minga liv som tvilen efter-

som den ir en férutsittning for god

hygien. Nir tvil tack vare industriella
framstillningsmetoder blev tillginglig
for alla gick spadbarnsdadligheten ner
och det gick littare att 3 bukt med
olika typer av infektioner. Renlighet
forknippas ofta med frihet fran luke,
men det sambandet ir inte alldeles
enkelt. Nir svett processas av bakte-
rier pd kroppen bildas illaluktande
men fettldsliga imnen som Ioses upp
av tvalléddret, och den odér vi vanli-
gen forknippar med en otvittad kropp
forsvinner.

MEN SOM DU sjilv pipekar finns det
andra doftimnen som tvilen inte

rar pa, bland annat i 16k och rikskal.
Dessa gasformiga dmnen ir inte fett-
18sliga. De bildas i flera steg frin en
forening mellan aminosyror och sva-
velfdreningar i 1dken och stiller bland
annat till problem i matlagningen. I
vatten bildar de nimligen svavelsyra
och hur det kinns att fi det i 3gat vet
alla som har hackat 16k utan cyklop
(sjilv anvinde jag linge en gasmask

fran mellankrigstiden).

NU RAKAR DET vara s att metalliskt
krom har en beniigenhet att bilda

Staltval som kan ta bort lukt frdn exempelvis rékskal.

stabila kemiska foreningar med svavel.
Om du skulle ha ett forkromat dérr-
handtag pd din kéksdérr att gnugga
fingrarna mot vore alltsd problemet
16st — doftimnena frin rikskalen
skulle omvandlas till luktfria kromfor-
eningar. Bor du modernt med plast-
handtag ir rostfritc 18/8-stil med sitt
héga krominnehill ett bra alternativ.
Och om din diskbink ocks3 ir av den
moderna sorten av granit kan du lugnt
halla tillgodo med din st3ltval - jag
kan garantera att den haller lika linge
som ditt matlagningsintresse. Men
nir du har anvint den, kom ihag att
luktfri inte ir detsamma som ren. For
att ta kil p3 otrevliga bakterier dr den
vanliga handtvilen fortfarande bist!
Dr Lauenstein

Foto: Shutterstock
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Just add Foseco

Vart stolta arv ger er mdjlighet att dra nytta av var gedigna
specialistkompetens, som byggts upp under mer an sju artionden. Under
denna tid har vi stottat gjuteriindustrin dver hela varlden, vilket resulterat i
hangivna team, strategiskt utspridda éver jorden.

Idag finns det inte manga utmaningar som vi inte mott eller [ost. Sa, nar ni
behdver var support, kan ni kanna er trygga med att ni kommer att fa en relevant
och effektiv respons fran erfarna gjuteriexperter, var ni an finns i varlden.

Sa, slapp 16s din fulla potential: just add Foseco.

FOSECO

+ Partnerskap

+ Global teknologi — levererad lokalt
+ Kreativa, innovativa l6sningar

+ Expertradgivning

+ Tillforlitlighet

+ Kunskapsledande

+46 532 607730
order.sweden@foseco.com

www.foseco.se



NOTISER

NY SVENSK FORARLOS ELLASTBIL

T-pod, det &r namnet pé den ellastbil som det svenska féretaget
Einride har utvecklat. Den forsta prototypen kommer att lanseras
nu i sommar.

Lastbilen &r forarlds men inte sjélvkérande déa den kontroll-
eras av en "chauffor” pa distans. Den forsta strackan déar T-pod
ska provas ar mellan Géteborg och Helsingborg.

Lastkapaciteten &r 15 standardpallar och kdrstrackan pé en
laddning &r 20 mil.

Féretagets malbild &r att en flotta av 200 T-pods ska finnas
i drift 2020.

Metal Supply 20170502

T-pod &r en ny forarlos ellastbil.

NYTT PROJEKT FOR BATTRE ROBOTSAMARBETE

I det nya forskningsprojektet Amici arbetar forskare vid Orebro
universitet med industriforetag for att oka mojligheterna for
ménniskor och robotar att arbeta sida vid sida. Projektets mal
ar att fa roboten att rengdra en 3D-printer dar révaran &r ett
giftigt metalliskt pulver. Rengdringen gors idag av en ménniska i
skyddsklader, men det &r bade tidskravande och farligt.

Grundtanken &r att roboten ska kunna styras av en ménsklig
operatdr med hjélp av VR-glastgon.

— Oversatt till vanlig industriproduktion &r tanken att mann-
iskan ibland hoppar in i roboten, bara en kort stund, for att styra
en viss arbetsuppgift, siger Amy Loutfi, professor i informations-
teknologi vid Orebro universitet, till tidningen Arbetsliv.

Arbetsliv 20170503

FLERA SVENSKA TEKNIKBOLAG PA HET LISTA
Nar amerikanska tidskriften Red Herring nyligen listade de 100
mest innovativa foretaget i Europa var sju av féretagen fran
Sverige. De svenska féretagen pa listan var AppSpotr, Bambwa,
Betalo, Dreams, Vendemore, Vionlabs och Wittra Sweden.
De sju svenska foretagen pa listan kan jamféras med vara
nordiska grannlander. Finland och Danmark hade fyra féretag
vardera pa listan medan Norge inte hade nagot.

Ny Teknik 20170512

Foto: Einride

NYTT SAMARBETE FOR FORSKNING OCH UTBILDNING

Verktygsstaltillverkaren Uddeholm har inlett ett samarbete med Karlstads universitet.
Syftet &r att gynna forskning och utbildning vid Karlstads universitet och utveckling och
kompetensforsérjning for Uddeholm.

—Uddeholm har delar av sin vérldsledande forskning och utveckling férlagd till
Vérmland. Foretaget &r en mycket intressant partner for universitetet och utvecklingen
av var uthildning och forskning, sdger Bo Edvardsson, vicerektor med samverkansfokus
vid Karlstads universitet, i ett pressmeddelande.

Uddeholm har i sin tur ett kontinuerligt behov av att sdkra sin kompetensférsérjning
och utveckla verksamheten.

— Det &r viktigt for oss att vi har ett |drosate som lyssnar pa vara behov och kan
stotta oss i kompetensfdrsorjning och teknikutveckling, sager Johnny Sjostrom, vd Udde-
holm och fortsétter:

—Viharvana av att ta emot studenter och forskare frén Karlstads universitet, men
den 6msesidiga avsiktsforklaringen fértydligar férvéntningarna pa hur samarbetet ska ga
till. Nagot som gynnar bade Uddeholm och universitetet.

Pressmeddelande 20170502

SEX NYA DIGITALISERINGSPROJEKT

Smart gjutgods ar ett av de sex nya digitaliseringsprojekt som nyligen fatt finansiering
beviljad av Vinnova. Projektet handlar om hur robusta och kostnadseffektiva sensorer
kan gjutas in i gjutgods.

- Konceptet ldmpar sig for serieproduktion och &r en innovation som utvecklar
vérdet och affarsmodellen fér metallkomponenter. Innovationen har gjorts mdjlig genom
samverkan Gver forskningsomréden och néara dialog med industrin, siger projektledaren
Raul Carlsson vid Swerea SWECAST.

Tanken &r att "Smart gjutgods” och de andra fem projekten ska bana vég for
framtidens digitaliserade industri kring &mnen som artificiell intelligens, big data, deep
learning, automation och additiv tillverkning.

De sex projekten far sammantaget finansiering med 22 miljoner kronor under tva ar,
industrifdretagen som deltar bidrar med minst lika mycket.

Satsningen ingar i ett regeringsuppdrag for digitalisering av industrin och kopplar
dven till regeringens strategiska samverkansprogram for uppkopplad industri och nya
material.

— Projekten ska bidra till att svensk industri kan ta en tétposition inom digitalisering,
nagot som ar nddvandigt for var framtida konkurrenskraft, séger Charlotte Brogren,
generaldirektor for Vinnova, i ett pressmeddelande.

Pressmeddelande 20170426
Swerea.se 20170503
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Nytt fran

Swerea SWECAST

PART OF RI.SE

¥r FOKUS PA

MARIE
FREDRIKSSON

BORJADE PA SWEREA SWECAST
2003

SPECIALOMRADE

Plattformsledare for teknikomradet High Performance.
Specialist pa lattmetaller, framfor allt aluminium.

INTRESSEN UTANFOR JOBBET
Traning, bade 16pning och styrketraning.

L&sa universitetskurser. Umgés med familjen.

KONTAKT
marie.fredriksson@swerea.se

TRE FRAGOR TILL MARIE

[1] vad jobbar du med just nu?
Som en av vara tva teknikplattformsleda-
re &r jag ansvarig for inriktningen av forsk-
ningen inom min plattform. D&rfér handlar
arbetet mycket om att samla in industrins
behov och sedan formalisera det i form av
projektansdkningar. Periodvis &r det stort
tryck pé& den delen av arbetet beroende pa
finansidrernas utlysningar och industrins
onskemal.

Sedan jobbar jag ocksa som material-
specialist och driver en del projekt, bland
annat ett nér det géller aluminium f6r extre-
ma applikationer — Extreme — dar GKN
Aerospace, Fundo och JU medverkar. Ett
annat projekt jag arbetar med ar MACS
som handlar om metallmatriskompositer i
aluminium dar vi bland annat arbetar med
processutveckling, defektminimering och
att sénka vikten p& komponenter.

Jag gor ocksa konsultuppdrag pa alu-
miniumsidan, just nu kring gjutfelsanalys.
Dessutom haller vi en del utbildningar dér
jag medverkar, exempelvis introduktions-
kursen till pressgjutning dar jag haller i
materialdelen.

Fordelen nar man ar bade specialist
och generalist &r att det blir en blandning
av olika saker.

[2] Hur kom du hit till Swerea
SWECAST?

Jag tog min kandidatexamen pa JTH med
Ingvar L Svensson som handledare under
examensarbetet och det var da inom gjut-
ning och i samarbete med Monsteras
Metall. N&r det sedan var dags att s6ka
jobb var det egentligen bara detta jag var
intresserad av. Jag bérjade med att géra
praktik hér och tittade pa brottytor pa
utmattningsprover av stal. Sedan fick jag
arbete pa aluminium/magnesium-sidan.
Det var 2003.

Jag var kvar till 2012 da jag gick 6ver
till att arbeta som kvalitetssakringschef
pa ett foretag som arbetar med [T-logistik.
Men jag ldngtade tillbaka till materialvérl-
den, saknade dendriter och defekter, och
kom tillbaka hit 2015.

[3] vad sr det biista med ditt jobb hir?
Det &r valdigt flexibelt. Ena dagen &r det
uppdrag, nésta &r det forskningsprojekt.
Tredje dagen &r det en konferens eller
négot annat. Framfor allt &r det kontakter-
na med féretagen i branschen som &r det
absolut roligaste. Jag far tillfélle att tréffa s&
manga olika typer av féretag och s& manga
olika personligheter. Sedan kdnns det sar-
skilt bra nar vi gér nagot som verkligen hjal-
per féretagen. Det &r jatteharligt att kénna
att vi gor nytta fér industrin.

swerea

¥r KRONIKA

FRAMSTEG MED
3D-TEKNIK

Hoésten 2014 tog styrelsen i Swerea
SWECAST det modiga beslutet att méjlig-
gora en satsning pa tekniken med additiv
tillverkning av sandformar och sandké&rnor.
Satsningen innebar att det amerikansk-tys-
ka foretaget ExOne stéllde sin storsta och
mest avancerade 3D-sandprinter till vart
forfogande. Var motprestation blev att till-
handahélla en andamalsenlig lokal och
bemanning av printern. Under sommaren
2015 flyttade maskinen in i en nyrenove-
rad lokal pa Munksjéomradet i Jonkoping
och invigdes sedan i september 2015 av
Swereas koncernchef Géran Carlsson.

DRYGT ETT OCH ett halvt ar efter invig-
ningen kan vi konstatera att Swerea
SWECAST bidragit till att framgéangsrikt
introducera en helt ny teknik for svensk gju-
teriindustri och dess kunder. Jag vill framfér
allt framhalla:

Okad kompetens och medvetenhet om
additiv tillverkning hos foretag i bran-
schen genom workshops, utbildningar
och utstéllningar.

Ytterligare ett antal sandskrivare kom-
mer sannolikt att finnas pa svenska
foretag under 2017/2018.

Stora och medelstora gjuteriféretag har
tagit till sig tekniken och anvénder sig
av den i sin verksamhet.

Innovativa prototyptillverkare och
konsultféretag har inférlivat pro-
dukterna i sin verksamhet, vil-

ket har natt nya kundsegment och
tillampningsomraden.

Innovativa smaféretag har kunnat ta
steget att prova en ny och avancerad
teknik utan ekonomisk risk.

SOM NI KAN |ldsa om bland vara nyhetssidor
fortsatter vi nu samarbetet kring 3D-printern
med Karlebo Gjuteriteknik. Jag vill passa

pa att tacka ExOne for det framgangsrika
samarbetet och ser samtidigt fram emot att
utveckla nya spannande forskningssamar-
beten tillsammans med Karlebo.

PETER
SEMBERG
VD

swerea|SWECAST

Swerea SWECAST AB, Box 2033, 550 02 Jénképing | TELEFON 036 - 30 12 00
E-POST swecast@swerea.se | HEMSIDA www.swereaswecast.se

peter.semberg@swerea.se
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| dag finns Xylem 6ver hela jordklotet, men ursprunget ar sma-
landska Emmaboda dér det finns en produktionsanlaggning

med bland annat ett stort gjuteri.

GJUTFELSKURS

Nytt fran Swerea SWECAST

En av Xylems ménga produkter — en pump for ett vatten-
kraftverk.

Peter Bjornsson, gjuterichef pa Xylem.

GAV XYLEM HJALP

Nar Xylems gjuteri i Emmaboda ville 6ka
kunskaperna kring vad som orsakar gjut-
fel tog man hjédlp av Swerea SWECAST
och gjorde en foretagsforlagd variant av
kursen i gjutfelsanalys.

- Da kursen var knuten till verksam-
heten kom det upp manga fragestalining-
ar som ledde till intressanta diskussio-
ner, sager Peter Bjornsson, gjuterichef pa
Xylem.

Med 1 400 olika artiklar &r det hdga krav pa
operatdrernas kunskaper pa Xylems gjuteri i
Emmaboda. Bland annat kravs det att de &r
val insatta kring vilka faktorer och férhallanden
som kan orsaka gjutfel.

— Vi vill ha kunskapen dar det hander,
dér biten skapas. Man maste kunna identifie-
ra eventuella gjutfel och sedan koda det ratt
s& dven uppféljning och atgérd blir ratt, sager
Peter Bjornsson, gjuterichef pa Xylem.

FOR ATT OKA kunskaperna om hur och varfér
defekter uppstar tog Xylem hjélp av Swerea
SWECAST och kursen "Gjutfelsanalys —
inriktning gjutjarn”. Denna har tidigare getts
bade pé plats p4 Swerea SWECAST och ute
pa féretag. Skillnaden mot tidigare var att en
sdrskild utbildningsmodul lades till som enbart

handlade om Xylems produkter.

— Det gjorde utbildningen annu béttre. Jag
akte dit tva veckor innan kursen och gick, till-
sammans med personal pa plats, igenom alla
defekter som de tyckte var viktiga och ville fa
upp pa bordet. De skickade mig ocks& mate-
rial och bilder som jag kunde anvanda for att
sammanstilla kursmaterialet, sdger Swerea
SWECAST:s Lennart ElImquist som genomfor-
de utbildningen tillsammans med kursansvari-
ge Henrik Borgstrom.

F6r Peter Bjornsson ar det viktigt att
utbildningarna som personalen gar har kopp-
ling till den egna verksamheten.

— Det forsoker vi alltid fa till i vara utbild-
ningar. Annars blir det ofta fér generellt och d&
kan det vara svart att ta till sig och forsté bety-
delsen av den nyforvéarvade kunskapen.

Han ser ocksé stora férdelar med att hélla
utbildningen pa plats i féretagets egna lokaler,
inte bara for att man undviker tidsatgang och
kostnader for resor.

— Forutom de rent logistiska fordelarna sa
har man &ven néra till att visa upp och se Gver
problemen dar produktionen sker.

Lennart EImquist haller med och hoppas
att fler féretag gér som Xylem.

— En férdel med att kéra det foretagsspe-
cifikt &r att man kan diskutera relativt fritt. Det

finns inte samma sekretessproblem som néar
man gar den ordinarie kursen pa plats hos
0sSs.

ATT ANORDNA KURSEN ute pi ett féretag gor
forstas ocksé att manga fler kan vara med. Pa
Xylem deltog drygt 30 personer, bade opera-
torer och tekniker. Att s& manga var delaktiga
gjorde att kursen kunde vara ett avstamp for
att arbeta vidare med kvalitetsfragor.

— For att varva teorin med praktik sa gick
vi vidare genom att dela in deltagarna pa
utbildningen i olika fokusgrupper. Varje fokus-
grupp fick se 6ver en specifik artikel och verk-
ligen bottna i den genom att konstatera vad

det ar for defekt, gora uppféljning pa kassatio-
nen och koppla det vidare till processen. Sam-

mantaget har det varit ett lyckat arbete, séager
Peter Bj6rnsson.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND
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Nytt fran Swerea SWECAST

Gijuteriteknisk handbok finns tillginglig gratis pa natet. Det nya valideringssystemet kommer att kopplas till handbokens
kapitel.

NY VALIDERING FOR
GJUTERIUTBILDNINGAR

Swerea SWECAST har fatt ett statsbidrag
av Skolverket for att skapa ett nytt valide-
ringssystem inom gjuteribranschen. Vali-
deringen kommer att brytas ner i modu-
ler som kan kopplas till olika delar av
den digitala utgavan av Gjuteriteknisk
handbok.

| dagslaget har Swerea SWECAST en 21
veckor lang operatdrsutbildning i gjuteriteknik.
Ett sddant upplagg, med en traditionell termin-
slang kurs, kommer inte att finnas i framtiden.
— | stéllet fér att ha det som nu, med hela
kurser, sa &r tanken att man ska kunna géra en
validering pa valda omraden forst och darefter
se vilka delar av utbildningen som man egent-
ligen behdver, sédger Swerea SWECAST:s
utbildningsledare Patrik Svanéngen.

FOR ATT SKAPA ett nytt valideringssystem for
gjuteribranschen har Swerea SWECAST i
samarbete med Teknikféretagen och IF Metalll
fatt ett statsbidrag fran Skolverket pa 1,7 mil-
joner kronor.

— | projektet ligger en ombyggnad av vali-
deringssystemet sé att det kan matchas upp

mot Gjuteriteknisk handboks olika kapitel och
underkapitel. | det ligger ocksé en nedbrytning
av utbildningen i moduler. Tack vare det har
projektet kommer vi att kunna satta strukturen
for hur det ska g4 till och dessutom produce-
ra de forsta pilotmodulerna, fortsétter Patrik
Svanéngen.

PROJEKTETS FORSTA DEL bestér i att se dver
de fragor som idag finns for validering. Det
handlar om drygt 2 000 fragor som ska ses
6ver av Swerea SWECAST:s dmnesexper-
ter. Fragorna ska uppdateras och kopplas mot
delar i Gjuteriteknisk handbok. Nasta steg blir
att sékerstélla frdgornas relevans genom att
skapa referensgrupper med kunniga personer
frAn branschens féretag.

Ett annat viktigt arbete blir att lagga in alla
fragor i samma system som flera andra bran-
scher nu anvander och som &ven anvands for
det branschévergripande Industriteknik BAS
dar Svenska Gjuteriféreningen &r en av de
medverkande akt6rerna.

— Det dr en anpassning till det som &r pa
vag att bli en nationell standard fér branschva-
lidering, séger Patrik Svanéangen.

VALIDERING FOR
YRKESINTRODUKTION

Bidraget kommer fran Skolverkets utlys-
ning "Statsbidrag f6r att utveckla laran-
det pé arbetsplatser inom ramen for
yrkesintroduktionsavtal fér 2017" och
har s6kts i samarbete med IF Metall och
Teknikféretagen.

Syftet &r att valideringssystemet ska
kunna fungera som instegsverktyg for
sédana som &r nya i branschen och som
via validering av férkunskaper ska kun-
na utarbeta en individuell utbildnings-/
kompetensplan. Detta kan med férdelas
nyttjas for sé kallade yrkesintroduktions-
anstéllningar dar arbetsgivaren i upp
till ett &r kan ge en ny anstélld chansen
till arbete i kombination med utbildning.
Under den perioden betalar inte arbets-
givaren nagon arbetsgivaravgift och har
inte nagra krav pa sig vad géller fortsatt
anstallning.

VALIDERING KAN TJANA flera syften, exempel-
vis for kartlaggning av anstéllda infér planering
av kompetensutveckling och for att féretag
ska kunna fa en god &verblick 6ver det aktu-
ella kunskapslaget och vilka utbildningsbehov
det finns bade fér grupper av anstéllda och
enskilda medarbetare. En annan viktig aspekt
pa valideringen att det ska kunna fungera som
en vig in i branschen (se faktaruta).

— Validering gor att man inte behd&ver stirra
sig blind pa vilka kunskaper man har pa pap-
per eller via eventuell examen. Man kan ha till-
skansat sig mycket yrkeskunskap och kompe-
tens pa annat sétt ocksa, och da &r validering
en fantastisk mojlighet att visa det, sdger Pat-
rik Svanéngen.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND
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Nytt fran Swerea SWECAST

Richard Larsson, produktchef pa Karlebo, vid 3D-printern i Swerea SWECAST:s anlaggning.

NYTT SAMARBETSAVTAL
KRING 3D-PRINTER

Karlebo Gjuteriteknik har tagit dver dgan-
det av 3D-printern i Swerea SWECAST:s
Casting Demonstration Centre fran till-
verkaren ExOne. Nu ser bade Swerea
SWECAST och Karlebo fram emot att
arbeta vidare med 3D-tekniken.

Tidigare har den 3D-printer som funnits i
Swerea SWECAST:s anlaggning pa Munksj6-
omradet i J6nkoping &gts av det féretag som
tillverkat den — ExOne. Fran och med den 1
april i ar har i stallet ExOne:s samarbetspart-
ner Karlebo Gjuteriteknik gatt in som ny dgare
av skrivaren.

- Vi har egentligen klivit in i ExOne:s roll
i det hér. De former som gjordes upp initialt
mellan ExOne och Swerea SWECAST kvar-
stér, séger Karlebos produktchef Richard
Larsson.

PARTERNA HAR SKRIVIT pé ett samarbetsav-
tal som betyder att den operativa driften av
skrivaren i Munksj6anlédggningen &dven fortsatt

’ , Fran forskningen trillar
det hela tiden ner saker
som dar kommersiellt anviandbara.

Richard Larsson, Karlebo Gjuteriteknik

sker av Swerea SWECAST:s tekniker. Swerea
SWECAST kan sedan anvanda 3D-printade
formar och karnor for forskning och utveck-
ling medan Karlebo arbetar kommersiellt med
att sélja utskrifter av formar och karnor till den
nordiska gjuteribranschen.

ASA LAUENSTEIN, ANSVARIG for test- och
demonstrationsverksamheten vid Swerea
SWECAST, ser tillbaka pa ett gott samarbete
med ExOne men ser nu fram emot att arbeta
vidare med Karlebo.

— Vi kan se att Karlebo har haft en mycket
stor del i att fra ut den har tekniken till svens-
ka foretag, och vi &r valdigt glada Gver att ha
Karlebo som samarbetspartner.

Richard Larsson tror i sin tur att det finns

ett stort vérde for Karlebo att arbeta tillsam-
mans med Swerea SWECAST.

— Jag tycker att det &r klockrent i och
med att det hér &r ett omrade som &r s tek-
nik- och forskningsintensivt. Forsknings- och
utvecklingsmassigt finns det mycket som dnnu
inte &r gjort och dar ar Swerea SWECAST
en valdigt stark aktér. Fran forskningen trillar
det hela tiden ner saker som &r kommersiellt
anvéndbara och da &r vi en organisation som
&r lampad for att ta hand om de forskningsre-
sultaten och ta dem vidare.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND
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Andreas Lindberg Pruth vid Swerea SWECAST blaser rent nyutskrivna formar och kérnor fran 3D-printern.

Nytt fran Swerea SWECAST

Hunden Bronzo - ett exempel pa de geometrier som kan tas fram med hjalp

av additivt tillverkade formar och kérnor.

NY FAS FOR 3D-TEKNIK

Efter snart tva ar med en sandskrivare
pa plats i Swerea SWECAST:s lokaler ar
det dags att ta nya steg i utvecklingen av
3D-tekniken.

- Vi gar in en ny fas som handlar om
anpassning till svenska forhallanden och
till fullskalig produktion, siger Asa Lau-
enstein vid Swerea SWECAST:s Casting
Demonstration Centre.

| augusti 2015 kom 3D-skrivaren pa plats i
Swerea SWECAST:s Casting Demonstration
Centre genom ett samarbete med tillverkaren
ExOne.

— Jag skulle vilja saga att de férvantningar
som fanns pa skrivaren har infriats. Vi har lyck-
ats fora ut 3D-tekniken till den svenska gjute-
ribranschen pa ett effektivt och bra satt, och
vi ar 6vertygade om att det har gatt mycket
fortare &n om anléggningen inte hade funnits,
sdger Asa Lauenstein, Swerea SWECAST.

Nu tar Karlebo Gjuteriteknik ver som
sgare av skrivaren, nagot som enligt Asa
Lauenstein markerar en ny fas i arbetet med
tekniken.

— Introduktionsfasen ar genomférd, och vi
upplever nu att svensk gjuteriindustri har en
god kiannedom om tekniken. Aven gjutgods-
kdépare och deras konstruktorer har bérjat

anamma tekniken s& vi ser att det bérjar spri-
das dven utanfor sjélva gjuterierna.

Richard Larsson, produktchef pa Karlebo,
delar bilden av att tekniken med 3D-printing av
formar och karnor &r pa vdg in i ett nytt skede.

— | bérjan sa kunderna att "det hér &r ju
haftigt men nog inget for oss utan mer for
aerospace”, men nu &r vi i ett lage dar fa ifra-
gasétter att detta skulle vara ett anvandbart
verktyg fér dem, séger han och tillagger att
kunderna finns inom ett stort spann av omra-
den och att det handlar om sé&val mindre gjute-
rier som storre foretag.

ETT EXEMPEL PA det nya skede som tekni-
ken ar inne i &r att den ursprungligen nés-
tan enbart anvandes for prototypframtagning
men i dagslaget har Karlebo tre kunder som
képer in 3D-printade kérnor fér sin I6pande
produktion.

— Pa sikt tror jag pa 6kad anvandning av
detta inom serietillverkade produkter, sager
Richard Larsson.

| den nérmsta framtiden tror han att 3D-tek-
niken har mycket att tillféra nar det géller att
kunna anpassa komponenter efter de exak-
ta forhallanden som géller dar de ska installe-
ras, men tror ocksa att vi kommer f& se helt nya
komponenter med béttre prestanda &n tidigare.

— Genom 3D-tekniken vidgar man ramarna
for vad som ar mojligt.

Asa Lauenstein &r inne pa samma linje
och sdger dessutom att "tekniken kan anvén-
das till s& méanga olika saker”. Hon ndmner
exempelvis "reversed engineering” dér en
befintlig produkt kan scannas in for att fa fram
en CAD-fil till 3D-printern. Just s& har Swerea
SWECAST arbetat i flera projekt, bland annat
for att kunna aterskapa en Mercedesmotor
fran 30-talet.

Asa Lauenstein haller med Richard Lars-
son om att mycket av den kommande utveck-
lingen ligger i att anpassa tekniken till fullska-
lig produktion. Ett annat utvecklingsomrade
hon ndmner &r anpassning till svenska férhal-
landen, exempelvis genom att kunna anvénda
svensk sand.

— 3D-printingprocessen stéller hdga krav
pa kemiska egenskaper pa sand och binde-
medel. Den kombination vi har anvént hittills ar
inte kompatibel med de sandsystem som finns
pa svenska gjuterier i dag, och déarfor ar detta
ett hogprioriterat omrade for oss dar det ligger
ett stort antal projekt i pipelinen.

TEXT OCH FOTO: FREDRIK LIND
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Porositet i aluminiumgjutgods orsakad av gas.

Nytt fran Swerea SWECAST

VART ATT VETA MER OM
HAMMANDE HALIGHETER

Porositet, pora, blasa, krymp, sugning -
kart barn har manga namn. Gemensam
namnare for dessa foreteelser ar att det
betyder att det dr nagon typ av halighet i
godset, men dar slutar i princip likheter-
na. Med denna artikel ska vi kortfattat for-
soka forklara varfor och varfor det ar sa
viktigt att gora en korrekt identifiering av
en porositet.

Ett gjutgods innehéller néstan alltid nagon typ
av defekt — porositet, oxider, inneslutningar,
odnskade intermetalliska faser och s& vidare.
| en gjutprocess arbetar man inte med ett fast
material, som vid exempelvis platformning eller
bearbetning.

Vi gjutare formar en hel komponent direkt
fran en het, flytande smalta! Det ar dérfor
helt forstaeligt att det till exempel sker kemis-
ka reaktioner med omgivningen under denna
process som paverkar den slutliga kompo-
nenten. Sjélva stelningsf6rloppet &r en kélla
till manga av defekterna. Smé variationer i till
exempel kemisk sammansattning kan paverka
hur materialet gar fran smalt metall till stelnat
material.

| manga fall paverkar dessa defekter dock

inte de krav som stélls pa den aktuella kompo-
nenten. Ibland stéller defekterna dock till pro-
blem med exempelvis férsdmrade hallfasthets-
egenskaper, lackage eller bearbetningspro-
blem som f6ljd och da méaste en atgérdsplan
séttas in. Det varje gjuteri bor veta &r nér en
defekt &r kritisk for gjutgodsets kvalitet och vil-
ken atgérd som &r korrekt att vidta.

METALLER KRYMPER NAR de stelnar —
beroende pé legering s& krymper exempelvis
aluminium fyra till sju procent. N&r en tjock-
are sektion &r omgiven av tunnare sektioner
som bdorjar stelna forst, kommer déarfér den sist
stelnade metallen i den tjockare delen krympa
frdn omradet och skapa ett tomrum. Karakta-
ristiskt f6r denna porositet &r att vaggarna far
ett dendritiskt utseende, det vill séga att de &r
ojamna. Dendriterna &r den metall som stelnar
forst och de blir dérfor kvar nar restsmaltan
krymper tillbaka.

Krympporositet eller sugningsporosi-
tet bildas oftast i det sist stelnade omradet i
en detalj om det inte finns nagra éppna mat-
ningsvégar. Dessa defekter beror till stor del
pa hur gjutgodset med dess ingjutsystem &r
konstruerat. Att det krymper &r oftast svart att

forhindra da det &r naturens lagar som géller
och insatsen handlar snarare om hur man kan
kompensera f6r krympningen. Vid till exempel
segjarnsgjutning anvands matare flitigt for att
kompensera for den krympande metallen. D&
blir &ven design och placering av matare en
viktig del av beredningen.

GASPOROSITET AR ETT samlingsnamn f6r
porositet orsakade av ndgon typ av gas.
Karaktéristiskt for denna porositet ar att vag-
garna &r sldta och defekten ofta rund, till skill-
nad fran krympporositet. Gasporositet kan
dock ha olika orsaker. Det kan ha kommit in
luft nér metallen fyller formen, vatgas som
kommer fran att tagit upp vattenanga ur luften
eller fran smoérjmedel vid pressgjutning. Det
kan dven ha utvecklats gas nar man anvander
sandform eller sandkéarnor och i gjutjarn kan
slagg reagera med legeringselement och ska-
pa gas. Dessutom minskar I6sligheten for till
exempel syre nér temperaturen sjunker vilket
leder till att det bildas gas. Atgérden fér gas-
porositet kan dérfor skilja sig at beroende pa
varifran problemet kommer.

Fér att uppna hog gjutgodskvalitet &r det
viktigt att gora en korrekt identifiering av en
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Nytt fran Swerea SWECAST

Krympningsporositet i jarngjutgods. Bilden kommer fran artikeln “Characterizing Shrinkage Porosity in Gray Cast Iron using Microstructure Investigation” L. ElImquist, S. Adolfsson, A.
Dioszegi. Publicerad | Transactions of the American Foundry Society, 2008, 116, 691-703.

defekt for att kunna sétta in rétt atgard. Ett for-
sta steg &r att identifiera om det handlar om
en krymp- eller gasporositet, vilket oftast kra-
ver en metallografisk undersékning. Vid en
s&dan undersokning tittar man pa defekten i
mikroskop fér att avgéra dess ursprung. Aven
mikrostrukturen runtomkring kan ge ledtradar.
Dérefter ska orsaken klargéras och helst spa-
ras. Inte férran detta ar gjort kan man sétta in
ratt atgardsplan och pa sa vis eliminera, eller
atminstone minimera, defekten.

Defekter uppstar sallan av en enda anled-
ning. Ofta handlar det om en kombination av
flera faktorer och det ar det som gor situatio-
nen s& komplex och att det ofta &r svart att
hitta ratt 16sning. Ibland kan en defekt I6sas
genom att kanske sénka temperaturen, nasta
gang hjélper det inte.

En viss niva av defekter kan vi oftast
acceptera i gjutgods, men i den basta av

vérldar vet vi vart de hamnar, hur vi minime-
rar dem och framfor allt — hur de paverkar den
slutliga kvaliteten.

TEXT: LENNART ELMQUIST OCH
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OM FORFATTARNA

Lennart ElImquist och Marie Fre-
driksson &r teknikplattformsledare
pa Swerea SWECAST och ansvarar
for inriktningen av forskningen inom
sina omraden Zero Defects respek-
tive High Performance. Inspel fran
industrin &r viktiga for att driva forsk-
ningen framét.

Swerea SWECAST tar sig ock-
sd an uppdrag fran industrin exem-
pelvis om det finns ett behov av
att utreda problem kring defekter i
gjutgods.




Nytt fran Swerea SWECAST

3 NOTISER

Sten Farre, Swerea SWECAST, pratar kring kylkanaler i verktyg under pressgjuteridagarna i Hagfors.

PRESSGIJUTERIDAGAR

|l HAGFORS

Den 22-23 mars arrangerades pressgjuteri-
dagar pa Uddeholm i Hagfors med ett fyrtio-
tal deltagare. Under tva dagar hélls féredrag
och workshops for att diskutera utmaningar
och mgjligheter f6r branschen.
Pressgjuteridagarna &r en del av Swerea
SWECAST:s arbete med att bygga ett nét-
verk for branschens aktérer. Ett liknande
arrangemang anordnades i Hestra i Smaland

under senhdsten.

Pressgjuteridagarna i Hagfors var ett
samarbete mellan Swerea SWECAST,
Féreningen Svenska Pressgjuterier och
Uddeholm.

For mer information om pressgjutnings-
nitverket kontakta Markus Borrisson,
markus.borrisson@swerea.se.

Foto: @yvind Lund

NYANSTALLD VID
SWEREA SWECAST

Mahsa Saeidpour har anstallts som forsk-
ningsingenjér. Hon kommer att arbeta med
formteknik och karnmaterial och vara aktiv i
olika forskningsprojekt.

Mahsa har tidigare arbetat pa RISE/
CBI Betong institutet déar hon har arbetat
med forskning kring fukttransport i betong,
cement och bindemedel inom kemiomradet
och cementbaserad lattviktskomposit.

Hennes utbildningsbakgrund bestar av
en masterexamen som materialingenjér vid
Iran University of Science and Technology

och en doktorsexamen inom byggnadsmate-

rial vid Lunds Tekniska Universitetet.

LAR DIG GRUNDERNA
1 GJUTERITEKNIK

Varje host arrangerar Swerea SWECAST
en introduktionskurs i gjuteriteknik. Malet
med kursen &r att ge en inblick i hela
tillverkningskedjan — fran tacka eller
metallskrot till fardigt gjutgods.

| kursinnehallet finns bland annat
moment som konstruktion av gjutna kom-
ponenter, gjuteribranschens miljéfragor
och produktionsteknik.

Studiebesok pa gjuterier och prak-
tiska évningar i Swerea SWECAST:s
forsoksgjuteri i Jonkdping ar nagra upp-
skattade inslag i kursen. Kursen &r ocksa
en motesplats dér intressanta diskussio-
ner och erfarenhetsutbyten kan ske mel-
lan deltagarna. For manga kan kursen
vara det forsta steget mot att etablera ett
yrkesnétverk.

Kursen vénder sig till den som anting-
en ar nyanstalld vid ett gjuteri, &r anstalld i
en befattning utanfér den direkta produk-
tionen (kvalitet, marknadsféring, ekonomi
etcetera) eller arbetar med inkép eller fér-

séljning av gjutgods.

Datum: 19 - 21 september.
Sista anmélningsdag: 18 augusti.

For mer information om denna kurs samt
ovrigt utbildningsutbud se www.swerea.
se/swecast eller kontakta Patrik Svaning-
en, telefon 036-30 12 06 eller e-post:
patrik.svanangen@swerea.se.
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JONKOPING, VARLDENS
GJUTJARNSHUVUDSTAD

Visserligen har JTH vérldens storsta
aktiva forskargrupp inom gjutjarn men
utmarkelsen i titeln kommer i samband
med att forskargruppen vid JTH organi-
serar den anrika Gjutjarnskonferensen,
"International Symposium on the Scien-
ce and Processing of Cast Iron” i Jon-
koping mellan 3 och 7 september 2017.
Deltagare fréan 30 lander och Gver 100
presentationer kommer att belysa den
senaste utvecklingen nar det kommer till
forskning, tillverkning och anvéndning
av gjutjarnskomponenter.

Stora Hotellet kommer att hysa
evenemanget med ett fullspackat och
intressant program.

De som &r intresserade av att delta
ar védlkomna att besoka konferensens
hemsida, http://ju.se/spci2017 , alter-
nativt kontakta konferensens president
Attila Dioszegi eller konferensens
sekreterare Lucian Diaconu pa e-post
till: spci@ju.se

JONKOPING UNIVERSITY
. School of Engineering

STELNINGSFORSKNING |
GJUTJARNSLEGERINGAR VID JTH

Tva forskningsprojekt avslutades nyligen vid JTH dar en gemensam namnare har varit stel-
ningsforskning i gjutjarnslegeringar.

| det ena projektet har man fokuserat pa stelningsférloppets inverkan pa materialegen-
skaper. Den priméra fasens morfologi har varit en mindre undersokt del av materialet, vilket
beror pé att stelningsstrukturen &r svar att observera vid rumstemperatur efter att materialet
genomgétt fasomvandling. Sedan nya understkningsmetoder introducerats har forskarna
lyckats spara eller till och med bevara den tidiga strukturen for att studera den nérmare. Med
hjalp av férgetsning kan de delar av jarnet som stelnat tidigt, med dendritisk struktur, sarskil-
jas fran de delar som stelnat senare i kombination med grafitutskiljning. Observationerna har
varit intressanta da man kunde koppla primara tidiga strukturens form direkt till materialets
termiska och mekaniska egenskaper i det stelnade materialet. Observationer om hur den tidiga
strukturen varierar under stelningsfdrloppet redovisas i licentiatsavhandlingen "Morphological
Characterization of Primary Austenite in Cast Iron” av Juan-Carlos Hernando.

Det andra projektet fokuserar pa stelningsforloppet i kompaktgrafitjarn respektive segjarn.
Framstéllning av gjutjarn med kompakt respektive nodulér grafit har varit ett komplext uppdrag
for gjuterier, inte minst i laboratorieskala, detta har varit svarkontrollerat fram tills nyligen nar
doktoranderna Juan-Carlos Hernando och Bjorn Domeij vid JTH, har utvecklat en ny metod for
att under kontrollerade former i laboratorieugn framstélla gjutjarn med godtyckliga proportioner
av nodulér eller kompaktgrafit med hdg noggrannhet. Nya utvarderingsmetoder har lett fram
till att for forsta gdngen kunna beskriva stelningsfarloppets kronologi med hdg noggrannhet i
dessa legeringar efter normalt stelningsforlopp. Detta presenteras i licentiatsavhandlingen "0n
the solidification of compacted and spheroidal graphite irons”av Bjorn Domeij.

For mer information kontakta garna Juan Carlos Hernando via juan-carlos.hernando@ju.se
eller Bjorn Domeij via bjorn.domeij@ju.se.

Bjorn Domeij Juan-Carlos Hernando
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DEN FORSTA INGENJOREN

Projektet Den forsta ingenjéren, med syftet att arbeta fram metoder och verktyg for hur
ingenjorer och smaforetagare ska finna varandra, avslutade sin forsta del “Pilotprojekt” i
april 2017. Nu startar nésta del upp: Att inom ett avgransad region fa ut metoden till manga
fler foretag.

Ett av huvudmalet for piloten— att minst fem féretag ska ha pabarjat en rekryterings-
process av sin férsta ingenjor inom de narmsta tva aren — har med framgang uppfylits.

13 foretag har pabdrjat en rekryteringsprocess och nio ingenjdrer har redan rekryterats.
Totalt genomfdrdes en analys av ingenjérsbehovet pa 33 foretag i Jonkdpingsregionen. | 20
foretag utvecklade man en konkret plan for rekrytering och i 16 féretag har man genomgatt
en kompetens- och kravanalys samt utarbetat en kravprofil for foretagen.

Man har inom projektet dven utvecklat en verktygslada fér féretag med goda rad,
fakta och checklistor for rekrytering av ingenjérer. Denna verktygslada finns att hitta pa
hemsidan. Projektet har haft en styrgrupp med representanter fran flera olika branscher.
Svenska Gjuteriféreningens foretrédare i styrgruppen var Cajsa Lundberg, vd for Lundbergs
Pressgjuteri.

—Jag tror verkligen pé att ndr yrkeskunnigt produktionsfolk, entreprendrer och ingen-
jorer mots och drar 4t samma hall, da “slar det gnistor”. Da blir det "verkstad”. Vi behdver
ha in fler ingenjdrer i gjuteribranschen, bade pa grund av generationsvaxlingar men ocksa
for att teknikutvecklingen gar sa fort och vi behdver angripa vara problem pa effektivare satt
for att hanga med. Dar kan den teoretiska metod- och grundkunskapen som en ingenjor har
skaffat sig vara avgorande, séger Cajsa Lundberg och fortsatter:

— Det har varit sa roligt att vara med i pilotprojektet med duktiga, entusiastiska fdre-
tradare for branscherna som brinner for idén har skapat en utméarkt verktygslada for att
overbrygga eventuella klyftor till att ta steget och lyckas med sin ingenjorsrekrytering. Nu
ska projektet ut pa bred front och Gppnas upp for alla foretag som vill delta, och man bérjar
i Region Jonkdpings lan for att sedan sprida det vidare till 6vriga regioner i landet. Det har
ar en stor satsning pa svenska SME-foretag. Vi har alldeles for lite projekt i Sverige som
fortsétter ge effekt efter projektets avslut. Det &r ett stort sléseri med statliga medel. Lyckas
Den forste ingenjoren som det &r ténkt blir det en injektion i svensk industri som kommer att
ge frukt manga ar efter att styrgruppen stigit av. Det &r min drivkraft i detta.

Projektdgare for Den forsta ingenjoren &r Swerea SWECAST med finansiering fran
Region Jonképings 1an och Sveriges Ingenjdrer. Svenska Gjuterifdreningen r en samar-
betspartner tillsammans med ett flertal andra branschorganisationer i lénet.

For mer information besok
www.denforstaingenjoren.se

FORENINGEN
Swedish Foundry Association

REMISSVAR OM ENERGISKATTEN

Svenska Gjuteriféreningen har nu skickat in sitt
remissvar och vi hoppas att vi far gehor for vara
synpunkter. Vi méste nu fortsitta att paverka vara
beslutsfattare. Anvénd gérna vért remissvar om ni har
kontakter med politiker eller journalister. Remissvaret
finns att hdmta pa var hemsida.

AR?ETSI\_/_IILJ()VERKETS NYA
GRANSVARDEN

Svenska Gjuteriféreningen har mottagit en remiss
med Arbetsmiljoverkets forslag till nya gransvarden.
Totalt ror det sig om 46 &mnen som man foreslar dnd-
ringar for. | forslaget anpassas de svenska nivaerna
till EU:s indikativa grénser. Undantaget ar for kvarts
dar man foreslar en halvering jamfért med EU:s vérde.
Det innebér att det svenska varde vi har idag pa 0,1
mg/m3 foreslas halveras till 0,06 mg/m3. De dmnen
som i forsta hand kan berdra gjuterier ar: kvarts,
koppar, mangan, kvéveoxider, kumen, svaveldioxid,
kolmonoxid, metylformiat, skarvétska och oorganiskt
damm.

P& hemsidan finns hela remissen samt en
sammanstéllning av de &mnen som berdr gjuterier.
Remissen skall besvaras senast 18 augusti.

Kontakta Peter Naystrom for mer information.
E-post: peter.naystrom@gjuteriforeningen.se
Se dven www.gjuteriforeningen.se
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PRODUKTION 2016

Under varen har Svenska Gjuteriféreningen tagit in
2016 ars produktionssiffror fran alla gjuterier i Sveri-
ge. Generellt ser det bra uti forhéllande till tidigare
ar. Stalbranschen aterhdmtar sig sakta fran dippen
2013. Produktionen av 6vriga metaller (alla icke-jarn-
metaller) fortsatter att ga uppat, mycket tack vara
bilindustrin. Jarn har haft en liten nedatgang under
det senaste aret. Gjuteribranschen &r i nuldget stabil
och gér sakta men sakert mot hogre produktionssiff-
ror, och i vissa delar av branschen (stal och dvriga
metaller) bérjar man ndrma sig produktionsnivaerna
frén innan finanskrisen 2008.

For mer information besok medlemssidorna pa
gjuteriforeningen.se

Produktionsstatistik 2016 (i ton)
Jarn: 209 100

Stal: 21 200

Ovriga metaller: 61 500

Produktion av jarn
2007-2016
275 000
255 000
235000
215000
195 000
175 000
155 000
135 000
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2016

Jémn

Produktion av stal och 6vriga metaller
2007-2016

v\’

2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2016

—stal Gvriga metaller

Observera att 2015 &rs produktionssiffror tagits bort da det
forekommer en osdkerhet kring deras tillforlitlighet.

GJUTERIFORENINGENS KOMMUNIKATION

P& Gjuteriforeningen ar vi angeldgna om att véra medlemmar ska vara néjda med sitt
medlemskap och kdnna att de far nytta av att vara medlemmar hos oss, det som vi kallar
medlemsnytta. Ett satt att skapa medlemsnytta ar att berétta vad vi gor och pa vilket sétt det
skapar vérde for foretagen.

Under hosten 2016 anstélldes jag for att bland annat utarbeta en kommunikationsstra-
tegi och -plan fér Gjuteriféreningen. For att kortfattat beskriva denna, s& kommer vi 4gna
mer tid pa kommunikation och arbeta mer strukturerat med att fa ut information till vara
malgrupper (i prioriterad ordning: medlemmar, icke-medlemmar, myndigheter och allmén-
heten). Jag kommer nedan ta upp négra av de kanaler som kommer att anvandas under det
narmsta aret.

Att méta vara medlemsféretag ar ett prioriterat satt att fa ut var information. Under aret
har vi satt som mal att bestka alla vara gjuterimedlemmar. | snitt besdker vi tva foretag i
veckan.

Under det ndrmsta aret fortsatter vi att arbeta med hemsidan gjuteriforeningen.se.
Sidan &r en viktig knutpunkt och i manga fall den forsta kontakt individer har med Gjuterifor-
eningen. Aven vira medlemmar anvéinder hemsidan aktivt d4 alla dokument som foretagen
kan ta del av finns pa de lasta sidorna. Hemsidan kommer att fa sig en ordentlig hoststad-
ning samt dven tydligare kopplas till den nya strategin.

Med vart nyhetsbrev ska vara medlemmar fa snabb information om vad som sker pa
kansliet och i branschen. Nyhetsbrevet skickas via e-post till alla kontaktpersoner pa med-
lemsfdretagen och ldses i nuldget av cirka 300 personer.

Vi &r rétt nya pa sociala medier och har dnnu inte kommit igang dér. Men tanken ar att
kontinuerligt uppdatera var LinkedIn med information fran féreningen och branschen. Pa
LinkedIn kommer vi frimst att fokusera pa dem som inte 4r medlemmar i nuldget.

Att skapa nya méjligheter for natverkande ar ndgot jag kommer att fokusera pa under
hosten. | nuldget anordnar vi mdten och evenemang, senast var det Gjuteridagarna och
harnast blir det strategidagarna som ska hallas i Skévde i 25-26 oktober. Men forhoppningen
ar att vi i framtiden ska kunna anordna seminarier, ndtverksmaoten och korta informations-
méten direkt pé datorn. Korta méten inom aktuella &mnen &r ett koncept som hade fungerat
utmarkt for att informera om den nya hanteringen av energiskatten eller den nya klassning-
en av formaldehyd. Nar detta &r klart kommer det bara vara att logga in pa motet och kunna
ta del av senaste informationen fran Gjuteriforeningen.

@-;*“ 60 \c,

Diana Bogic
Kommunikationsstrateg pa
Svenska Gjuteriféreningen
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FODELSEDAGAR

85 ar
20 juni, Torgny Frisk, Vetlanda
30 juli, Harry Spiik, Arvika

80 ar
16 juni, Leif Eidenbéck, Vintrosa

75 ar

12 juni, Bengt Eric Elofsson,
Alvesta

21 juli, Stig Larsson, Brandstorp

30 aug, Christer Johansson,
Nykoping

13 sept, Inge Gustavsson, Varnhem

70 ar

2 aug, Leif Mikaelsson, Kége

9 aug, Hakan Porthén, Kolsva

29 aug, Carl Johan Nybergh, Esbo,
Finland

60 ar

14 juni, Kenneth Osholm, Frede-
riksveerk, Danmark

12 juli, Karl-Goran Eriksson, Di6
18 juli, Sten Farre, Jonkdping

8 aug, Stefan Eldin, Eskilstuna
19 aug, Jan Roms, Hagersten
23 aug, Jarmo Viitala, Skévde

50 ar

11 aug, Ulf Persson, Ljungby

22 aug, Stefan Rooth, Skdvde

24 aug, Bo Mattsson, Arvika

1 sept, Niclas Fallman, Sédertélje
12 sept, Tomas Nilsson, Katrine-
holm

NYA MEDLEMMAR

Féljande nya medlemmar har invalts i Sveriges
Gjuteritekniska Forening och tilldelats:

Norddstra avdelningen:

NO 4554, Joe Josefsson, Bjurfors 3, 774 93
Avesta, egen foretagare, Material Supply
Network

NO 4555, Fredrik Almquist, Uvebergsvégen 31,
589 31 Linkdping, marknadschef, Oskar Frech
GmbH&Co KG

NO 4556, Mostafa Payandeh, Svarvargatan 1,
112 49 Stockholm, processingenjor, Scania

CV AB

N0 4558, Peter Nilsson, Visterasvigen 22 B,
731 30 Kdping, séljare, Blasterprodukter i Koping
N0 4560, Mikael Olsson, Malmvégen 4 D,

737 32 Fagersta, séljare/teknisk support, ABP
Induction AB

Sddra avdelningen:
S 4557, Claes Adelin, Skaftarp 1, 576 91 Sévsjo,
teknisk séljare, AB Lundbergs Pressgjuteri

Véanern-Vétternavdelningen:
VV 4559, Johan Tragardh, S6dra Stromgatan 4,
441 33 Alingsas, Project Manager, Procarbon AB

NORDOSTRA AVDELNINGEN HOLL ARSMOTE | VASTERAS

Den 23 mars samlades ett 30-tal forvantansful-
la medlemmar i SGF:s Norddstra avdelning vid
ABB Robotics i Vésteras. Efter genomgang av
sdkerhetsforeskrifter blev vi indelade i grupper
och fick en guidad tur genom tillverkning och
testkdrning av robotar.

ABB Robotics startades 1974 som en del
inom ABB-koncernen. Man har i Vésteras ca
400 anstéllda och ett 80-tal inhyrda. Forutom
fabriken i Vésteras finns det en i Kina och en
under uppbyggnad i USA.

ABB Robotics &r tvaa eller trea pa
vérldsmarknaden. Kunderna finns inom olika
branscher, dar industri, kraft samt transport
och infrastruktur ar de storsta. Det &r bilindu-
strin som Gkar mest och det &r ocksa den som
driver utvecklingen framat.

De arbetar med Absolut Accessity, dvs
exakt noggrannhet pa 0,1 mm nér.

ABB Robotics haller pa att bygga om fér
att rationalisera, vilket betyder att varje opera-
tor gor farre moment.

Efter rundvandringen fick vi lyssna till
ett féredrag av Joakim Rosenqvist, séljchef
for Sverige. Han beréttade att ABB Robotics

satsar mycket pa bl a energiuthyte mellan
lander, energieffektivisering, smarta elnédt och
snabbladdare till bilar. Han talade ocksé om
energirevolutionen och Industri 4.0, d3 allt dr
uppkopplat. Alla uppkopplingar sker i samar-
bete med Microsoft. Det finns ca 1,8 miljoner
uppkopplade robotar i varlden och av dessa
kommer ca 300 000 fran ABB.

Det senaste inom robottekniken &r ro-
botar i samarbete med ménniskor, YuMi,
"you and me”.

Efter studiebesdket pa ABB Robotics fér-
flyttade vi oss till Elite Stadshotellet i Vasteras,
dér det holls arsmotesférhandlingar under
ordférande Joakim Berlins ledning. Det blev
omval pa sa gott som samtliga poster.

Ingemar Svensson lamnade en redogo-
relse fran det senaste kombinerade VU- och
huvudstyrelsemotet.

Som avslutning berattade Diana Bogic om
Gjuteriféreningens nya arbetssétt. Dérefter
bjéds det pa en valsmakande kamratmaltid.

Ingrid Svensson
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ORDFORANDEBYTE | VANERN-VATTERNAVDELNINGEN

| strilande varregn samlades 15 medlem-
mar i Vanern-Vatternavdelningen pa Sibelco
Nordics anléggning for tillverkning av vatten-
glas i Loddse. Vi hdlsades vdlkomna och fick
allmén information om verksamheten innan vi
guidades igenom anldggningen.

Vattenglas &r ett natriumsilikat som under
hogt tryck och temperatur loses i vatten.
Anldggningen byggdes 1991. Verksamheten
drivs pa dagtid av sex personer. Kapaciteten
ar 75 000 ton/ar varav 20 000 fér nérvarande
utnyttjas. Ett 20-tal varianter produceras.

Réglas transporteras pa bat ifran Polen
och lastas av vid en narliggande hamn i Gota

Alv. Detta raglas processas sedan i tre tryck-

satta autoklaver med fem bars dvertryck till
150°C. Dessa vérms upp med gasol. Cykeltiden
ar cirka 2,5 timmar med satsstorleken 15 ton.
Det som bestammer kvalitén pa vattenglaset
ar féljande tre viktiga egenskaper/parametrar:
Mol-Ratio, Densitet och Viskositet.

Mikael Heldt (t h) 6verlamnar ordférandeklubban till Niclas Raunegger (t v).

En stor méngd vattenglas anvénds till
att tdta bergrum, sa kallad backfilling vid bl a
tunnelbyggen. Andra anviandningsomraden ar
isolerskikt for brandsékerhet och stérkelse vid
tillverkning av pappershylsor samt justering av
pH-vérden i vattendrag och dricksvatten. En
viss del av produktionen exporteras till Norge
och Ryssland. Leveranser till kund sker med
jarnvég och bulkbilar.

Man har sedan nagra ar tillbaka med stor
framgéng arbetat intensivt med inférande av
Lean Manufacturing. Till exempel har gasolfor-
brukningen reducerats med 40 procent.

Deltagarnas tack for det intressanta
studiebesdket framfdrdes av Mikael Heldt.
Dérefter forflyttade sig géanget till en narliggan-
de restaurang for arsmotesforhandlingar och
avslutande kamratmaltid.

Till ordférande under arsmétet valdes
Mikael Heldt. Till sekreterare valdes Jan-Erik
Berner. Styrelseberéttelsen |astes och lades

Studiebesik pa Sibelco Nordic.

sedan till handlingarna. Avdelningens ekonomi
presenterades av kassoren Ulf Gotthardsson.

P& forslag fran valnamnden nyvaldes
till ordférande Niclas Raunegger och till
sekreterare Mats Schiiler. Savél Mikael Heldt
som Jan-Erik Berner hade avbdjt omval till
ordférande respektive sekreterare. Till vice
ordférande nyvaldes Sten Farre. Till kassor
omvaldes UIf Gotthardsson. Till ny ledamot pa
tva ar valdes Anna Sabel Karlsson. Ledamé-
terna Martin Wéanerholm och Dennis Karlsson
omvaldes pé ett respektive tva ar.

Efter att en rapport givits fran huvudstyrel-
sen och VU avslutades arsmotet med att avga-
ende ordféranden Mikael Heldt dverlamnade
ordférandeklubban till den nyvalde ordfdran-
den Niclas Raunegger. Darefter serverades
en mycket god kamratmaltid under kollegial
samvaro.

Jan-Erik Berner
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KRISTINA SVINHUFVUD arbetar pa Natur-
vardsverket. Hon har en magisterexamen i
Miljo- och halsoskydd fran Umea Universitet.
Forsta riktiga jobbet var som miljdinspektor i
Lomma kommun 2002.

Hon bor i Nykvarn, utbildar sig till galopp-
trénare och ar fotbollstranare pé fritiden.

KRISTINAS TRE FAVORITER:
Resmal: Norrland

Mat: Pasta

Lag: Bayern Miinchen

KRONIKA

ATT HITTA FRAM TILL WIN-WIN

ag minns mitt forsta besck pa valstillverkarindustrin Akers Sweden, beligen i
Sérmland och Stringnis kommun. Invid vattendraget och sjén, med skogen i
ryggen reser sig industrianliggningen. Platsen ir vil vald f6r 6ver 450 4r sedan
utifrin niromradets tillgingar pa jirnmalm, skog, vattenkraft och transportled

pd sj6 och is (ndgra drhundranden senare kommer taget). Framfor de dldsta byggna-
derna radas kanonerna upp- ett minne om fornstora dagar. Det gick bra for mig pd

intervjun den dagen. Jag fick jobbet som miljsamordnare.

STOLTHETEN OVER HISTORIA, produktion och kvalitet gick inte att ta miste pd, det
smittade snabbt av sig pd mig. Jag fokuserade sirskilt pi energieffektivisering och
méjligheten att utvinna metaller ur avfall. Det var dock en tuff vardag med svajig or-
derstock, pressade priser och hird konkurrens. Men det fanns hela tiden ett hopp och
en tro p4 framtiden i organisationen. Man hade ju varit med om tuffa tider ocks4 forr
trostade vi oss med. Forindringsbenigen, ir man det inte s3 blir man det om man vill

overleva. Det lirde Akers Sweden mig.

MILJOUTMANINGEN AR GLOBAL. Fororeningar kinner inga medlemsstatsgrinser utan
sprids med vattenstrdmmen, med vinden, med produkten och vir ridande livs-

stil. Miljdarbetet pa EU niva med bista tillgingliga teknik (BAT'), dir man genom
Sevilla-processen* kommer &verens branschvis ir ett viktigt redskap for att skapa
konkurrens p3 lika villkor och samtidigt begrinsa miljopaverkan. Sveriges industriella
miljopaverkande utslipp har minskat markant under de senaste 30 iren. Jag ir positiv
till att vi tillsammans gor skillnad, f6r om vi bara kan svara pa: What's in it for me?

Och hitta virt gemensamma win-win koncept d4 ir vi hemma!

Kristina Svinhufvud

*Arbetet med att ta fram BREF-dokument och BAT -slutsatser, inom ramen for IED, har forma-
liserats genom den sd kallade Sevilla-processen. EU-kommissionen organiserar ett informationsutbyte
mellan medlemsstaterna och de berdrda industrierna om BAT for de 30-tal omriden som IED om-
fattar. Aven miljoorganisationer deltar. Arbetet leds av Europeiska IPPC-byran som har sitt kontor i
Sevilla i Spanien. For varje BREF bildas en teknisk arbetsgrupp (Technical working group, TWG).
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ANNONSER

Conformal cooling for
casting tools in extremely
wear-resistant metals.

COMPONENTS

www.vbncom ponents.com

INNOVATIV UGNSKOMPETENS

SARLIN

Glém inte boka in arets
forebyggande underhall med oss!

Sarlin Furnaces AB
Regattagatan 13
SE-723 48 Vasteras Sweden
Tel: +46 21 109 800

www.sarlin.se

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se




Posttidning B

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkdping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkOpare vara saker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantdren levererar ratt [6sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestams i samband med produkt- och processop-
timering. Detta staller hoga krav pa valda leverantérers
produkt- och processkdnnedom, innovationsformaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

sina kunder Skandinaviens hogsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslosning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Fundo Components AB, Emterudsvagen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige

Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.






